Seria EP

Instrukcja montazu, uzytkowania oraz obstugi

Przekiadnie i motoreduktory planetame
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WAZNA INFORMACJA

Przed pierwszym uruchomieniem
oraz przystgpieniem do eksploatacji przektadni:

1. Upewnic¢ sig, ze przektadnia jest zalana olejem.

Jezeli nie - nalezy napetnic¢ ja wtasciwym olejem
do poziomu wskazanego w instrukcji.

2. Zamontowac zatgczone korki odpowietrzajace
oraz - jes$li potrzeba - takze zbiorniki przelewowe,

w pozycjach okreslonych przez instrukcje.

3. Zainstalowac przektadnie w pozycji pracy, do ktorej jest przeznaczona
Witasciwa pozycja pracy jest podana na tabliczce znamionowe;.

4. Przy montazu zastosowac $ruby o odpowiedniej klasie wytrzymatosci,
dokrecajac je ze wskazanym w instrukcji momentem obrotowym.

Nieprzestrzeganie powyzszych zasad prowadzi do uszkodzenia
przektadni oraz utraty gwarancji.

W razie jakichkolwiek pytan lub watpliwosci prosimy o kontakt z Rossi.
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Informacje ogolne

1

Instrukcja dostarcza informacji na temat transportu, obstugi, instalacji oraz uzytkowania przektadni pla-
netarnych Rossi. Uzytkownicy przektadni powinni szczegdtowo zapoznac sie z niniejsza instrukcja oraz

Scisle przestrzega¢ zawartych w niej wytycznych. Dokument dotyczy produktéw o parametrach

technicznych obowigzujgcych w momencie jego wydrukowania. Rossi S.p.A. zastrzega sobie prawo do

wprowadzenia bez uprzedzenia zmian majacych na celu poprawe parametréw technicznych oferowanych

urzadzen.

1.1

Wycofanie z uzytkowania, utylizacja i recykling
Przed rozpoczeciem likwidacji jakiejkolwiek reduktora lub motoreduktora, musi on zosta¢ odtgczony

od wszelkich Zrédet pradu oraz oprézniony z oleju, z uwzglednieniem faktu, ze zuzyty olej silnie

zanieczyszcza $srodowisko, zatem nie powinien by¢ wylewany na ziemie lub do sciekdw.

Likwidacja musi byé przeprowadzona przez wyszkolony i dos$wiadczony personel, zgodnie z

%@ obowiazujacymi przepisami, dotyczacymi ochrony zdrowia i srodowiska.

Wszystkie czesci i podzespoty musza zostaC przekazane do autoryzowanych firm recyklingowych,

zgodnie z obowiazujagcymi w danym kraju przepisami prawnymi.

Elementy przektadni

Materiat

Kota zebate z uzebieniem zewnetrznym (kota walcowe, zebniki)

i wewnetrznym (wience zebate)
Kota stozkowe

Slimaki Waty

Waty

tozyska

Wopusty

Pierécienie zaciskowe i blokujace

Stal hartowana

Ramy zespotéw napedowych

Profile stalowe

Ostony wentylatorow

Blacha stalowa

Wentylatory

Aluminium lub polimery

Ramiona reakcyjne

Stal lub Zeliwo

Korpusy, pokrywy, kotnierze, korpusy zespotow koét zebatych

(przektadni planetarnych)

Zeliwo szare lub sferoidalne

Slimacznice

Braz i stal

Uszczelnienia
O-ring
V-ring

Zaslepki korpuséw

Elastomery i stal

Sprzegta

Elastomery i stal

Srodki smarne

Chtodnice oleju

Oleje mineralne z dodatkami EP
Oleje syntetyczne PAG

Oleje syntetyczne PAO

Smary syntetyczne

Miedz lub aluminium

Elementy uktadow chtodzenia: rurki, uchwyty, ztaczki

Elementy silnikow

Stal lub miedz

Materiat

Obudowy, pokrywy
Stojan

Wirnik

tozyska
Uszczelnienia

Hamulce

UTD.175.12.2023.00_PL

Aluminium lub zeliwo
Stal i miedz

Stal i aluminium

Stal

Elastomery i stal

Stal, miedz, plastiki, elastomery
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Informacje ogolne 1

1.11

Utylizacja opakowan

Materiaty sktadowe opakowan powinny by¢ przekazane do autoryzowanych firm recyklingowych,
majgcych mozliwos¢ sortowania i sktadowania, zgodnie z przepisami prawnymi obowiazujacymi w
danym kraju. Nalezy réwniez mie¢ na uwadze informacje zawarte na etykiecie ekologicznej, jesli taka
wystepuje, umieszczonej na opakowaniu, lub jej wersji cyfrowej (aplikacje, kody QR, strony www);

Rodzaj opakowania Material
Skrzynie, palety Drewno
Kartony, tektura falista, przekadki, wypenienie Papier, karton
Opakowania plastikowe, worki, folia bbelkowa Plastik

W celu uzyskania informacji na temat zasad prawidlowe] utylizacji motoreduktora lub opakowan oraz o najblizszych
upowaznionych punktach recyklingowych, prosimy o kontakt z lokalnym oddziatem Rossi.

1.2

Bezpieczenstwo

Akapity oznaczone tym symbolem zawierajg wytyczne, ktérych nalezy doktadnie i bezwglednie przestrzegac,
w celu zapewnienia bezpieczenstwa pracownikéw oraz dla unikniecia jakichkolwiek powaznych
uszkodzen
maszyny lub systemu napedowego. Zagrozenia (natury elektrycznej lub mechanicznej), takie jak:

— Elementy pod napieciem lub pozostajace w ruchu;

— Temperatura powyzej 50 °C;

é — Podwieszone tadunki/ciezary (podnoszenie i transport);
— mozliwy wysoki poziom hatasu ( > 85 dB(A));
— Instrukcje dotyczace podnoszenia.

WAZNE: reduktory i motoreduktory dostarczane przez Rossi maja status maszyn nieukoficzonych, ktore
maja by¢ wbudowane w maszyne i nie powinny byé oddawane do uzytku przed uzyskaniem
zgodnosci z wymogami, ktore okreslajg ponizsze przepisy:

- Dyrektywa Maszynowa 2006/42/CE wraz z kolejnymi nowelizacjami;

- Dyrektywa «Zgodnosci elektromagnetycznej (EMC)» 2004/108/EC z wtasciwymi nowelizacjami.

& Uwaga! Nalezy stosowaé sie do wszelkich zalecen niniejszej instrukcji, podanych zasad
wilasciwego montazu oraz przepisOw bezpieczenstwa. W sytuacjach, gdzie moze wystepowac
ryzyko uszkodzen ciata lub majatku, nalezy przewidzieé i zastosowac¢ dodatkowe zabezpieczenia
przeciwko:

- odkreceniu lub uszkodzeniu srub mocujacych;

— obréceniu lub odkreceniu reduktora z wiasciwej pozycji na wale napedzanej maszyny,
prowadzacym

do nieumysinego uszkodzenia zestawu reakcyjnego;

- przypadkowemu uszkodzeniu konca watu maszyny napedzane;.

W przypadku nietypowej pracy napedu (hatas, wzrost temperatury,itp.), natychmiast wytaczyé
maszyne.

Instalacja

Niewfadciwa instalacja, nieprawidtowe uzytkowanie, usuwanie lub roztgczanie zabezpieczen i oston, brak
kontroli i konserwacji oraz nieprawidtowy sposob przytaczenia mogag skutkowaé powaznymi urazami ciata
lub szkodami rzeczowymi.

Z powyzszych powodow urzadzenie musi by¢ transportowane, magazynowane, instalowane, uruchamiane,
kontrolowane, serwisowane i naprawiane wytacznie przez odpowiedzialny, wykwalifikowany perso-
nel.

Wykwalifikowany personel musi by¢ odpowiednio przeszkolony oraz posiada¢ wiedze i doswiadczenie
niezbedne do rozpoznawania zagrozen zwiazanych z opisywanymi urzadzeniami oraz do unikania zwiazanego
z tymi zagrozeniami ryzyka (zob. tab. 1.2.1 — Pozostate zagrozenia).

& Przektadnie i motoreduktory opisane w niniejszej instrukcji sa standardowo dostosowane do pracy
w zastosowaniach przemystowych: dodatkowe srodki bezpieczenstwa, jezeli sg niezbedne w odniesieniu

do innych zastosowan, musza zosta¢ zapewnione przez osoby odpowiedzialne za instalacje urzadzenia
Uwaga! Urzadzenia wykonane jako niestandardowe lub ze zmianami konstrukcyjnymi, moga rézni¢ sie
od modeli opisanych w niniejszej instrukcji i wymagaé osobnych, dodatkowych informaciji.
Uwaga! W celu instalacji, uzytkowania i konserwacji silnikéw elektrycznych (standardowych, z hamul-
cem lub niestandardowych) lub mozliwego wykorzystania uktadu silnik/wariator, lub tez urzadzen zasilajacych
(przetwornikoéw czestotliwosci, uktaddédw soft-start, itd.) nalezy zapoznal siez dotaczong, dedykowana
dokumentacja. W razie potrzeby, nalezy domagac sie jej dostarczenia.
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Informacje ogolne 1

A

Konserwacja i utrzymanie

Podczas obstugi reduktora lub  elementéw napedu, nalezy  zatrzymac urzadzenie
(maszyna w stanie zatrzymanym, z zimnym napedem): odtaczyc¢ silnik (wraz
z dodatkowym osprzetem) od zasilania, przektadnie od Zrédta obciazenia, upewnic sie, ze zabezpiecze-
nia przedprzypadkowym zataczeniem sa aktywne oraz, jesli konieczne, zainstalowac blokade mechaniczna
(usuna¢ ja przed ponownym uruchomieniem).

UWAGA! W trakcie uzytkowania, powierzchnia reduktora moze ulegaé rozgrzaniu do wysokiej tempera-
tury; zawsze odczekac do ostygniecia przektadni, przed podjeciem dziatan serwisowych.

W razie potrzeby uzyskania dodatkowych wyjasnien lub informacji, prosimy o pobranie dodatkowej doku-
mentacji (np. katalogi) z naszej strony www.rossi.com lub o kontakt z Rossi, z podaniem wszystkich informacji
z tabliczki znamionowej.

Nie nalezy uzywac ponownie czesci, ktére zostaty wymienione podczas konserwacji lub naprawy jedno-
stki, nawet jesli wydaja sig nienaruszone i zdatne do uzycia. Moze to spowodowa¢ powazng utrate
funkcjonalnosci oraz stworzy¢ niebezpieczenstwo.

- .
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Informacje ogolne 1

Tab. 1.2.1 - Pozostate zagrozenia

Produkty dostarczane przez firme Rossi S.p.A. zostaty zaprojektowane i wyprodukowane zgodnie z wymagania-
mi dotyczacymi zdrowia i bezpieczenstwa przewidzianymi w Dyrektywie Maszynowej 2006/42/WE - Zatacznik |.
W ponizszej tabeli wymieniono pozostate zagrozenia, z ktorym uzytkownik musi sie liczy¢, przestrzegajac in-
strukcji zawartej w niniejszym dokumencie i ewentualnie w dokumentach dotaczonych do przesyiki.

Charakter/zrodto ryzyka

Srodki zaradcze

Instalacja i dziatania kon-
serwacyjne

Komponent musi by¢ obstugiwany, instalowany, uruchamiany, eksploatowany,
kontrolowany i naprawiany wytacznie przez wykwalifikowany i odpowiedzialny
personel, ktéry musi uwaznie przeczytac i $ciéle przestrzegac wszystkich instrukcji
zawartych w niniejszym dokumencie, w tym instrukcji dotaczonych do przesytki.
Osoby te powinny zosta¢ specjalnie przeszkolone, posiada¢ doswiadczenie
niezbedne do rozpoznania zagrozen | potencjalnych zagrozen (elektrycznych lub
mechanicznych) zwigzanych z tymi produktami, takich jak m.in. wystepowanie:
- napiecia elektrycznego;

- temperatury wyzszej niz 50 °C;

- ruchomych czesci podczas pracy;

- zawieszonych tadunkdéw;

- mozliwego wysokiego poziomu hatasu (> 85 dB (A)

Personel musi by¢ wyposazony w odpowiednie srodki ochrony osobistej (PPE)
oraz znac i stosowac sie do wszystkich obowiazujacych przepiséw dotyczacych
prawidtowej instalacji oraz aktualnych przepiséw bezpieczenstwa, w celu za-
pewnienia bezpieczenstwa 0sob trzecich oraz unikniecia znacznych uszkodzen
maszyny lub systemu.

Spadajace lub wystajace
przedmioty

W przypadku przektadni wyposazonych w blokade ruchu powrotnego (back-stop),
nalezy zapewnic¢ system zabezpieczajacy przed wyrzutem przedmiotdow w wyniku
wytamania tej blokady.

W przypadku przektadni wyposazonych w sprzegto (na wale szybko- i/lub wolno-
obrotowym), nalezy zapewni¢ ochrone przed uderzeniem przedmiotéw w wyniku
pekniecia samego sprzegta

W przypadku przektadni mocowanych na wale nalezy przewidzie¢ odpowiednie
zabezpieczenia przed:

- poluzowaniem lub $cieciem $rub mocujacych;

- obréceniem lub poluzowaniem sie przektadni na wale maszyny, na skutek
przypadkowego zerwania lub uszkodzenia zestawu reakcyjnego;

- uszkodzeniem/ztamaniem watu maszyny.

Elementy ruchome

Nalezy zapewni¢ ostony bezpieczenstwa na nieuzywanych czopach watéw oraz
szczelinach/otworach przy pokrywie wentylatora

Wszelkie prace przy przektadni lub motoreduktorze musza byé wykonywane przy
zatrzymanej maszynie, odtaczonej od zasilania.

Ekstremalne temperatury

Podczas pracy przektadnie moga mie¢ gorace powierzchnie (> 50 °C);przed
rozpoczeciem jakichkolwiek operacji serwisowych nalezy zawsze odczekac, az
przektadnia lub motoreduktor ostygna (w zaleznos$ci od wielko$ci przektadni nalezy
odczeka¢ ok. 1 do 3 godzin); w razie potrzeby nalezy przeprowadzi¢ pomiar tem-
peratury na powierzchni korpusu przektadni lub motoreduktora w poblizu watu
szybkoobrotowego.

To samo dotyczy sprzegta hydraulicznego, jesli jest obecne.

Po pewnym czasie pracy w przektadni powstaje niewielkie nadci$nienie, ktére moze
spowodowacé wyciek gorgcego ptynu. Dlatego przed odkreceniem korkow (jakie-
gokolwiek rodzaju) nalezy poczekac, az przektadnia ostygnie; w przeciwnym razie
nalezy zastosowac¢ odpowiednig ochrone (PPE) przed poparzeniami wynikajacymi z
przypadkowego kontaktu z goracym olejem.

W kazdym przypadku, nalezy zawsze postepowac z najwyzszg ostroznoscia.

Hatas

W zaleznosci od wielko$ci mechanicznej, przetozenia, rodzaju przektadni, rodzaju
pracy oraz sposobu montazu przektadni lub motoreduktora, poziom gtosnosci pra-
cy moze przekraczac¢ 85 dB(A). Nalezy przeprowadzi¢ pomiary natezenia hatasu i w
razie potrzeby wyposazy¢ personel w odpowiedni sprzet ochrony osobistej (PPE).

Zmiany, ktére moga
wptynaé na bezpieczenstwo
urzadzenia

Nie nalezy dokonywa¢ zadnych modyfikacji konstrukcyjnych w produktach do-
starczanych przez Rossi S.p.A. (reduktory, motoreduktory, zespoty napedowe, itp.),
bez uprzedniej akceptacji Rossi S.p.A

Stosowanie zamiennikow
czesci o charakterystyce
nieodpawiedniej dla danego

28 5t09e/RNESI

Czesci zamienne musza by¢ czesciami autoryzowanymi przez Rossi S.p.A.
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Warunki i ograniczenia uzytkowania

Reduktory sa przystosowane do pracy w temperaturze otoczenia 0 °C + +40 °C (z warunkami granicznymi -20 °C +
+50 °C), ze standardowymi pierscieniami uszczelniajgcymi i komponentami. Praca poza tym zakresem, z minimalna
temperatura -40 °C i maksymalng +60 °C, musi by¢ oceniona w odniesieniu do konkretnych warunkéw pracy, cyklu pra-
cy, rodzaju srodka smarnego, rodzaju uszczelnien i uktadu chtodzenia/ogrzewania (jesli to mozliwe); prosimy o kontakt

z Rossi S.p.A.

Dopuszczalna temperatura otoczenia podczas pracy i przechowywania w zaleznosci

1)

od typu smaru Olej Olej
syntetyczny | mineralny
Warunki pracy
Minimalna temperatura otoczenia -20 °C -10°C
Maksymalna temperatura otoczenia +50 °C +40 °C
Temperatura | \jinimalna temperatura otoczenia dla konstrukeji ATEX -20 °C -10°C
otoczenia . "
Tos Maksymalna temperatura otoczenia dla konstrukcji ATEX +40 °C +40 °C
am
Warunki przechowywania
Minimalna temperatura otoczenia w warunkach przechowywania -10°C -10°C
Maksymalna temperatura otoczenia w warunkach przechowywania +50 °C +50 °C
Minimalna temperatura oleju dla rozruchu przy cze$ciowym obciazeniu ? -20°C -10 °C
Templefatura Minimalna temperatura oleju dla rozruchu przy petnym obciazeniu -10°C -5°C
oleju L .
T, h/'!glé\s/ycr:;zzilga (nSo1m|naIna ustabilizowana temperatura oleju dozwolona w warunkach +95°C | 495°C 2
aksymalna szczytowa i okazjonalna temperatura oleju dozwolona tylko przy pracy +110°C | +110°C
przerywane;j

1) W celu doboru $rodka smarnego i optymalnej lepkosci w zaleznosci od temperatury Tamb oraz w przypadku niezaleznej jednostki

smarowania, patrz rozdziat 8.8 (Smarowanie). W przypadku rozruchu i serwisowania przy Toil < 0 °C nalezy bra¢ pod uwage wyzszy

pobdér mocy na silniku elektrycznym zgodnie z typem $rodka smarnego.

2) Jesli wymagana jest praca z petnym obciazeniem, nalezy zapewni¢ stopniowe rampy rozruchu i zatrzymania, unikajac przeciazen i

wstrzagséw.

3) W przypadku wartosci temperatury Toil > 75 °C i < 95 °C zaleca sie stosowanie olejow o lepkosci co najmniej 30 cSt w temperaturze

95 °C.

UTD.175.12.2023.00_PL
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Dostawa oraz oznaczenie produktu 3

3.1

Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa

Kazda przektadnia jest dostarczana z tabliczka znamionowa, wykonana z anodowanego aluminium. Zawarte sg na niej
gtéwne informacje, niezbedne do wtasciwej identyfikacji produktu. Nie wolno usuwaé tabliczki znamionowej, musi by¢
ona czytelna i zachowana w catos$ci. Podczas skfadania zaméwien na nowa przektadnie lub jej czesci, nalezy podac
wszystkie oznaczenia z tabliczki, lub najlepiej przestaé jej zdjecie.

Montaz przez Rossi Italy

Wielkos$é
reduktora ' [ ™ s I ™
Presenie RQRossi L | wyjscie RRossi v =

Eizel | L55.| | _—— Wejécie Sizel R : A | Lss[. M1 F |
Kod r::. i | Hss| /Tf/\;:/ .":j i| 180Y | Hss| Ci ]O
produktu——————" o [ | | Pozycia Code[ Ri123456783 |
Numer /’S—N*l/ |me] — ] pracy 657 !
seryjny s Ry | Data brod

kg ] date] — ) proc.

Montaz przez oddziat Rossi

Wielkosé ' A Company of Assarmbind by I ,-"-'- & Casparyy of Lprpties ty =,
reduktora _ | Company Nars e Lo
RRossi o e RRossi =

Prze+ozeme\ Size| | Les| | Wyjscie Size| R ZE| Al Lss|C110M1 F10e|
Kod O s —F+—— wejscie O e J redcenios] O

produktu | ) |
N |me| _ Pozycja D EEE
umer o pracy
Nurmer N
|dale| \L_,;\ Data prod. |date| 202 -L.

Masa
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Dostawa oraz oznaczenie produktu 3

3.2

Srodek smarujacy

O ile nie zaznaczono inaczej, dostarczane przektadnie do rozmiaru 021A wigcznie sa zalane olejem syn-
tetycznym PAO, w ilosci przewidzianej do danej pozycji montazu, co jest opisane na dodatkowej naklejce.

3.3

Malowanie

Standardowa powtoka lakiernicza

Malowanie powierzchni Malowanie powierzchni zewnetrznych Uwagi
wewnetrznych
Kolor: niebieski RAL 5010 Whasciwosci
Farba iednosktadnikowa. na Odporno$¢ na dziatanie czyn- Malowanie wewnetrzne nie jest
bazie éstr(’)w epoksydOV\;yCh nikow atmosferycznych i odporne na‘oleje‘sy_ntetyczne na
Farba jednoskfadnikowa, na lub zywic fenolowych agresywnych (kategoria korozyjnosci (W{aéci\k,);z'seap;;g%':%iétyczne
bazie estréw epoksydowych (podktad) oraz atmosferycznej C3 zgodnie z I1SO na bazie polialfaolefiny)
lub zywic fenolowych wodorozpuszczalna farba 12944-2) U . | .
dwusktadnikowa Mozliwo$¢ naktadania kolejnych war- _sunaﬁ QW. Zam? owar;:a :
(emalia poliuretanowa) inyeh watt | powierzehni montazowych prze-
stw tylko farb dwusktadnikowych ktadni.

1) Przed natozeniem kolejnych warstw farby, odpowiednio zabezpieczyé pierécienie uszczelniajace oraz odttuscié i wypiaskowaé powierzchnie reduktora.

3.4

Zabezpieczenia i pakowanie

Wystajace wolne kornce watéw oraz tulei drazonych sg zabezpieczone przed korozja specjalnym olejem ochron-
nym.

Wszystkie elementy wewnatrz przektadni sa zabezpieczone specjalnym olejem antykorozyjnym. O ile nie
uzgodniono inaczej przy zamoéwieniu, produkty sa odpowiednio zapakowane: na palecie, zabezpieczone folig
polietylenowa oraz taSma samoprzylepna (duze rozmiary); na kartono-palecie, zabezpieczone folig samolepna
oraz bandowaniem (mniejsze rozmiary) oraz w kartonach zabezpieczonych tasma (w przypadku niewielkich
rozmiarow i ilosci). W razie potrzeby, reduktory sg odpowiednio przedzielone folig komorowa lub kartonem.
Typowe pakowanie jest wtasciwe do normalnego transportu drogowego lub kolejowego. Dla transportu
morskiego, przy zamoéwieniu nalezy uzgodnié specjalny sposéb pakowania.

Przed przenoszeniem lub transportem reduktora, upewni¢ sie, ze opakowanie jest we wtasciwym stanie. Nie
magazynowac opakowan z urzadzeniami, utozonych jedno na drugim.

- .
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Transport, przemieszczanie i sktadowanie 4

4.1

Odbior towaru

W trakcie przyjecia towaru nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ dostawy z zamdwieniem oraz upewnié sie, ze towar
nie zostat uszkodzony w transporcie. W razie stwierdzenia uszkodzen, nalezy natychmiast zgtosi¢ je spedyto-
rowi oraz odnotowacé przy odbiorze na dokumentach przewozowych.

Nie uruchamiaé nawet lekko uszkodzonych przektadni. Zgtaszaé jakiekolwiek rozbieznosci do Rossi S.p.A.

4.2

Podnoszenie i przemieszczanie

Nalezy upewnié sie, ze wyposazenie przygotowane do podniesienia reduktora (podnos$nik, haki, pasy,
etc.) jest odpowiednie dla jego masy oraz gabarytéw (masa jest podana na tabliczce znamionowej).
Do podnoszenia uzywaé¢ WYLACZNIE punktéw wskazanych ponizej.

Unika¢ przechytow (dopuszczalne max. 15° w trakcie podnoszenia i przenoszenia) oraz - jesli trzeba - uzy¢
dodatkowych pasow dla zbalansowania tadunku.

Nie uzywaé¢ do podnoszenia otworow gwintowanych na wale wejsciowym.

A Ostrzezenie!

e podwieszony tadunek moze upascé
¢ nigdy nie sta¢ pod wiszacym tadunkiem
* niewtfasciwe przemieszczanie i transport moga skutkowac¢ uszkodzeniem reduktora

Podnoszenie i przemieszczanie

Rozm. 001A ... 021A szczegoty

Wielko$é ‘

\ .
|
001A,002A | - - O
003A..006A| 25 | 151
009A .. 015A| 30 | 181
018A,021A | 35 \ 213
|

* Nie zawarte w dostawie

12 2 Rossi UTD.175.12.2023.00_PL



Transport, przemieszczanieisktadowanie 4

Podnoszenie i przemieszczanie

Rozmiary 022A ... 710A szczegoty

Wik. B R S

1EL ... 4EL 2EB 1EL ... 4EL 2EB

3EB, 4EB 3EB, 4EB
022A 25 180 181 221 222
030A 30 184 204 197 231
031A 30 193 228 207 259
042A 30 193 209 207 259
043A 30 193 110 207 270
060A 30 170 243 229 277
061A 30 170 - 229 -
085A 30 187 284 252 312
125A 30 225 312 280 343
180A 35 230 - 312 -
250A 40 257 - 348 -
355A 50 299 - 404 -
500A 50 324 - 439 -
710A 60 362 - 489 -

* Nie zawarte w dostawie

A Ostrzezenie

v’ Prawidtowo ® Nieprawidtowo

4.3

Przechowywanie

Pomieszczenie, w ktdérym urzadzenie bedzie sktadowane, powinno byé czyste i suche, wolne od nadmiernych

drgan (v < 0,2 mm/s), aby uniknaé uszkodzenia tozysk (nalezy zapobiegaé powstawaniu nadmiernych drgan

takze podczas transportu). Temperatura w miejscu sktadowania powinna miescié sie w przedziale 0 + +40 °C;

odchylenia rzedu 10 °C (w gore i w dét) sg akceptowane.

Po kazdych szesciu miesigcach magazynowania nalezy przekreci¢ wat przektadni (wystarczy kilka obrotow),

aby zapobiec uszkodzeniu tozysk i pierscieni uszczelniajacych.

Zaktadajac normalne warunki otoczenia oraz zapewnienie wtasciwego zabezpieczenia podczas transportu,

urzadzenie moze by¢é magazynowane przez okres nie przekraczajacy jednego roku.

Przy dtuzszym przechowywaniu (max. do 2 lat), nalezy przestrzega¢ nastepujacych zalecen:

¢ obficie nasmarowac uszczelnienia, waty i obrobione powierzchnie oraz okresowo sprawdzaé stan naniesio-
nej powtoki zabezpieczajacej;

¢ wypetni¢ reduktor olejem do petna.

Dla sktadowania przez okres dtuzszy od 2 lat lub w otoczeniu szkodliwym, prosimy o kontakt z Rossi S.p.A.

- .
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Instalacja przektadni 5

5.1

Informacje ogolne

Przed zamontowaniem przektadni, nalezy sprawdzié, czy:

— nie ma uszkodzen na watach i powierzchniach montazowych;

— wykonanie jest odpowiednie do srodowiska pracy (temperatura, otoczenie, etc.); Nie stosowaé w otoczeniu

agresywnym, zagrozonym wybuchem.

—nalezy upewni¢ sie, ze konstrukcja, na ktérej ma by¢ zamontowany reduktor, jest ptaska, wypo-
ziomowana i posiada  wystarczajaca  wytrzymato$é dla  zapewnienia  stabilno$ci  montazu
oraz eliminacji drgan (dopuszczalna predko$¢ drgan to vy < 3,56 mm/s dla Py < 15 kW oraz
Ve < 4,5 mm/s dla Py > 15 kW), przy czym nalezy uwzgledni¢ wszelkie przenoszone sity zwigzane z masg, mo-
mentem obrotowym, obciazeniami promieniowymi i osiowymi;

— zastosowana pozycja montazowa jest zgodna z pozycja podana na tabliczce znamionowej;

—nalezy bardzo doktadnie ustawi¢ wspotosiowo przektadnie, silnik i napedzane urzadzenie (w razie potrze-
by korzystajac z podktadek poziomujgcych), stosujac sprzegta elastyczne, o ile to tylko mozliwe. UWAGA!
Zywotnosc¢ tozysk, wlasciwa praca watu i sprzegta zaleza od wlasciwego wyosiowania watow;

— umiejscowic¢ przektadnie lub motoreduktor w sposéb umozliwiajacy swobodny przeptyw powietrza, niezbedny
dla chtodzenia przektadni i silnika (szczegdlnie po stronie wentylatora);

— unikac jakichkolwiek zaktdcen przeptywu powietrza, umieszczania Zzrodet ciepta w poblizu reduktora, ktére moga
wpywac na temperature powietrza chtodzacego i przektadni (przez promieniowanie); unika¢ niewystarczajacej
cyrkulacji powietrza i urzadzen zaktdcajacych state rozpraszanie ciepta

— dla efektywnego rozpraszania ciepta, powierzchnia przektadni musi by¢ regularnie oczyszczana z pytu;

— Przektadnie i motoreduktory powinny by¢ chronione, poprzez odpowiednie srodki, przed promieniami
stonecznymi (nagrzewanie) oraz przed niekorzystnymi zjawiskami pogodowymi. Ochrona taka staje sie
niezbedna, kiedy waty przektadni (wyjsciowy i/lub wejsciowy) sa skierowane pionowo lub kiedy silnik jest

zamontowany pionowo, wentylatorem ku gérze.

— wspotpracujace powierzchnie montazowe (reduktora i maszyny) musza by¢ czyste i odpowiednio chropowate,
dla zapewnienia wtasciwego wsp.tarcia (zalecane Ra 1,6 =+ 3,2 uym). Usuna¢ przy pomocy rozpuszczalnika lub
skrobaka ewentualne pozostatosci farby na powierzchniach montazowych oraz - szczegolnie przy wystepowaniu
sit promieniowych lub wymaganego momentu obrotowego M, = 0,7 x M, - uzy¢ kleju przemystowego;

— W razie potrzeby, w przypadku obciazen zewnetrznych, zastosowac kotki lub bloczki mocujace;

— przed podtaczeniem silnika upewnic sie, ze jego napiecie zasilania odpowiada napieciu sieciowemu. Dla zmiany

obrotéw, odwrdcic¢ (zamienié) podtaczenie dwdch faz.

Rozruch Y-D moze by¢ stosowany dla aplikacji uruchamianych bez obcigzenia (lub z niewielkim obcigzeniem),

zapewniajac tagodniejszy start oraz obnizenie praddéw rozruchowych i redukcje obciazen.

W przypadku przewidywanych dtugotrwatych przeciazen, pracy udarowej lub ryzyka zablokowania maszyny, na-

lezy zastosowac ochrone silnika, elektroniczny ogranicznik momentu, sprzegto hydrokinetyczne lub przeciazenio-

we, lub tez inne urzadzenie zabezpieczajace.

Zazwyczaj wystarcza ochrona silnika za pomoca wylacznika przecigzeniowego (termicznego). W

przypadku pracy z duza liczbg uruchomien pod petnym obciazeniem, lub wspétpracy z przemiennikiem czes-

totliwosci, nalezy jednak zastosowac termistory w uzwojeniu silnika. \Wyprowadzenia termistoréw nalezy
podtaczy¢ do obwodu zabezpieczenia.

Dla ograniczenia skokéw napiecia spowodowanych przez styczniki, stosowac warystory i/lub filtry RC.

— dla akcesoriow nie dostarczanych przez Rossi, nalezy zwroéci¢ uwage na ich wymiarowanie. W razie potrzeby
prosimy o kontakt.

A Ostrzezenie!

Zywotnosé tozysk, sprzegiet potaczeniowych oraz samych watéw zaleza od wilasciwego ich osiowania.

Dla motoreduktorow z modutem backstopu, nie zaleca si¢ tymczasowego demontazu silnika, aby uniknagé
uszkodzen tego modutu. Przy potaczeniu sprzegtowym, nalezy doktadnie wyosiowaé watki przektadni z silniki-
em oraz przekiadni z napedzana maszyna (w razie potrzeby z wykorzystaniem podktadek ustalajacych), w miare
mozliwosci stosujac elementy elastyczne.

Jesli wyciek oleju moze prowadzi¢ do powaznych strat, nalezy zwiekszy¢ czestotliwosé inspekciji i/lub zastosowaé
urzadzenia kontrolne (np. zdalny czujnik poziomu oleju).

W otoczeniu silnie zanieczyszczonym, zastosowaé¢ srodki chroniace przed zanieczyszczeniem oleju przez odpowie-
trzniki, uszczelnienia itd.

W przypadku hamulcéw lub silnikéw specjalnych, prosimy o kontakt, w celu uzyskania niezbednych informacj

14 ‘< Rossi UTD.175.12.2023.00_PL



Instalacja przektfadni

5.2

Sruby mocujace oraz dociskowe momenty obrotowe $rub

Zgodnie z wielko$cig mechaniczng oraz wersjg reduktora, okre$lonymi na tabliczce znamionowej, nalezy uzywac
Srub oraz momentoéw dociskowych, jak pokazano w zataczonej tabeli. Wymagana jest co najmniej klasa 10.9,
a w przypadku ciezkich lub zmiennych obciazen i pracy udarowej, nalezy uzywac $rub klasy 12.9 (klasa 8.8 jest
dopuszczalna tylko, jesli M, < 70% M,,).

Sruby klasy 12.9 nalezy stosowac tacznie z podktadkami o twardosci min. 300 HV, wg ISO 7089 (oznaczono to
w tabeli - np.: [ §). Sruby klasy 12.9 nalezy uwaznie dokrecac, z wtasciwym momentem; przecigzenie moze
je uszkodzi¢. Sugerowane wartosci momentu dociskowego dotycza powierzchni o wspotczynniku tarcia ok.
p=0,14 typowego dla lekko naoliwionych, ciemno-wyzarzonych lub fosforanowanych $rub stalowych oraz

odpowiadajacych im suchych gwintéw w stali lub zeliwie.

Nie uzywaé¢ smaréw zmieniajacych wsp. tarcia, co moze spowodowa¢é przecigzenie potaczenia srubowego.

Zawsze sprawdzaé¢ dokrecenie srub po pierwszych godzinach pracy, z uzyciem klucza dynamometrycz-
nego lub podobnego urzadzenia.

Rozm. 001A ... 021A
Rozm Wersja wyjscia przektadni
reduktora (np. CO38M1 F10a)
C...F... K... F... K... F... C...P
S...F... Z..F... Z. F.. S...P
H...A..
M... A...
e 0
=y g E
T d
n° d | n° d | n° d | n° d |
[%] min max [4] min max [%] min ‘ max [4] min
001A, 002A 8 M10 30 40 - - - - 8 M10 0 | 13 4 M14 40
003A 10 M12 35 35 10 M12 35 35 - - - \ - 4 M16 45
004A, 006A 10 M12 40 50 10 M12 35 35 - - - 1 - 4 M16 45
009A, 012A 12 M14 45 55 12 M14 45 50 - - - \ - 4 M20 55
015A 16 M14 45 55 16 M14 45 50 - - - \ - 4 M20 55
018A, 021A 12 M16 55 75 12 M16 50 50 - - - 1 - 4 M22 60

Rozm. 030A ... 710A

Rozm.
reduktora

Wersja wyjscia
(np. C100M1 F10e)

030A
042A
060A

085A
125A
180A

250A
355A
500A

710A

24
28
24

28
28
32

28
32
28

32

UTD.175.12.2023.00_PL

Rozm. 030A ... 710A

Rozm.
reduktora

030A
042A
060A

085A
125A
180A

250A
355A
500A

710A

tapy
B

ﬁ H 12.9 with washer
u (300 HV min.)

n° d |
[4] min
4 M24 65
4 M27 70
4 M30 85
4 M33 90
4 M36 | 110
4 M39 | 120
4 M42 | 130
4 M45 | 140
4 M52 | 160
4 M56 | 180

Rozm. 022A, 031A, 043A, 061A

Rozm.
reduktora

—y

022A
031A
043A

061A

Wersja wyjscia reduktora
(np. C100M1 F102)

s ===
o oo

Jesli wystepuije, trzeba

uzyc¢ kotkow

mocujacych
d, I
(4] min
12 20
16 20

‘:( Rossi 15



Instalacja przektfadni

Moment dokrecenia [N m]

R

i TYP . n d I min TYP . n d I min Ty’p . n d I min
reduktoral wyjscia wyjscia wyjscia
007 R30b 12 M12 50 S30b 16 M10 100 H30b 10 M16 60
015 R30c 10 M16 60 S30c 16 M12 130 H30c 12 M16 b5
021 R30d 24 M16 65 S30d 16 M14 140 H30d 12 M20 70
030 R30e 24 M16 65 S30e 24 M16 160 H30e 24 M20 80
042 R30f 24 M20 70 S30f 28 M16 180 H30f 24 M20 70
060 R30g 24 M20 80 S30g 24 M20 220 H30g 24 M20 80
085 R30h 24 M20 80 S30h 28 M20 240 H30h 24 M30 110
125 R30i 24 M24 90 S30i 28 M24 240 H30i 28 M24 90
180 R30j 28 M24 90 S30j 32 M24 260 H30j 32 M24 90
250 R30k 28 M30 110 S30k 28 M30 300 H30k 28 M30 110
Rozm. 001A ... 021A Rozm. 030A ... 710A Moment dokrecenia [N m] &==mo
Klasa $rub
Rozm. . Rozm.
Wk Osprzet dodatkowy
reduktora (e‘gY .\Z,'f_a?\'f,) reduktora (e.g, WF... WT...) 8.8 10.9 12'9_ ,
= o Zawsze uzywac
N Osprzet dodatkowy £ g |M,<70% M, odktadek (min. 300 HV)
O) (e.9. WF...) e | d |1 P :
27 \y§ 10.9 | min M10 50 70 85
n° d 1 030A 12 | M24 | 70 M12 85 120 145
10.9 min 042A 16 M24 70 M14 135 190 230
001A...002A| 12 | M10 | 30 060A 12 | M30 | 90 M16 210 300 355
003A ... 006A] 12 M12*| 40 085A 16 M30 90 M20 400 560 675
009A ... 015A] 12 M18 50 125A 18 M30 | 100 M22 530 770 895
018A ... 021Al 12 | M20 | 60 180A 28 | M30 | 100 M24 690 1000 1165
250A 36 | M30 | 110 M27 1010 1400 1705
*) Class 12.9. 355A 44 M30 | 110 M30 1380 1950 2330
500A 44 | M33 | 130 M33 2000 2800 3375
710A 48 | M36 | 140 M36 2500 3550 4220
M39 2950 4200 4980
M42 4100 5800 6920
M45 5000 7100 8440
M52 7600 10700 12800
M56 9800 13800 16540

16 2 Rossi
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Instalacja przektadni 5

5.3

Montaz kotnierzowy

W przypadku sprzegiet wielowypustowych nalezy stosowa¢ odpowiednie $rodki smarne. Aby obrobi¢ wat napedzany,
nalezy zapozna¢ sie z wymiarami podanymi w rozdz. 4 katalogu serii EP. Przed montazem nalezy zwré6ci¢ uwage na
doktadne oczyszczenie powierzchni wspotpracujacych.

W obecnosci zewnetrznych obcigzen promieniowych lub wymaganego momentu obrotowego M, = 0,7 x M,,, dokrecié
Sruby zgodnie z warto$ciami podanymi w tabeli na poprzedniej stronie.

Aby obrobi¢ pasujaca rame, nalezy zapoznac sie z ponizszymi rysunkami.

Rozm. 001A ... 021A Rozm. 030A ... 710A
< we[B@osn]a]
> [eTgum]A]
1
i 1 i i
. &
= [Z# e oo 71 [a | - -
drven 'rhnT'l w n—.r'n-w;l'l g‘q a
vy ®
: il 1
[ Jims ow 1814 | [ Tire ow 761 ]a |

Tylko dla rozmiaru 022A, 031A, 043A

Te rozmiary reduktoréw maja dwa krocéce. Jesli wat wyjsciowy nie podlega obcigzeniu promieniowemu lub jesli obcigzenie
promieniowe jest mniejsze niz 60% maksymalnego dopuszczalnego obcigzenia, mozna uzy¢ tylko wiekszego krééca.
Jesli na kotnierzu reduktora znajduja sie elastyczne sworznie, musza one by¢ dopasowane do ramy maszyny na dtugosc¢
odpowiadajacg ich $rednicy.

o

=]

“driven shaft

@ H8
@ 11
@ 1

&

- .
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Instalacja przektadni 5

5.4

Montaz reduktora z wyjsciem dedykowanym do mechanizmoéw obrotu

W przypadku reduktoréw z wyjsciem do mechanizmdw obrotu (typ wyjscia R, S, lub H), dla zapewnienia
prawidtowej pracy oraz wtasciwego przeniesienia momentu obrotowego pomiedzy reduktorem, a maszyna,
przektadnie nalezy osadzi¢ na sztywnej strukturze montazowej, zdolnej do przeniesienia zwiekszonych sit pro-
mieniowych. Sposdb prawidtowego osadzenia przektadni, z zachowaniem odpowiednich tolerancji, pokazano na
rysunkach ponizej.

=& [0.300 (<M16] [ A] = | 0,300 (<M16) [ A]
= [0.500 (>M16] [ A] = | 00.500 (>M16) [ A]

AitsA] 7 [ims[A]

|
g
ml
|
|

(O|@7]A] [ [0,300 (<M16)] A =
|- [ 0,500 [-M16) | A=
5.5
Montaz tapowy
Rozm. 001A ... 021A Rozm. 030A ... 710A

“driven shaft

F=A[%T] | %;r.f
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Instalacja przektadni 5
5.6

Montaz przektadni na wale maszyny napedzanej

W przypadku montazu na wale, re-
duktor musi by¢ podparty zaréwno osiowo,
jak i promieniowo (réwniez dla pozycji pracy
B5...B53 - rozdz.13) przez wat maszyny napedzane;j
i zablokowany przeciw obrotom przez odpowiedni
zestaw reakcyjny, dajacy jednoczes$nie swobode
ruchu osiowego i odpowiedni luz na potaczeniu
z rama. Umozliwia to niewielkie ruchy podatne
- zawsze obecne - bez generowania powaznych
przeciagzen reduktora. Zaleca sie stosowanie ramie-
nia reakcyjnego symetrycznego wzgledem watu
wyjsciowego przektadni. Dzieki temu moment reakcji rozktada sie symetrycznie na punktach podparcia,
bez obcigzania tozysk reduktora. Nalezy zastosowac¢ odpowiednie elementy elastyczne, wraz z wiasciwym
smarowaniem sworzni i elementéw $lizgowych. W kwestiach zwigzanych z uktadem reakcyjnym, nalezy
postepowac zgodnie z instrukcja zawarta w odpowiedniej, dedykowanej dokumentacji technicznej.

wystajacymi elementami reduktora lub jego czesci, nalezy przewidzie¢ i zastosowaé dodatkowe za-
bezpieczenia przeciwko:

— Obréceniu lub odkreceniu reduktora z wtasciwej pozycji na wale napedzanej maszyny, prowadzacym
do nieumysinego uszkodzenia zestawu reakcyjnego;

— Przypadkowemu uszkodzeniu konca watu maszyny napedzane;j.

f UWAGA! Dot. montazu pionowego ("typu dosufitowego"- wyjsciem do gory) i tylko dla przektadni

f Jezeli wystepuje ryzyko uszkodzenia ciata lub szkdéd rzeczowych, spowodowanych upadkiem lub

wyposazonych w pierécienie lub podktadki blokujace: reduktor "podparty” jest jedynie tarciem. Dlatego
tez zalecane jest zastosowanie dodatkowego zamocowania urzadzenia.

5.7

Ramie reakcyjne

Ramie reakcyjne jednostronne, wykonanie bez tozyska $lizgowego (rozmiar 001+021)

Ramie reakcyjne moze zostaé zastosowane dla przektadni z wyjsciem typu H, M oraz N. Jako opcja standardowa sto-
sowane jest symetryczne ramie dwustronne (,TA — do wielko$ci mech. 085A); Jesli niezbedne jest ramie jednostronne,
powinno zosta¢ ono zwymiarowane wg ponizszych wytycznych.

G min

32

Rozm. Lmin Gmin smin I:min é
N 001A 325 10 15 20 3
- 002A 325 10 15 20 3
003A 375 13 15 20 4
32
y 004A 375 13 15 20 4
— = 006A 375 13 15 20 4
- 009A 450 18 20 30 8
012A 450 18 20 30 8
015A 450 18 20 30 8
018A 550 23 25 35 16
021A 550 23 25 35 16
I
] S min

- .
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Instalacja przektadni

Ramie reakcyjne jednostronne ze sferycznym tozyskiem slizgowym (rozmiary 030-710)

» Przektadnie z wyjsciem typu H oraz M sa na sztywno osadzone na wale, stad preferowany jest element podatny na
ramieniu reakcyjnym.

» Przektadnie z wyjsciem typu T maja mniejsza sztywnos¢, dzieki niewielkiemu luzowi na potaczeniu
wielowypustowym.

* Wyjscia H oraz M sg wskazane w przypadku:

* Na wale napedzanym podwieszone beda znaczne masy, powodujace znaczacy moment gnacy (np. naped

kombinowany EP+G+silnik elektryczny, ewentualne ramy dodatkowych akcesoriow, itp.)
¢ Urzadzenia, gdzie wymagany jest jak najmniejszy luz katowy
* W przypadku ciezkich warunkdw pracy, przeciazen, czestych zmian kierunku obrotu, itp.
* Wymaganej dtugoterminowej trwatosci punktéw przeniesienia napedu

G min

@ UH

@ 12

Ball joint
GE-UK-2RS

\ = /
Voo /
\ RN /
\ /
\ /
. \ 7/
\ \ /
) . e
// \\ ,./'/
-
S1
[ A Togsa [a :
S2
S min
Rozm. | L., B A c R G.in | Smn | S1 S2 X F F1 F2 L1 L2 [
030 600 655 360 835 b5 28 30 2,15 25 22,2 47 58 b4 285 354 28
042 700 762 420 972 62 33 35 2,15 28,5 24,2 62 65 54 340 412 43
060 800 862 455 1089,5 62 33 35 2,15 28,5 24,2 62 65 54 365 447 56
085 900 968 520 1228 68 38 40 2,65 32,5 27,7 68 71 62 425 510 77
125 1000 1075 585 1367,5 75 41 45 2,65 36,5 30,7 75 78 67 470 572 113
180 1100 1190 645 1512,5 90 45 50 3,15 39,2 43 90 93,6 82 520 633 145
250 1250 13bb 730 1720 105 55 60 4,15 50 44,2 105 109 95 585 718 235
355 1400 1520 830 1935 120 60 65 4,15 55 49,2 120 124 108 665 810 315
500 1550 1680 910 2135 130 65 70 4,15 60 54,2 130 134 120 730 890 410
710 1700 1850 1000 2 350 150 75 80 4,15 67,5 59,2 150 155 135 810 977 562
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Instalacja przektadni 5

Ramie reakcyjne jednostronne kotwione do podtoza

Ponizej pokazano sugerowane wymiarowanie ramienia reakcyjnego, mocowanego do podtoza z uzyciem modutu
tapowego. Wykonania specjalne dostepne sa na zyczenie.

Deftaglio/Defail
k PIEDE/Foot
Scala/Scale 12

‘D

-l
JZ
— Y o™
— - I } Tl ey Tl -
o = | o - 5
O iSYASY E%
S8
T
*l 8x @ Wi
1 E—
I
|
8x @D W2
Item Opis
1 Belka potaczeniowa
2 Modut tap
3 Sruba UNI 5739
4 tozysko $lizgowe sferyczne GE-UK-2RS
5 Ramie reakcyjne
6 Pierscien DIN 7435
Rozm. | m h c d e f a b k G | G1 | G2 W1 W2 Sruby T | T2 T Y

030 250 | 340 25 45 92,5 185 25 | 67,5 | 185 55 58 | 47 | 38 | 20 | M1810,9-8x | 2,15 | 25 30 22,2
042 295 | 400 | 275 | 55 110 220 |275| 80 215 62 65 | b4 | 45 | 24 | M2210,9-8x | 2,15 | 2856 | 35 |24,2
060 316 | 420 | 275 | 55 110 220 |27,5| 80 215 62 65 | 54 | 46 | 24 | M2210,9-8x | 2,15 | 286 | 35 |24,2

085 360 | 480 30 60 120 240 30 | 926 | 245 68 71 | 62 | 50 | 26 | M2410,9-8x | 2,66 | 326 | 40 |27,7
125 400 | 535 35 | 625 128,75 | 257,56 |32,6| 1025 | 270 75 78 | 67 | 55 | 30 | M2710,9-8x | 2,65 | 36,5 | 45 |30,7
180 485 | 645 | 375 | 75 150 300 [37,5]1225| 320 90 |935| 82 | 65 | 33 | M3010,9-8x | 3,15 | 43 50 |39,2

250 560 | 740 40 90 175 350 40 | 140 | 360 | 105 | 109 | 95 | 65 | 36 | M3310,9-8x | 4,15 | 50 60 |44,2
355 650 | 845 40 95 | 1825 | 365 40 | 155 | 390 | 120 | 124 /108 | 65 | 36 | M3310,9-8x | 4,15 | 55 65 |49,2
500 725 | 9485 | 50 | 110 | 215 450 50 | 175 | 450 | 130 | 134|120 | 80 | 42 | M3910,9-8x | 4,15 | 60 70 | 54,2

710 800 | 1050 | 52,6 | 125 | 240 480 55 | 195 | 500 | 150 | 155 |135| 85 | 45 | M4210,9-8x | 4,15 | 67,5 | 80 |59,2

- .
UTD.175.12.2023.00_PL < Rossi 21



Instalacja przektadni 5

Zestaw reakcyjny do zastosowan dynamicznych w systemach wymagajacych

Zestaw reakcyjny, z podwdéjnym punktem mocowania do podtoza oraz belka podatng (drazkiem skretnym), umozliwia re-
duktorowi podazanie za ruchami watu napedzanego podczas pracy i zapewnia elastyczna reakcje, zdolna do przenoszenia
momentu skrecajacego, bez przesztywnien uktadu napedowego.

Dozwolone odchylenia pozycji pokazane sa na rysunku i musza zosta¢ odpowiednio sprawdzone podczas doboru

-

G

Ly

M
M,

Rozm. | A, |B, | C, |D,| Ei | F |G |H/|L| L MM N | N,

250 1670 | 750 | 700 | 730 | 888.5 | 2041 | 165 | 39|55 | 170 |84 |180| 157.5 | 157.5
355 1870 | 850 | 860 | 820 | 1000 | 2300 | 175 | 45|80 | 195 |100/200| 350 | 450
500 2120 | 950 | 900 | 880 | 1135 | 2645 | 220 | 45| 70| 229 |125/250| 450 | 590
710 2346 |1063|1060| 980 | 1248 | 2871 | 220 | 45| 95| 235 |125/250| 450 | 590
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Instalacja przektfadni

5.8

Montaz przektadni na wale

Przed montazem nalezy doktadnie oczy$ci¢ powierzchnie styku oraz przesmarowac je, dla unikniecia zablokowa-

nia oraz korozji ciernej. Wyjatek stanowi montaz reduktora z tuleja dragzona (informacja ponizej).

Dla wykonania z wyjsciem typu M, 8 + WF, T + WT, zastosowac¢ $ruby oraz momenty dociskowe, jak pokaza-

no na str. 8.9.

wykorzystujac otwory gwintowne na koncu watu (patrz "Mocowanie akcesoriow do konc.watu.").,

f Uwaga! Operacje montazu i demontazu wykonywa¢ z pomoca $ciggaczy i srub napinajacych,

Unikaé¢ wstrzasow i uderze, ktére moga spowodowac nieodwracalne uszkodzenia tozysk, pierscieni i

5 9 innych czesci..

Przektadnia z tuleja drazona oraz pierscieniem zaciskowym

Dla wtasciwego przygotowania i zwymiarowania watu maszyny, do
osadzenia reduktora z tuleja drazona, nalezy postepowac zgodnie z
instrukcjami zawartymi w katalogu Serii EP.

Montaz tulei drazonej z pierscieniem zaciskowym

Jezeli pier$cien zaciskowy nie jest dostarczany przez Rossi, nalezy

postepowac scisle wg instrukcji producenta.

Podczas osadzania pierécienia zaciskowego dostarczonego przez Ros-

si, nalezy postepowac nastepujaco:

— doktadnie odttusci¢ powierzchnie styku tulei drazone] reduktora
(wewnetrzna) oraz wat maszyny;

— osadzi¢ pierscien zaciskowy na tulei drazonej reduktora, smarujac
wczeéniej TYLKO zewnetrzng powierzchnie tulei; umiescic¢
pierécien doktadnie w odlegtosci «Q», pokazanej w tabeli ponizej
(wartosci dotycza pierscienia od Rossi);

e lekko dokreci¢ pierwsze trzy sruby w rozstawie mniej wiecej 120°, jak
pokazano na ponizszym przyktadzie

Rozm d Q Rozm. d Q
001A b5 8 042A 165 10
002A 62 8 060A 185 10
003A 68 10 085A 200 10
004A 80 15 125A 240 13,6
006A 90 8 180A 260 13
009A 100 14 250A 300 16
012A 115 13 355A 340 15
015A 120 13 500A 360 15
015A 125 18 710A 420 15
018A 130 13
021A 130 13
030A 155 10

— nasunac reduktor na wat maszyny; dosuwac powoli, aby umozliwi¢ wydostanie sie powietrza z zamknietej prze-

strzeni (od rozmiaru 030A, odkreci¢ specjalny zaworek w tulei reduktora, jak pokazano ponizej);

N cue
\\\Agf///
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Instalacja przektadni 5

— stopniowo i r6wnomiernie dokrecac kluczem dynamometrycznym sruby pier$cienia zaciskowego, wtasciwym
momentem okreslonym w tabeli ponizej. Nalezy zachowywa¢é stata sekwencje - wybiera¢ po 3 kolejne sruby
tworzace trojkat rownoboczny, dokrecaé tylko po ok. 1/4 obrotu, powtarza¢ czynno$¢ kilkukrotnie, az do
chwili, kiedy wszytkie $ruby zostang dokrecone.

— jeszcze raz sprawdzi¢ dokrecenie wszystkich srub, z wiasciwym momentem.

— przy ciezkich obciazeniach lub pracy rewersyjnej, ponownie sprawdzi¢ dokrecenie $rub po kilku godz. pracy

Rozm.| Kod | screw ilos¢ | Moment dokr. Rozm.| Kod | screw ilos¢  |Moment dokr.
T... [Nm] T... [Nm]
~ ~
001A | SD0O55 | M6 8 12 042A | SD165| M16 10 250
002A | SD062 | M8 6 30 060A | SD185 | M16 15 250
003A | SD068 M8 6 30 085A | SD200 |, M16 15 250
004A | SD080 M8 8 30 125A | SD240 | M20 15 490
006A | SD090 | M8 10 30 180A | SD260 | M20 18 490
009A | SD100| M8 12 30 250A | SD300 | M20 22 490
012A | SD115| M10 10 59 355A | SD340 | M24 20 840
015A | SD120 | M10 12 59 500A | SD360 | M24 22 840
015A | SD125 | M12 12 100 710A | SD420 | M24 30 840
018A | SD130 | M12 10 100
021A | SD130 | M12 10 100
030A | SD155 | M12 15 100

Demontaz

Nie usuwac catkowicie srub mocujacych, dopdki pierscien mocujacy nie zostanie poluzowany.
A Ryzyko powaznych obrazen!!!

Oczyscic z korozji.
Poluzowac $ruby mocujace, jedna po drugiej, odkrecajac je tylko po ok. 1/2 obrotu na raz, w statej sekwencji
(nie na krzyz), az do momentu, kiedy pierscien zaciskowy bedzie mozna przesunaé na tulei dragzone;.

Wysuna¢ wat maszyny lub zsuna¢ reduktor. Dla wielko$ci od 030A, dla utatwienia demontazu mozna wila¢ olgj
przez zaworek w tulei drazonej (jak pokazano ponizej)

d U
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Wyijscie przekadni typu "T" moze by¢ uzyte do osiowego zablokowania przektadni na wale wielowypustowym

maszyny, jak tez do osadzenia (zablokowania osiowo) sprzegta kotnierzowego z watkiem wielowypustowym.

Montujac wyjscie "T" ze sprzegtem kotnierzowym wyposazonym w watek wielowypustowy, postepowac $cisle

wg instrukciji:

— usuna¢ metalowe zaslepki z otwordw sprzegta, przewidzianych dla $rub mocujacych.

— doktadnie przesmarowac wielowypusty smarem przemystowym wiasciwym dla duzych obcigzen.

— osadzi¢ uszczelnienie O-ring na wale wielowypustowym

— (przy montazu sprzegta kotnierzowego z watkiem wielowyp.) - wtasciwie ustawi¢ sprzegto przed osadzeniem,
tak aby otwory motazowe dla $rub kotnierza i otwory gwintowane na czole tulei zdawczej przektadni znalazty
sie w jednej osi, jak na rysunku.

—wsunac¢ powoli wat wielowypustowy, umozliwiajac wydostanie sie powietrza z zamknietej przestrzeni

— osadzi¢ po obwodzie pokrywke dociskajaca O-ring (potpierscienie blokujace).

— dokreca¢ naprzemiennie $ruby, ktére mocuja potpierscienie blokujace (osadzane w rowku watu i przykrecane
do czofta tulei zdawczej reduktora), zwracajac uwage na wtasciwy moment dokrecenia.

— zamkna¢ otwory w kotnierzu sprzegta metalowymi zaslepkami.

24 Q Rossi UTD.175.12.2023.00_PL



Instalacja przektadni 5

W przypadku wyjscia typu N, nalezy postepowac¢ zgodnie z ponizsza instrukcja

Instalacja

* Zdemontowaé¢ wpust z watu maszyny (nr 7).

¢ Wsuna¢ o-ring oraz piers$cien (nr 2) na wale maszyny, pomiedzy rowkiem wpustowym, a rowkiem pod pierscien
blokujacy. Osadzi¢ odpowiednio o-ring w gniezdzie pierscienia

* Osadzi¢ ponownie wpust oraz przesmarowac¢ wat maszyny Kluberpaste MR401(lub podobna pasta montazowa).

¢ Nasunaé przektadnie (nr 1) na wat maszyny, na catej dtugosci wpustu, zachowujac przestrzen do montazu potéwek
pierscienia blokujacego

¢ Wiozy¢ potdéwki pierscienia blokujacego (nr 3) w stosowny rowek na wale maszyny. Skreci¢ je razem z pierécieniem
(nr 2) krotkimi srubami UNI 5931 (nr 4) oraz srednimi srubami UNI 5739. Delikatnie dokreca¢ pierwsze 3 sruby w roz-
stawie ok. 120 °. Stopniowo | rbwnomiernie dokreci¢ wszystkie sruby kluczem dynamometrycznym.

¢ System blokowania osiowego na wale jest zamontowany i nie nalezy obserwowaé zadnego ruchu osiowego, w prze-
ciwnym razie nalezy sprawdzi¢ wymiary komponentéw lub skontaktowac¢ sie z Rossi S.p.A. przed podjeciem kolejnych
krokoéw.

* Po sprawdzeniu prawidtowos$ci osadzenia system blokowania (jak wyzej)), dosungé i dokrecié przektadnie do
pierscienia blokujacego, z uzyciem dtugich $rub UNI 5739 z wtasciwym momentem dokrecenia. Lekko dokreci¢ grupe
pierwszych trzech $rub w rozstawie ok. 120 °. Stopniowo i rbwnomiernie dokreci¢ wszystkie sruby kluczem dynamo-
metrycznym.

Poz. Opis

Przektadnia

Pierscien montazowy z o-ringiem
Potéwki pierscienia blokujacego
UNI 5931 Krétka $rub

UNI 5739 Srednia $ruba

UNI 5739 Dtuga $ruba

1
2
3
4
5
6
7

Czop watu maszyny

Demontaz

e Oczysci¢ wszystkie skorodowane powierzchnie

e Odkrecic¢ i usuna¢ wszystkie sruby montazowe UNI 5739

e Wiozy¢ dtugie sruby UNI 5739 w miejsce $rub o sredniej dtugosci UNI 5739 i wkrecac je rownomiernie po obwodzie,
dla zepchniecia przektadni z watu maszyny.
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Instalacja przektadni 5
5.10

Montaz akcesoriow dodatkowych

Nalezy starannie oczysci¢ powierzchnie styku i natozyc¢ klej przemystowy (klej zalecany tylko do montazu ramienia
reakcyjnego oraz tap), po czym zamocowac osprzet na reduktorze. Dokreci¢ $ruby kluczem dynamometrycznym,
z momentem jak w ponizszych tabelach.

Ramie reakcyjne

Kod Sruby moment
dxl klasa 1ISO [Nm]
TA10a M10x25 10.9 4762 70
TA10b M12x30 10.9 4762 120
TA10c M14x40 10.9 4762 190
TA10d M14x50 10.9 4762 190
TA10e M16x150 10.9 4762 300
TA10f M16x160 10.9 4762 300
TA10g M20x180 10.9 4762 560
TA10h M20x200 10.9 4762 560
Modut tap
Kod Sruby podktadka moment
dxl klasa ISO DIN [Nm]
FB10e M16x150 10.9 4762 - 300
FB10f M16x160 10.9 4762 - 300
FB10g M20x180 10.9 4762 - 560
FB10h M20x200 10.9 4762 - 560
FB10i M24x220 10.9 4014 6916 1000
FB10j M24x240 10.9 4014 6916 1000
FB10k M30x280 10.9 4014 6916 1950
FB10I1 M30x320 10.9 4014 6916 1950
FB10m M36x340 10.9 4014 6916 3550
FB10n M36x380 10.9 4014 6916 3550

Podktadka mocujaca do watu

Kod Sruby podktadka moment
dxl klasa ISO DIN [Nm]
SW040 M6x16 8.8 4017 - 11
SwWo045 M6x16 8.8 4017 - 11
SWO050 M8x20 8.8 4017 - 25
SWo058 M10x25 8.8 4017 - 50
SW062 M10x25 8.8 4017 - 50
SWo070 M10x25 8.8 4017 - 50
SW080 M12x30 8.8 4017 - 85
SWO090 M14x35 8.8 4017 - 135
SW100 M14x40 10.9 4017 6916 190
SW120 M16x40 10.9 4017 6916 300
SW130 M16x40 10.9 4017 6916 300
SW150 M16x40 10.9 4017 6916 300
SW170 M16x50 10.9 4017 6916 300
SW200 M20x60 10.9 4017 6916 560
SW220 M20x65 10.9 4017 6916 560
SwW240 M24x70 10.9 4017 6916 1000
SW280 M27x80 10.9 4017 6916 1400
SW300 M30x90 10.9 4017 6916 1950
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Instalacja przektfadni 5

Mocowanie akcesoriow do koncéwki watu reduktora

Zaleca sie, aby otwor czesci osadzanych na koncu watu cylindryczne-
[ go (czop dla watu z wielowypustem) zostat wykonany tak, jak wskaza-
no w katalogu EP, rozdz.4. Przed montazem, nalezy doktadnie oczysci¢
H powierzchnie montazowe oraz przesmarowac je, aby unikna¢ zablokowa-
nia lub korozji ciernej. UWAGA! Operacja montazu i demontazu powin-
na by¢ przeprowadzona z uzyciem $ciagaczy i érub napinajacych, przy
wykorzystaniu otworéw gwintowanych (jak na rysunku obok). Nalezy
4 unika¢ uderzen i udarow, ktére moga nieodwracalnie uszkodzi¢ tozyska,
pierscienie osadcze lub inne czesci. Dla pasowan H7/m6, K7/k6 i K7/m6,
— zaleca sie, aby cze$¢ przeznaczona do instalacji zostata przed montazem

podgrzana do temperatury 80 + 100 °C.

Dla potaczen wielowypustowych zaleca si¢ zastosowanie odpowiedniego smaru technicznego lub pasty smarnej. Polaczone elementy o
predkosci liniowej do 20m/s, mierzonej na srednicy zewnetrznej, musza by¢ wywazone statycznie. Dla wigkszych predkosci wymagane jest
wywazenie dynamiczne.
W sytuacjach, kiedy potaczenie pomiedzy przektadnia, a maszyna (lub silnikiem) generuje obcigzenie konca watu (jak na
rysunku ponizej), nalezy upewnié sie, ze nie przekracza ono wartosci okreslonych w katalogu:

— przewieszenie napedu jest minimalne;

— przeniesienie napedu poprzez uktad két zebatych musi gwarantowaé¢ minimalne luzy na wszystkich wspotpracujacych
ptaszczyznach;

—tancuchy napedowe nie powinny by¢ naprezone (jesli potrzeba, przy zmiennych obcigzeniach i/lub kierunku ruchu nalezy
przewidzie¢ odpowiednie uktady napinajace);
— pas napedowy nie moze by¢ zbyt mocno naprezony.

i

uT.C 938

Montaz kota zebatego  Incorrect Correct Incorrect Correct

W przypadku montazu kota zebatego na wale wyjsciowym przektadni, nalezy sprawdzi¢ wielkos¢ luzu pomiedzy kotem, a
wspodtpracujacym wiencem lub listwa zebatg, aby uzyska¢ witasciwe zazebienie. (tabela ponizej).

Kod m | z | a | x d, d; k Wk
tolerancja
RO02CA 8 11 20 | 0,5 | 109,5 | 77,33 39,394 -0,038 -0,076
R002BB 6 12 | 20 | 05| 895 64,00 47,342 -0,034 -0,068
R002BC 6 13 | 20 | 05| 955 70,00 47,427 -0,034 -0,068
R002BD 6 14 | 20 | 0,5 | 101,5 | 76,00 47,511 -0,034 -0,068
RO02BE 6 15 | 20 | 0,5 | 107,5 | 82,00 47,595 -0,034 -0,068
ROO2AF 5 16 | 20 | 05 | 94,5 73,33 39,732 -0,034 -0,068
ROO6DA 10 | 11 20 | 0,5 139 96,67 49,243 -0,038 -0,076
R0O06DB 10 | 12 | 20 | 0,5 149 106,67 78,904 -0,038 -0,076
R006CC 8 13 | 20 | 0,5 127 93,33 63,235 -0,038 -0,076
R006CD 8 14 | 20 | 0,5 135 101,33 63,347 -0,038 -0,076
ROO6CE 8 15 | 20 | 0,5 143 109,33 63,459 -0,038 -0,076

ROOG6CF 8 16 | 20 | 0,5 | 1495 | 117,33

RO12FA 14 | 11 | 20 | 0,56 | 1945 | 135,33
RO12EB 12 112 | 20 | 05 179 | 128,00
RO12EC 12 1 13 | 20 | 05 191 140,00

63,571 -0,041 -0,082
68,940 -0,047 -0,094

94,685 -0,047 -0,094
94,853 -0,047 -0,094

R012DD 10 | 14 | 20 | 05 169 126,67 79,184 -0,041 -0,082
RO12DE 10 | 15 | 20 | 056 179 136,67 79,324 -0,041 -0,082
RO12DF 10 | 16 | 20 | 06 189 146,67 79,464 -0,041 -0,082

RO18GA 16 | 11 | 20 | 0,5 | 222,65 | 164,67
RO18FB 14 | 12 | 20 | 0,5 | 208,5 | 149,33
RO18FC 14 | 13 | 20 | 0,6 | 222,56 | 163,33

RO18ED 12 | 14 | 20 | 0,56 | 203 | 152,00
RO18EE 12 | 15 | 20 | 0,5 | 215 | 164,00
RO18EF 12 | 16 | 20 | 0,5 | 227 | 176,00

78,788 -0,047 -0,094
110,466 | -0,047 -0,094
110,662 | -0,047 -0,094

95,021 -0,047 -0,094
95,189 -0,047 -0,094
95,357 -0,047 -0,094

W W W WWN WWWw WWN WWWw WWN WWwWw WwwN

Oznaczenia zgodnie z DIN 3960.
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Instalacja przektadni 5

Smarowanie watu wielowypustowego

Jezeli zebnik jest dostarczany jako niezamontowany, przed osadzeniem go na wale reduktora, nalezy posmarowac¢ wat
odpowiednim smarem zapobiegajacym korozji ciernej (smar ceramiczny lub miedziany). Operacje wystarczy przeprowadzi¢
raz, przy montazu.

Ustawienie luzu miedzyzebowego

W przypadku wykonania z mimosrodowym kotnierzem montazowym (otwory owiercone ekscentrycznie), luz miedzyzebowy,
pomiedzy zebnikiem na wyjsciu przektadni a listwa lub wiencem zebatym, reguluje sie poprzez obrét catej przektadni w jej
gniezdzie osadzenia na maszynie.

Punkt maksymalnej ekscentrycznosci jest oznaczony matym otworem lub rowkiem na zewnetrznej czesci reduktora lub jego
kotnierza montazowego.

Do ustalenia prawidtowego luzu miedzyzebowego, zaleca sie, aby wyjsciowo ustawi¢ przektadnie w pozycji minimalnego luzu.
Uzyskuje sie go poprzez ustawienie otworu/rowka referencyjnego (znak maksymalnej ekcentrycznosci) po stronie przeciwnej
do punktu zazebienia z wiencem lub listwa zebata.

Luz miedzyzebowy powinien wynosi¢ co najmniej 0,03+0,04 x m (m — modut).

Zaleca sie réwniez, aby zmierzony luz miescit sie w zakresie zalecanym przez producenta wienca lub listwy zebatej.

Pomiar luzu powinien by¢ dokonywany szczelinomierzem.

Do smarowania zebnika oraz wiencal/listwy zebatej uzywac wytacznie smarow wysokiej jakosci, przeznaczonych do wysokich
obciazen, jak np. GADUS S5 T460 1.5 Shell.

28 a® Rossi UTD.175.12.2023.00_PL



Instalacja przekfadni

Maszyna -sugerowane
tolerancje wykonawcze
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Instalacja przektadni 5

Reduktor - tolerancje wykonawcze watu wyj$ciowego

mm e7 f7 g6 g7 h6 h9 k6 m6 E6 F6 F9 G7 H6 H7 J7
from | 1 -0,014 | -0,006 | -0,002 | -0,002 0 0 +0,006 | +0,008 | +0,020 | +0,012 | +0,031 | +0,012 | +0,006 | +0,010 | +0,004
to 3 |-0,024 | -0,016 | -0,008 | -0,012 | -0,006 | -0,025 0 +0,002 | +0,014 | +0,006 | +0,006 | +0,002 0 0 -0,006
> 3 | -0,020 | -0,010 | -0,004 | -0,004 0 0 +0,009 | +0,012 | +0,028 | +0,018 | +0,040 | +0,016 | +0,008 | +0,012 | +0,006
to 6 | -0,032 | -0,022 | -0,012 | -0,016 | -0,008 | -0,030 | +0,001 | +0,004 | +0,020 | +0,010 | +0,010 | +0,004 0 0 -0,006
> 6 | -0,025 | -0,013 | -0,005 | -0,005 0 0 +0,010 | +0,015 | +0,034 | +0,022 | +0,049 | +0,020 | +0,009 | +0,015 | +0,008
to 10 | -0,040 | -0,028 | -0,014 | -0,020 | -0,009 | -0,036 | +0,001 | +0,006 | +0,025 | +0,013 | +0,013 | +0,005 0 0 -0,007
> 10 | -0,032 | -0,016 | -0,006 | -0,006 0 0 +0,012 | +0,018 | +0,043 | +0,027 | +0,059 | +0,024 | +0,011 | +0,018 | +0,010
to 18 | -0,050 | -0,034 | -0,017 | -0,024 | -0,011 | -0,043 | +0,001 | +0,007 | +0,032 | +0,016 | +0,016 | +0,006 0 0 -0,008
> 18 | -0,040 | -0,020 | -0,007 | -0,007 0 0 +0,015 | +0,021 | +0,053 | +0,033 | +0,072 | +0,028 | +0,013 | +0,021 | +0,012
to 30 | -0,061 | -0,041 | -0,020 | -0,028 | -0,013 | -0,052 | +0,002 | +0,008 | +0,040 | +0,020 | +0,020 | +0,007 0 0 -0,009
> 30 | -0,050 | -0,025 | -0,009 | -0,009 0 0 +0,018 | +0,025 | +0,066 | +0,041 | +0,087 | +0,034 | +0,016 | +0,025 | +0,014
to 50 | -0,075 | -0,050 | -0,025 | -0,034 | -0,016 | -0,062 | +0,002 | +0,009 | +0,050 | +0,025 | +0,025 | +0,009 0 0 -0,011
> 50 | -0,060 | -0,030 | -0,010 | -0,010 0 0 +0,021 | +0,030 | +0,079 | +0,049 | +0,104 | +0,040 | +0,019 | +0,030 | +0,018
to 80 | -0,090 | -0,060 | -0,029 | -0,040 | -0,019 | -0,074 | +0,002 | +0,011 | +0,060 | +0,030 | +0,030 | +0,010 0 0 -0,012
> 80 | -0,072 | -0,036 | -0,012 | -0,012 0 0 +0,025 | +0,035 | +0,094 | +0,058 | +0,123 | +0,047 | +0,022 | +0,035 | +0,022
to | 120 | -0,107 | -0,071 | -0,034 | -0,047 | -0,022 | -0,087 | +0,003 | +0,013 | +0,072 | +0,036 | +0,036 | +0,012 0 0 -0,013
> 120 | -0,085 | -0,043 | -0,014 | -0,014 0 0 +0,028 | +0,040 | +0,110 | +0,068 | +0,143 | +0,054 | +0,025 | +0,040 | +0,026
to | 180 | -0,125 | -0,083 | -0,039 | -0,054 | -0,025 | -0,100 | +0,003 | +0,015 | +0,085 | +0,043 | +0,043 | +0,014 0 0 -0,014
> 180 | -0,100 | -0,050 | -0,015 | -0,015 0 0 +0,033 | +0,046 | +0,129 | +0,079 | +0,165 | +0,061 | +0,029 | +0,046 | +0,030
to | 250 | -0,146 | -0,096 | -0,044 | -0,061 | -0,029 | -0,115 | +0,004 | +0,017 | +0,100 | +0,050 | +0,050 | +0,015 0 0 -0,016
> 250 | -0,110 | -0,056 | -0,017 | -0,017 0 0 +0,036 | +0,052 | +0,142 | +0,088 | +0,186 | +0,069 | +0,032 | +0,052 | -0,036
to | 315 | -0,762 | -0,108 | -0,049 | -0,069 | -0,032 | -0,130 | +0,004 | +0,020 | +0,110 | +0,056 | +0,056 | +0,017 0 0 -0,016
> 315 | -0,125 | -0,062 | -0,018 | -0,018 0 0 +0,040 | +0,057 | +0,161 | +0,098 | +0,202 | +0,075 | +0,036 | +0,057 | +0,039
to | 400 | -0,182 | -0,119 | -0,054 | -0,075 | -0,036 | -0,140 | +0,004 | +0,021 | +0,125 | +0,062 | +0,062 | +0,018 0 0 -0,018
> 400 | -0,135 | -0,068 | -0,020 | -0,018 0 0 +0,045 | +0,063 | +0,165 | +0,102 | +0,223 | +0,083 | +0,040 | +0,063 | +0,043
to | 500 | -0,198 | -0,131 | -0,060 | -0,081 | -0,040 | -0,155 | +0,005 | +0,023 | +0,125 | +0,062 | +0,068 | +0,020 0 0 -0,020

Waty wielowypustowe - wymiarowanie wateczkéw pomiarowych

DIN 5482 | Zenski | m | z d f Mi - Ma
meski pin | pin |tolerancja| max min
a6 | g 19 o gp PPN e
wor | A 2w o W BE
o | 3 2w B e W ERBD
mu | Ao w3 W B R
RN L
ma | 8w G C W B G
woe | A law 40 b
wo | A s P, e B
woos | & a0 e SR B
DIN 5480 | zenski | m | z | Dm Mi - Me
meski tolerancja max min
1208 | g 330 H 000y 12507
I e Rt
1806 | W5 %8 10 x| 1some | 159810
706 | w530 % | taers | 182600
2006 | W 5% 5G| ames | 2127
| | 206 | W 5 42 5 G | e | 2379
' —- B w 83 8f 296,909 | 296,830
N w 206 | W |83 10 5 | a6ses | 31e4ss

Wiecej informacji w dokumentacji dot. DIN 5482 i DIN 5480.
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Uniwersalne przytagcze kotnierzowe 6

Uniwersalne przytacze kotnierzowe daje uzytkownikowi mozliwos¢ dopasowania wiasnego przytacza do gtéwnych typow
silnikéw. Bardzo WAZNE jest zwrdécenie uwagi na ponizszy rysunek, aby zapewni¢ wtasciwy sposodb uszczelnienia re-
duktora (simmeringi). Uniwersalne przytacze kotnierzowe moze by¢ stosowane dla silnikéw o momencie obrotowym max.

1 000 Nm oraz masie, jak na ponizszym wykresie.

Maotor Flange

ME (1053 1129
37Nm-10.9
43Nm-12.9

Motor Adopter

A S5xT0x8

0-ring - Po stronie Kupujacego

Przektadnie z wejsciem “U” (nie dotyczy “UN" i “UH") sa dostarczane z dodatkowa pokrywa, jak pokazano ponize;.
Przed zastosowaniem kotnierza dostarczanego przez klienta, nalezy najpierw usunac te pokrywe.

f Uwaga: w przypadku reduktora zalanego olejem, usuniecie pokrywy moze spowodowac wyciek oleju.

additional cover

/

=

—

- -

W przypadku wykorzystania uniwersalnego przytacza kotnierzowego, nalezy upewni¢ sie, czy catkowita masa silnika z
przytaczem oraz odlegto$¢ do ich ésrodka ciezkosci sa zgodne z ponizszym wykresem.

W przypadku duzych wibracji lub udaréw dynamicznych, prosimy o kontakt z Rossi S.p.A.

A Mozliwe $smiertelne lub powazne uszkodzenia ciata oraz straty w majatku rzeczowym.
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Instalacja lub wymiana silnika 7
7.1

Silniki elektryczne

Sprawdzi¢ zgodno$¢ wymiarowania przytacza silnika ze standardem IEC 72-1; upewnic¢ sig, ze powierzchnie przytaczeniowe
sa wykonane we witasciwej tolerancji (IEC 60072-1, UNEL 13501-69; DIN 42955) — dla standardu NEMA nalezy odnie$¢ sie do
diagramu NEMA C-FACE;
— wyczysci¢ powierzchnie, aby umozliwic ich Sciste potaczenie;
—sprawdzi¢ i -jesli konieczne- zeszlifowaé wpust, tak aby zachowac¢ przeswit 0,1+0,2mm pomiedzy jego gora,
a dotem rowka wpustowego. Jesli rowek wpustowy jest otwarty na koncu, zablokowaé¢ wpust kotkiem.
— przesmarowac powierzchnie kontaktowe odpowiednim smarem lub pasta, dla unikniecia korozji ciernej;
— osadzi¢ silnik w kotnierzu przytaczeniowym reduktora. Dla utatwienia najlepiej ustawi¢ przytacze reduktora pionowo,
osadzajac silnik od gory.
Nie wciska¢ na site watka silnika w tuleje przytaczeniowa reduktora. Grozi powaznym uszkodzeniem!
A — sprawdzi¢ osiowanie silnika wzgledem przytacza reduktora;
— sprawdzi¢ dtugo$¢ $rub mocujgcych (po zakreceniu powinny przestawac o ok. 2 zwoje gwintu ponad nakretke);
— dokreci¢ $ruby mocujace silnik do reduktora, momentem zgodnym z zaleceniami ponizszej tabeli:

Sruba | Moment dociskowy
N m
d klasa 8.8
(%]
M8 25
M10 56
M12 85
M14 135
M16 205

Maksymalny dopuszczalny moment zginajacy

W  przypadku montazu silnika dostarczonego przez klienta, nalezy upewni¢ sie, ze statyczny moment
zginajacy M, generowany przez mase silnika podwieszona na przytaczu reduktora, jest nizszy od dopuszczalnej wartosci

Momax, Okreslonej w tabeli na stronie sasiedniej:

M, <M.,
gdzie:
M, =G (Yg+h)/1000 [N m]
G [N] ciezar silnika, w przyblizeniu odpowiada liczbowo jego masie w kg, pomnozonej przez 10
Ys [mm] odlegto$¢ od srodka ciezkosci silnika do powierzchni kotnierza przytaczeniowego
h [mm] zmienna w tabeli, uzalezniona od wielkosci reduktora oraz wielkosci silnika wg IEC

Zbyt dtugie silniki o matej $rednicy, mimo, ze beda miaty moment zginajacy nizszy od limitu, moga w trakcie pracy generowac
podwyzszone wibracje. W takich sytuacjach nalezy zastosowa¢ dodatkowe, odpowiednie podparcie silnika (wg zasad
okreslonych w dokumentac;ji silnika)

Obciazenia wyzsze od dopuszczalnych moga réwniez wystepowaé w dynamicznych aplikacjach, gdzie motoreduktor podlega
np.ruchom oscylacyjnym lub obrotowym: w sytuacjach takich prosimy o kontakt.
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Instalacja lub wymiana silnika 7

Moment zginajacy M,., oraz wymiar h

1EL 2EL 3EL 4EL 2EB 3EB 4EB IEC Code h M, ox
mm N m
71 114x160 52
80 119x200 72
< fé § :;f § § g 90 124x200 72
S e e = o o = 100 128x250 82 900
g < < < < < < 112 128x250 82
s ) ) 3 ) ) ) 132 138x300 102
160 142x350 135
180 148x350 135
100 128x250 103
< < < < < < < 112 128x250 103
S 8 2 S = g & 132 138x300 120
: : : N : 160 142x350 153 2800
S g g s g° g 3 180 148x350 153
e ° e ° ° 200 155x400 153
225 160x450 183
- 132 138x300 133,5
< < < < § - < 160 142x350 159
s g & 2 2 § o 180 148x350 159
: = < : 200 155x400 159 4500
o
S S 5 3 . ) g 225 160x450 189
=) 152 © e} 32) > ®
© © e N = - 250 165x550 189
280 175x550 189
160 142x350 159
< < : g g 180 148x350 159
S 8 g g © = © 200 155x400 159 4500
g § & 3 :5; S %' 225 160450 189
S S s g i 250 165x550 189
280 175x550 189
160 142x350 111
{3 §> § § é 180 148x350 111
e = ® < = ™ < 200 155x400 111
: e e 4500
g g g ~ Q(': g ~ 225 160x450 141
Q e 2 X 2 250 165x550 141
280 175x550 141

7.2

Silniki hydrauliczne

— sprawdzi¢ zgodno$¢ wymiarowania elementdw i powierzchni montazowych;

— wyczyscié powierzchnie, aby umozliwi¢ ich Sciste potaczenie;

— upewnic sie, ze uszczelnienia dostarczone z silnikiem (O-ring) zostaty prawidtowo umieszczone w swoim gniezdzie;
— przesmarowac powierzchnie kontaktowe odpowiednim smarem lub pasta, dla unikniecia korozji ciernej.

—osadzi¢ silnik w kotnierzu przytaczeniowym reduktora. Dla utatwienia najlepiej ustawié przytacze reduktora pionowo,
osadzajac silnik od gory.

Nie wciska¢ na site watka silnika w tuleje przytaczeniowa reduktora. Grozi powaznym uszkodzeniem!
— sprawdzi¢ osiowanie silnika wzgledem przytacza reduktora;

— przykreci¢ $ruby mocujace silnika do kotnierza przektadni, z odpowiednim momentem;

—nalezy uzywac¢ $rub klasy 8.8 lub wyzszej.

- .
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Smarowanie 8

Zespoty kot zebatych pracuja w kapieli olejowej. tozyska moga byé smarowane podobnie, lub rozbryzgowo,
lub tez smarowane «dozywotnio» smarem statym. Dla niektérych pozycji pracy, przy cyklu pracy ciagtej
z wysokimi predkosciami, stosuje sie zbiornik przelewowy: w sytuacjach takich prosimy o kontakt.

Rozmiary O001A ... 021A: reduktory sa fabrycznie wypetnione olejem syntetycznym PAO o lepkosci
ISO 320 cSt (przy 40°C).

Wazne!: Sprawdzi¢ pozycje pracy. Jezeli reduktor ma byc¢ zainstalowany w pozycji innej od podanej na tabliczce znamiono-
wej, nalezy odpowiednio dopasowac ilo$¢ oleju, pozycje odpowietrznikow i wizjerka. ZAWSZE sprawdzi¢ w wizjerku, czy ilos¢
oleju jest prawidtowa (wizjerek powinien byé¢ zalany do potowy).

Rozmiary 022A ... 710A: reduktory sa standardowo dostarczane bez oleju. Przed uruchomieniem, nalezy zalaé je olejem
sytetycznym lub mineralnym (tabela ponizej), do okreslonego poziomu'.

1) lloéci  oleju zostaty okreslone w rozdziale 13 instrukcji i stanowia one warto$¢ przyblizona (referencyjna).
Doktadna ilos¢ oleju, jaka nalezy zala¢ reduktor, jednoznacznie okresla wskaznik wizualny (wizjerek).
Jezeli obroty wyjsciowe n, sa ponizej 0,3min” - dla wszystkich pozycji pracy nalezy uwzgledni¢ ilo$¢ oleju, jak dla pozycji V1 (reduktor
catkowicie zalany olejem)

WAZNE:

Niewtasciwe srodki smarne moga doprowadzi¢ do uszkodzen przektadni. Zalecane jest stosowanie olejow
syntetycznych na bazie polialfaolefin (PAO), a nie na bazie poliglikolu (PAG). Nigdy nie nalezy miesza¢ r6znych
rodzajow lub marek olejow syntetycznych. Jesli wymiana oleju wigze sie ze zmiang oleju na inny, konieczne jest
doktadne przeptukanie reduktora przed jego docelowym zalaniem. W przypadku pierwszego napetnienia syn-
tetycznym srodkiem smarnym na bazie poliglikolu (PAG), obowiagzkowe jest doktadne wyczyszczenie reduktora
przed ostatecznym napetnieniem poprzez wstepne mycie wewnetrzne w celu usuniecia pozostatosci srodkow
smarnych. Rossi S.p.A. nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci wynikajacej z uzycia innych srodkéw smarnych lub z uzycia
poza przewidywanym zakresem temperatur otoczenia. WWskazania dotyczace srodkdw smarnych nie wiaza Rossi S.p.A.
co do jakosci $rodka smarnego dostarczanego przez kazdego producenta.

Uzywac wytacznie srodkéw smarnych z dodatkami EP (extreme pressure).
W razie zastosowania oleju mineralnego, nalezy uwzgledni¢ skorygowany wspétczynnik pracy reduktora (katalog EP).

Producent | Olej syntetyczny PAO Olej mineralny Producent | Olej syntetyczny PAO Olej mineralny
ISO VG 320 ISO VG 150 ... 460 ISO VG 320 ISO VG 150 ... 460
AGIP Blasia SX Blasia KLUBER Klibersynth GEM4 | Klubersynth GEM1
ARAL Degol PAS Degol BG MOBIL Mobil SHC Gear . Mobilgear 600 XP
BP Enersyn EPX Energol GR-XP SHELL Omala S4 GX Omala S2 G
CASTROL Alphasyn EP Alpha SP TEXACO Pinnacle Meropa
FUCHS Renolin Unisys Renolin CLP TOTAL Carter SH . Carter EP

Aby wiasciwie dobraé klase lepkosci oleju, nalezy odniesé sie do tabeli na kolejnej stronie.

tozyska z niezaleznym smarowaniem

Zazwyczaj tozyska sa smarowane w sposob ciagty (w kapieli olejowej lub rozbryzgowo) z uzyciem tego samego srodka w
catej przektadni. Jednak dla specyficznych reduktoréw, w pionowych pozycjach pracy V1, V3 oraz poziomych B51, B52, gérne
tozysko posiada niezalezne smarowanie, z uzyciem specjalnego smaru statego «long life» do dtugoterminowego smarowania,
przy braku zanieczyszczen pochodzacych z zewnatrz.

Smarowanie hamulcéw postojowych serii P

Hamulce postojowe serii PB wymagaja smarowania i sa dostarczane bez oleju, jak wskazano na etykiecie przytwierdzo-
nej do hamulca.

Przed uruchomieniem hamulcéw, nalezy napetnié je olejem mineralnym ISO VG 32, o ile nie zaznaczono inaczej w doku-
mentacji reduktora. Oleje hydrauliczne sa na ogoét odpowiednie.

Oddzielne smarowanie zapobiega przedwczesnemu zanieczyszczeniu smaru w reduktorze, zwiekszajac zywotnos¢ kot

oraz tozysk.
. A company of th Habasil Geoup
% nﬂssl W rossi-group.com  Made in Raly

Frano lomita SENZA GLIO & lubrificazions.
ETETHING Gl MRy COM Grickd (F BCOSI

Bk supplisd WITHOUT OIL for lubricathon
Filll with rrarsseal ol harving vascosty grada;

ISO VG 32

Pear gh irservali di hetwificazions ed altre infcrmadzioni
atherssrsi alle Istruzion duso.

For oll nervals and further informations.
riaer oy B aling instructions
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Smarowanie

8

Srodek smarny

Rodzaj $rodka smarnego i lepko$¢ dobiera sie w zaleznosci od predkosci wyjsciowej n2 [min-1] i zakresu temperatur otoczenia
Tamb [°C]. Ponizsze tabele powstaty na podstawie charakterystyki srodka smarnego Shell, ale obowiazuja rowniez dla po-
dobnych produktéw (patrz tabela na stronie 8.23). W celu dalszej weryfikacji, szczegdlnie w ekstremalnych warunkach pracy,
zawsze zapoznaj sie z kartg danych technicznych konkretnego $rodka smarnego.

Smarowanie rozbryzgowe oraz z uzyciem niezaleznej jednostki chtodzacej '

Lepko$é oleju Temperatura otoczenia T, [°C]
[cSt@40°C] |-20]-15[-10] -5 | 0 | +5 [+10]+15][+20]+25] +30] +35] +40 [ +45 | +50
ISO VG 150 1, 5140
1SO VG 220 _ I I I [ 1
Olej mineralny 2.0 < "’z 514‘0 - ‘ n2>‘140 ‘ Q
IS0 VG 320 ® n,<2,0 2,0 <n, <140
SO V/G 460 [ [ ] [T 1
n,<2,0
1SO VG 150 [ [ [ [ [ [ T T ]
n,>140 ®
Olej syntetyczny ISO VG 220 2‘ 0< n‘ <14(‘) ‘ ‘ \ ’\, >14(|) \ \ \
PAO T sovoro MEEEEN :
(Polialfaclefiny) 1SO VG 320 - . | N R - S N — y |
sove e (M B N W
2 .
1SO VG 150 [ [ [ [ [ [ T T ]
n, >140 ®
Olej syntetyczny ISO VG 220 2‘ 0= n‘ <14(‘) e ,‘1 >141) b
PAG =02 = 2
AC S0V 52 [ 1 1 [T T | R
(Poliglikol) SO VG 320 n,<2.0 2.0=n, 2140
m_ \ [ 1 ,\, - (\) [ [ [ [ [ ]
2 :

1) Rozruch niezaleznej jednostki chtodzacej powinien odbywac sig tylko przy temperaturze oleju T, is > 25°C. Podczas rozruchu mozliwe jest lekkie op6znienie
w uzyskaniu petnego przeptywu miedzy jednostka a przektadnia, w zaleznos$ci od lepkosci oleju oraz rodzaju potaczen.. W tym czasie uzytkowanie przektadni

jest dozwolone.

Wymuszone smarowanie z/bez wymiennika ciepta ?

Oil viscosity Ambient temperature T, [°C]
[cSt@40°C] |-20[-15[-10] -5 | 0 | +5 [+10]+15][+20]+25]+30] +35] +40 [ +45 | +50
ISO VG 150 n,>140
[ 1 [ 1
ISO VG 220
Olej mineralny ® PR S‘MO [ “ 7140 \ ®
ISO VG 320 n,<2,0 2,0 < n, <140
[ [ 1
ISO VG 460 2,0 <n, <140
ISO VG 150 l | | ‘ n2J14o | | | ®
Olej syntetyczny ISO VG 220 | | | ,‘, 140 | | |
PAO :
_PAO R Q [T [ [ [ [ T 1 1%
(Polialfaolefiny) ISO V! 2,0 <n, <140
[T T T 1T T T ]
ISO VG 460 2,0 <n, <140
ISO VG 150 | ! | | ,‘1 >14(‘) l | | ®
2
Olej syntetyczny ISO VG 220 ! | | | n >‘14o ! | | |
PAG 2
s [T T T T T T T T T3l
(Poliglikol) ISO VG 320 2,0 <n, <140
50 V6 460 T T T T T T
2 '

2) W przypadku wymuszonego smarowania, reduktor moze pracowac TYLKO jezeli temperatura oleju Toil jest wyzsza od wskazanej w tabeli. Podczas rozru-
chu, moze by¢ potrzebne krétkie podgrzanie jednostki smarujacej, przy wciaz zatrzymanym napedzie, tak aby zapewni¢ wtasciwy obieg oleju i smarowanie

wszystkich czesci.

Dopuszczalny obszar zastosowania, zakres opty Admitted application field, optimal range.

Dopuszczalny obszar zastosowania, mozliwe zwigkszone opory przy rozruchu (wyzsza lepko$c); yzsza lepkosc); zalecany tagodny rozruch lub fiz czesciowym obciazeniem.
- Zakres nie jest optymalny; zaleca sie uzycie olejow o lepkosci co najmniej 30 ¢St w odniesieniu do max. temperatury oleju (Toil) wystepujacej podczas pracy.

(rozgrzewanie napedu), przynajmniej do uzyskania temperatury Tamb réwnej lub wyzszej od minimum wskazanego dla zakresu dow

m Praca w tym zakresie NIE jest dozwolona. W razie potrzeby, prosimy o kontakt.
Zakres obrotow wyjsciowych przektadni, do doboru lepk

UTD.175.12.2023.00_PL

Zakres nie jest optymalny, nalezy dobra¢ olej o temperaturze krzepnigcia co najmniej 10°C nizszej od minimalnej temperatury otoczenia. \Wymagany rozruch bez obciazenia
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Pierwsze uruchomienie urzadzenia 9

L olejem do witasciwego poziomu oraz zainstalowano we witasciwej pozycji pracy,
okreslonej na tabliczce znamionowe;.
Korek wlewowy z odpowietrznikiem dostarczany jest jako niezamonoto-
M wany, w woreczku zamocowanym blisko miejsca instalacji korka. Przed
iIE--m \ C’ uruchomieniem, po ustawieniu reduktora w pozycji pracy okreslonej na
tabliczce znamionowej, usunac zaslepke oraz zainstalowaé korek z
odpowietrznikiem jak na rysunku obok.

"=
’_‘ = r! a ’_‘ g Sprawdzi¢ doktadnie urzadzenie. Koniecznie upewnic¢ sig, ze reduktor nap_e’miono

Napetnianie olejem

f Zwréci¢ uwage na wiasciwe umiejscowienie wizjerka poziomu oleju (patrz rozdz. 6).

Jesli przektadnia jest dostarczana bez oleju, koniecznie nalezy zala¢ jg wtasciwym olejem, przed pierwszym uru-
chomieniem. Podobnie w przypadku hamulca, o ile jest zainstalowany na reduktorze (patrz rozdz. 6)

Przy zalewaniu olejem przektadni zorientowanej pionowo, nalezy odkreci¢ korek na wymaganym poziomie oleju, tak aby
uniknaé¢ poduszki powietrznej i zala¢ reduktor wtasciwa ilo$cia oleju.

Jezeli obroty wyjsciowe n, sg nizsze od 0,3 min™ a pozycja pracy jest pozioma, reduktor powinien zostaé catkowicie
wypetniony olejem.

Napetnianie olejem:

a. Odkrecic¢ korki 1 oraz 2.

b. Napetni¢ olejem przez otwor.1,
do uzyskania wtasciwego poziomu
c. zakreci¢ korki 1 oraz 2.

Qil level

Dla wybranych pozycji pracy, przewidziano zastosowanie zbiornika przelewo-
wego (katalog EP, rozdz. 6), aby zapewni¢ wtasciwy poziom oleju oraz miejsce
dla jego naturalnego rozszerzania pod wptywem temperatury.

Zbiornik ten musi byé ZAWSZE umieszczany powyzej wymaganego poziomu
oleju.

Prawidtowe napetnienie olejem pokazuje rysunek obok.

Qil level

Napetnianie olejem:

a. Odkreci¢ korki 1 oraz 2.
b. Napetnié olejem przez otwér.1, do uzyskania wiasciwego poziomu
c. zakreci¢ korki 1 oraz 2.

Dla reduktoréw od rozmiaru 030A oraz zamawianych pozycji pracy V3-V31-V32-V33, dostawa obejmuje zbiornik bez do-
datkowych rurek (po str.odbiorcy). Przy instalacji i napetnianiu postepowa¢ jak na rys. ponizej:

Pozycje pracy
V3-v31-V32-V33

Poziom

oleju Napetnianie olejem:

a. Odkrecic¢ korki 1 oraz 2.
b. Napetni¢ olejem przez otwér.1, do uzyskania wtasciwego poziomu
c. zakreci¢ korki 1 oraz 2.

36 a Rossi UTD.175.12.2023.00_PL



Pierwsze uruchomienie urzgdzenia 9

Korki i odpowietrzniki

Do reduktoréw serii EP stosuje sie korki z magnesem. Rozmiary korkéw oraz odpowietrznikow, a takze momenty, z jakimi
nalezy je dokrecac¢, sa pokazane w tabeli ponizej.

Korki Odpowietrzniki
[7] Ch Moment dokrecenia [7] Ch Moment dokrecenia "
= [N m] [ [N m]
L] G1/8" 5 8 G1/4" 17 12
G 1/4" 6 13 G3/8" 20 16
G3/8" 8 20 G1/2" 24 23
G1/2" 10 30 ¥ G3/14" 32 37
G 3/4" 12 45 5 G1" 40 58
G1" 17 65 ! G1"1/4 50 105
G1"1/4 22 100 G1"1/2 55 126
G1"1/2 24 125

1) Podane wartosci sg wtasciwe dla odpowietrznikéw z podktadka aluminiowa.

Przy pierwszym uruchomieniu, przed rozpoczeciem normalnej pracy zalecane jest uruchomienie reduktora bez obciazenia, aby
upewni¢ sie, ze dziata on prawidtowo.

Mozliwe, ze po uruchomieniu i uwolnieniu zalegajacego w wolnych przestrzeniach powietrza, trzeba bedzie dodatkowo
uzupetni¢ olej do wskazanego poziomu.

Podczas pierwszego uruchomienia nalezy koniecznie sprawdzié:

— poziom hatasu;

— wibracje;

— szczelnos$c¢ reduktora i stan uszczelnien na czesciach ruchomych.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci, nalezy skorzysta¢ ze wskazéwek zawartych
w rozdziale 8.13 lub skontaktowac sie z Rossi.

Zwolnienie hamulca

Do zwalniania hamulca zalecany jest mineralny olej hydrauliczny, oleje syntetyczne moga powodowac¢ nieprawidtowe
dziatanie hamulca.

Podtacz hamulec do obwodu hydraulicznego, poprzez otwor przytaczeniowy, obwodu zwalniajacego hamulec. Przed
pierwszym uzyciem konieczne jest odpowietrzenie.

Postepuj zgodnie z instrukcja
e Lekko poluzuj ztagcze/przewdd zasilajacy
e Zwolnij hamulec przy niskim ci$nieniu i poczekaj na catkowite odpowietrzenie

e Dokreé ztacze/przewdd zasilajacy

Aby uzyska¢ wiecej informacji, zapoznaj sie z dodatkowa dokumentacja

Otwor zasilajacy zwalniaka hamulca

- .
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Systemy dodatkowego chtodzenia 10

Zintegrowany uktad chtodzenia woda

Reduktory, w wybranych rozmiarach, moga by¢ wyposazone
w zintegrowany uktad chtodzenia woda, o wymaganych
parametrach:

— niska twardos¢ wody;

— temperatura max. 20 °C;

— minimalny przeptyw 3 dm®min (I/min);

—ciénienie 0,2 + 0,4 Mpa (2 + 4 bar).

Do podfaczenia stosowac standardowe przytacza, zgodnie z
wymiarowaniem podanym ponize;.

Upewnic¢ sie co do szczelnosci potaczen.

1EL } 2EL 3EL 4EL 2EB 3EB 4EB } d Code

4]
001A ... 002A | 001A ... 006A | 001A ... 022A | 001A ... 061A 001A ... 006A 001A ... 022A | 001A ... 061A | G1/4” RS1a
003A ... 006A | 009A ... 022A | 030A ... 061A | 085A ... 180A |009A ... 015A, 022A| 030A ... 043A | 085A ... 125A | G1/4” RS1b
009A ... 015A | 030A ... 043A | 085A ... 125A | 250A ... 355A |018A ... 021A, 030A| 061A ... 085A | 180A ... 250A | G1/4” RS1c

Zintegrowana chtodnica powietrzna (wentylator)

1EL 2EL 3EL

Jezeli zainstalowano wentylator na wale wej$ciowym,
nalezy upewnic sie, ze pozostawiono wystarczajaca
przestrzen dla swobodnego dostepu chtodzacego powie-
trza, réwniez po zainstalowaniu sprzegiet i oston watu (jak
ponizej).

V' max

V,ax Code

@

Vmin
a

Zmin

} 4EL 2EB 3EB 4EB

001A, 002A | 001A ... 006A | 001A ... 022A I 001A ... 061A 001A ... 006A 001A ... 022A | 001A ... 061A | 70 | 195 | 27 | V38x58

003A ... 006A | 009A ... 022A | 030A ... 061A
009A ... 015A | 030A ... 043A | 085A ... 125A

38 @ Rossi

085A ... 180A |009A ... 015A , 022A| 030A ... 043A | 085A ... 125A | 85 | 230 | 30 | V48x82
250A ... 355A | 018A, 021A, 030A | 0GOA ... 085A | 180A ... 250A | 110 | 280 | 35 |V60x105
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Systemy dodatkowego chtodzenia 10

Niezalezna jednostka chtodzaca

Niezalezna jednostka chtodzaca Niezalezna jednostka chtodzaca z wymienikiem ciepta olej/
z wymienikiem ciepta olej/powietrze UR O/A ... woda UR O/W ...

g
N

Opis

Rama
Silnik elektryczny
Przytacze

Pompa
Wymiennik ciepta
Zawor ci$nieniowy
Termometr
Cisnieniomierz
Filtr na wyjsciu

©WOoON O WN =

W sytuacji, gdy chtodzenie naturalne lub poprzez zintegrowane uktady chtodzace jest niewystarczajace (w celu weryfikacji
mocy termicznej - patrz katalog EP, rozdz.2), istnieje mozliwos¢ instalacji niezaleznych jednostek chtodzacych, opisanych
ponize;j.

Jednostki te obejmuja:

—wymiennik ciepta olej/powietrze (O/A; z termostatem oraz pokrettem nastawnym 0 + 90 °C) lub wymiennik ciepta
olej/woda (O/W),

—silnik z pompa oleju: pompa srubowa lub ttokowa z uszczelnieniami Viton; silnik 4-polowy B3/B5 (3-fazowy
A230-Y400V, b0Hz); odpowiednie przytacze silnik-pompa;

— wentylator z silnikiem (O/A) (zasilanie 3-fazowe A230-Y400V, 50Hz lub jednofazowe 230V, 50 / 60Hz, jak w tabeli)

— manometr analogowy (0 + 16 bar) zainstalowany pomigdzy pompa, a wymiennikiem ciepta;

— termometr analogowy (0 + 120 °C) zainstalowany na wyjsciu wymiennika ciepta;

— zawor niskoci$nieniowy (on-off), instalowany pomiedzy pompa, a wymiennikiem ciepta;

— rama montazowa z tabliczka znamionowa.

Na zyczenie, dostepny jest szereg akcesoridow dodatkowych (dostarczanych osobno, do samodzielnej instalacji przez
Odbiorce), wymaganych ze wzgledow uzytkowych lub bezpieczenstwa:

— czujnik temperatury oleju Pt100;

— sygnalizator 2-progowy CT03 (wymagany rowniez czujnik temperatury Pt100) do instalacji na szynie montazowej
wg DIN EN 50022;

— sygnalizator 3-progowy CT10 (wymagany rowniez czujnik temperatury Pt100) do instalacji na szynie montazowej
wg DIN EN 50022;

— termostat bimetalowy;
— wskaznik przeptywu.

Podtaczenie jednostki chtodzacej do reduktora, za pomoc rur elastycznych (typ SAE 100 R1, maksymalna dtugos$¢ 2m)
oraz instalacja dodatkowych akcesoriow i urzadzen pomiarowych, leza po stronie Kupujacego.

Upewnié¢ sie, ze pojemnos¢ wybranej jednostki chtodzacej jest mniejsza lub porownywalna do ilo$ci oleju zawartej w
przektadni.

Najlepsze efekty uzyskuje sie przy temperaturze powietrza max. 25 °C dla jednostek UR O/A oraz temperaturze wody
max. 20 °C dla chtodnic UR O/W.

- .
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Systemy dodatkowego chiodzenia 10

Parametry uzytkowe - UR O/A ... - EP

. Parametry wymiennika olej-powietrze
Pompa oleju
Elektryczne wentylatora Przytacza olejowe _ .
. Pg V\_Iymienni_k . Wejécie Wyjécie y Typ filtrow oleju o
ercwjaczerlz!e clep%? :’Iej/ s'i\l/rlw?lfa anzj Moc i zasilanie silnika | strona strona Cl)llce))jsg m
JEenosi] POWIERZE ssaca. zwrotna. '
3 kW kW o L - Zawor cisnien.
kW] tw] | 19M 1 5oHz /| 0 Hzy | MOSCT | HlOSCT g | Rozmiari T o)
min] 230V-400V]265V-460V] rozmiar rozmiar filtracja optyczna
URO/A 5-EP | 5 | AP300E | 0,75 6 0,12/0,20 | 0,15/0,23 | 1x G 3/4" | 1x G 3/4" 2 MPS 050 M60 BVR 60
URO/A 7-EP | 7 AP 300E | 0,75 9 0,12/0,20 | 0,15/0,23 | 1x G 3/4" | 1x G 3/4" 2 MPS 050 M60 BVR 64
URO/A 9-EP | 9 | AP300/2E| 0,75 11 0,12/0,20 | 0,15/0,23 | 1x G 3/4" | 1x G 3/4" 4 MPS 050 M60 BVR 70
URO/A 13-EP| 13 | AP430E 1.1 16 0,11/0,21 | 0,11/0,20 | 1x G3/4" | 1x G 3/4" 4 MPS 100 M60 BVR 75
URO/A 20-EP| 20 | AP430/2E| 1,1 20 0,11/0,18 | 0,15/0,26 | 1x G 3/4” | 1x G 3/4” 6 MPS 100 M60 BVR 115
URO/A 28-EP| 28 | AP580EB | 1,5 46 0,11/0,18 | 0,15/0,26 | 2x G 3/4" | 2x G 3/4" 12 MPS 100 M60 BVR 125
URO/A 40-EP| 40 | AP6BOEB | 1,56 46 0,70 11 2xG 1" 2x G 1" 15 MPS 150 M60 BVR 140
URO/A 48 -EP| 48 | AP730EB | 2,2 56 0,70 1.1 2xG 1" 2xG 1" 15 MPS 150 M60 BVR 150

1) Ps performance valid for altitude from 0 to 1 000 m a.s.l. Reduce performance value Ps x 0.85 (from 1 000 to 2 500 m a.s.l.) or Ps x 0,71 (from 2 500 to 5000 m a.s.l.)
Parametry uzytkowe - UR O/W ... - EP

Parametry wymiennika olej-woda
Pompa oleju
. Obieg wody Obieg oleju
Ps . o o Typ filtréw oleju [
q Wymien- | Przeptyw | Woda strona | Woda strona | Wejscie | Wyjscie .
Oznaczenie Prien Moc | Wydaj- e e llogé m
i i nik ciepta | "% | wody wy- | wejécia wyjécia strona | strona >
jednostki lei/woda | Silika| no$¢ oleju
CleIMoCa magany | fem.conn. | fem.conn. | ssaca.. | zwrotna.
[dm?¥/ . llos¢ i llos¢ i llosc¢ i llos¢ i 3| Rozmiar i | Zawor cisnien. z
Lk L] min] [dm3/min] rozmiar rozmiar rozmiar | rozmiar [dm’] filtracja  |kontrola optyczna
URO/W 4-EP| 4 | T80CB2 | 0,37 6 >30| <60 (1x @17 -1/2" 12?/;7 T 11xG3/4" | 1xG3/4" | 1,0 |MPS 050 M60 BVR 14
URO/W 6-EP| 6 T80 CB3 | 0,37 6 >30| < 80 (1x @17 -1/2" 12%;7 ) 1x G3/4" | 1x G3/4” | 1,6 |MPS 050 M60 BVR 16
UROW 9-EP| 9 | T80CB3 |075 13 |230 s 80[1x@17-112" <001 |1xG34" 1xG34”| 16 MPS0SOMGO  BVR 20
URO/W 13 - EP| 13 | MS 134P1 | 1,1 20 |=60|< 110, 1xG1” 1xG 1" 1x G3/4" | 1x G3/4" | 2,8 |MPS 100 M60 BVR 30
URO/W 20 -EP| 20 | MS 134P1 | 1,1 30 >60 (< 110 1xG1” 1xG 1" 2x G3/4" | 2x G3/4" | 2,8 |MPS 100 M60 BVR 32
URO/W 32 -EP| 32 | MS134P2 | 1,56 40 >80 (< 110 1xG1” 1xG 1" 2x G 1" 2x G 1" 4,6 |MPS 150 M60 BVR 60
URO/W 48 - EP| 48 | MS 134P4 | 1,5 60 130 < 120 1xG1” 1xG 1" 2x G 1" 2x G 1" 6,8 |MPS 150 M60 BVR 75
Sposéb rozruchu oraz wymagane akcesoria
Sposob Tomb Wymagane Wymagany Opis oraz uwagi
rozruchu oC akcesoria typ oleju
A1 0+ 25 | Pt100 + CT10 | Olej syntetyczny | Rozruch przektadni, z pézniejszym zatgczeniem pompy oleju, przy rozgrzanym
na baz_ie poli- oleju.
alfaolefin (PAO) | pompa oleju sterowana 3-progowym systemem kontroli temp. oleju Pt100+CT10
lub Ustawi¢ odpowiednio sygnalizator 3-progowy CT10, przyjmujac nastawy:

- temperatura pracy 60 °C (zataczenie pompy oleju);
— temperatura roztaczenia 40 °C;

Olej mineraln
J 4 - temperatura ostrzegawcza 90° C.

A2 > 25 - Olej syntetyczny Réwnoczesne uruchomienie przektadni oraz pompy oleju
naaﬁiﬂl%fri)r?“_ Nie jest mozliwe zastosowanie filtra oleju. Filtr ten wymaga rozruchu jednostki

chtodzacej dopiero przy rozgrzanym oleju: jak w punkcie A1.

Dodatkowy opis przy zamowieniu z podaniem oznaczenia:
Niezalezna jednostka chtodzaca olej-powietrze UR O/A ... - EP Jub Niezalezna jedn. chtodzaca olej-woda UR O/W ..- EP.

Wiecej informacji na temat sposobu rozruchu A1 / A2, dostepne w odpowiedniej dokumentacji - prosimy o kontakt
z Rossi.

W kwestii wymiarowania, akcesoriéw oraz dalszych szczegétdw technicznych, nalezy zapoznac sie ze stosowna dokumentacja.
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Systemy dodatkowego chtodzenia 10

Zalecenia projektowe dotyczace niezaleznych jednostek chtodzacych

Dla witasciwego zaprojektowania uktadu chtodzacego, nalezy wzigé pod uwage ponizsze instrukcje i schematy.

Pobér oleju z przektadni powinien byé dokonywany w jej najnizszym punkcie, a wlot powrotny schtodzonego oleju
odpowiednio oddalony od tego punktu. Jednostki chtodzace opisano powyzej.

mdzl—— Fx
*— T
[ A S{
(1] e @ t
y m :»—t:rwﬁ
E —®
H
URO...
eres ' v P
CT10 —
URO ...
Opis:
prmmenn Pt 100 czujnik  temp. oleju
i (dostarczany osobno)
HE F filtr z elektrycznym
- sygnalizatorem
zanieczyszczenia (dla
UR O/W... dostarczany
osobno)
m manometr 0 + 16 bar
T M silnik pompy
PTLOO= PT100 11 P pompa
I'_'Tl]g cToa ot .
ETl CTio o CT 03*, CT10* sygnalizator (dost.osob-
i no)
- S wymiennik ciepta (olej/
powietrze, olej/woda)
v wentylator z silnikiem
(URO/A ..)
t termostat 0+90°C
(UR O/A..)
T termometr 0+120°C
- \' zawor bezpieczenstwa 6
bar (pompa $rubowa)
r przefacznik

niskoci$nieniowy

e et S

* dostepne na zyczenie

Przeptywy oleju wg srednic otworéw

d Dla okre$lenia dokfadnych ilosci oleju, umiejscowienia i rozmiaru korkéw oraz
B g | dam - biormiko ! h, prosi ie sie z katalogiem EP, rozdz.6

przytacza| [mm] | [I/min] | [Vmin] zbiornikow przelewowych , prosimy o zapoznanie sie z katalogiem EP, rozdz.6.

g ;;g 170 2 13 Bardzo wazne jest, aby zaprojektowaé obwod hydrauliczny zgodnie z ponizszymi wytycznymi:

G1/2" 12 9 15 q.<Q;

G 3/4" 16 16 27 ) .

G1" 22 30 51 g, max przeptyw "ssacy" na jeden otwor.

G11/4" 30 56 95 gy max przeptyw "ttoczacy" na jeden otwor.
Wartosci podane dla kinematycznej lepkosci Qg qznac;a odpowiednia ilo$¢ oleju w reduktorzei jak w katalogu EP, rozdz.6.
oleju ok. 60 Cst. d $rednica wewnetrzna przytaczy oraz przewodow.

Jezeli wykorzystanie tylko jednego otworu nie daje wystarczajgcych przeptywow oleju, nalezy witasciwie
podtaczy¢ dwa lub wiecej otwordéw do przewoddéw gtéwnych (odpowiednio - ssacych lub powrotnych)

W uktadzie zamknietym - przepustowos$ci uktadéw ssgcych oraz powrotnych muszg by¢ oczywiscie zblizone.

- .
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Back stop (blokada ruchu powrotnego) 11

Reduktory, w zaleznosci od rozmiaru, moga by¢é wyposazone w
blokade ruchu powrotnego. System ten umozliwia ruch swobodny
tylko w jednym, okreslonym kierunku obrotéw i zapobiega ruchowi
wstecznemu przy odtagczonym zasilaniu. Dozwolony kierunek obrotéw
jest okreslony na tabliczce znamionowej reduktora.

UWAGA! Nigdy nie uruchamia¢ silnika w niedozwolonym
Akierunku!

Uzytkowanie 12

Przy zatrzymanej maszynie, nalezy sprawdza¢ w regularnych odstepach czasowych (czestotliwo$¢ uzalezniona od rodzaju
obciazenia oraz warunkow pracy):

a) czysto$é zewnetrznych powierzchni reduktora oraz swobode dostepu/doptywu powietrza, aby zapewni¢ skuteczne
odprowadzanie ciepta. Nagromadzony pyt znacznie ogranicza mozliwos$é schtadzania powierzchni reduktora, dlatego
zanieczyszczenia te muszg by¢ regularnie usuwane;

b) poziom oleju oraz stopien jego zuzycia (sprawdzaé podczas postoju, przy zimnej przektadni);

c) wiasciwe dokrecenie $rub mocujacych.

W trakcie pracy, sprawdza¢ cyklicznie:

— poziom hatasu;

— wibracje;

— stan uszczelnien;

—itp.

UWAGA! Ryzyko oparzen! Po pewnym czasie pracy, przektadnia moze ulec nagrzaniu, co skutkuje lekkim nadcisnieniem

wewnetrznym i moze spowodowac wyrzut goracej cieczy. Dlatego tez, przed odkreceniem ktéregokolwiek korka, nalezy

odczekaé do ostygniecia reduktora i dopiero wtedy ostroznie otworzyé korek. Jesli nie jest to mozliwe, nalezy zachowaé
niezbedne $rodki bezpieczenstwa, przeciwko oparzeniom na skutek kontaktu z gorgcym olejem. Zawsze nalezy zachowaé
najwyzszg ostroznosé!

Osiagniecie maksymalnej temperatury oleju, wskazanej w tabeli smarowania, nie stanowi przeszkody dla normalnej pracy

reduktora.

Okresy podane w ponizszej tabeli nalezy bra¢ pod uwage przy wszystkich kolejnych wymianach oleju.

Uzywaé tylko olejow tego samego typu, jak okreslono na tabliczce/naklejce informacyjnej reduktora.

Temperatura robocza oleju [°C] Okres pomiedzy wymianami oleju [h]
olej syntetyczny olej mineralny
T
<65 12 500 ‘ 5 600
65 = 80 10 000 2800
80 + 95 6 300 ‘ 1400

Dane w tabeli zaktadajg otoczenie bez zanieczyszczen. W przypadku duzych obciazen, skréci¢ okresy o potowe.

Niezaleznie od przepracowanych godzin, nalezy wymienia¢:

olej syntetyczny - nie rzadziej, niz co 2-4 lata;

olej mineralny - nie rzadziej, niz co 1-2 lata.

Podczas wymiany oleju, pod odkreceniu korka spustowego oraz -dla utatwienia operacji- wlewowego, (pozycje korkéw

okreslone w katalogu EP, rozdz.6.):

— ZAWSZE przeptuka¢ wnetrze przektadni, z wykorzystaniem tego samego oleju, jaki jest normalnie uzywany podczas
pracy urzadzenia (opisanym na tabliczce informacyjnej reduktora); olej wykorzystany do tej operacji moze by¢ tez
wykorzystany do kolejnych ptukan, po odpowiednim przefiltrowaniu przez filtr 25 pm;

— ZAWSZE oczysci¢ wszystkie korki magnetyczne z uzyciem sprezonego powietrza, starannie montujac je potem w ich
pierwotnych pozycjach;

— napetni¢ reduktor nowym olejem do wtasciwego poziomu, uzywajac oleju tego samego typu i lepkosci, jak wskazany
na tabliczce informacyijne;.

1) llosci oleju zostaty okreslone w rozdziale 6. i stanowig one warto$¢ przyblizong (referencyjna). Doktadna ilos¢ oleju, jaka
nalezy zala¢ reduktor, jednoznacznie okresla wskaznik wizualny (wizjerek). Jezeli obroty wyj$ciowe n, sg ponizej 0,3min
' dla wszystkich pozycji pracy nalezy uwzglednic¢ ilo$¢ oleju, jak dla pozycji V1 (reduktor catk. zalany olejem).

Wymienic¢ pierécienie uszczelniajace, w razie demontazu lub przegladu okresowego reduktora. Nowy pier$cien powinien
by¢ osadzony w taki sposob, aby powierzchnia cierna znajdowata sie w innym miejscu, niz poprzednio.
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Uzytkowanie 12

Pierscienie uszczelniajace

Zywotnosé uszczelnien zalezy od kilku czynnikéw, jak predko$é poslizgu, temperatura, zapylenie i inne czynniki zewnetrzne;
z grubsza moze wahac sie w zakresie 1 600 + 12 500 h.

Dla rozmiarow 030A i wiekszych (wyjatek 031A, 043A), nalezy wymieni¢ smar staty na zewnetrznym uszczelnieniu watu
wyjéciowego po kazdych 3 000 godzin pracy lub co najmniej raz na 6 miesiecy.

Uzupetnienie srodka smarnego tozysk w reduktorach napedu obrotu

W przypadku reduktoréow z wyjsciem do mechanizméw obrotu (typ wyjscia R, S, lub H), niezaleznie od pozycji
montazowej, fozyska stopnia wyj$ciowego sa smarowane smarem statym.

Wymiana srodka smarnego dla tych tozysk musi mie¢ miejsce w tych samych okresach, co wymiana oleju w
reduktorze.

Do ponownego smarowania tozysk i uszczelniaczy zaleca sie zastosowanie tego samego smaru, jaki zostat uzyty fa-
brycznie. Opcjonalnie mozna tez zastosowaé inny smar, ale o takiej samej charakterystyce.

UWAGA: w trakcie uzupetniania smaru, jego niewielka ilo§¢ moze przedosta¢ sie do czesci reduktora, ktora jest sma-
rowana olejem. Nie wiaze sie to z zadnymi nieprawidtowosciami w dziataniu reduktora. Zaleca sie jednak, aby smar
uzupetniaé przed wymiang oleju, dzieki czemu ewentualny naddatek smaru zostanie wyptukany.

Niezbedne ilosci smaru podane sa w ponizszej tabeli.

I
Roxmiar R S H
typ wyjscia ilo§¢ smaru g typ wyjscia ilo§¢ smaru g typ wyjscia ilo§¢ smaru g
007A H30b 50 S30b 50 H30b 50
015A H30c 100 S30c 100 H30c 70
021A H30d 120 S30d 120 H30d 120
030A H30e 150 S30e 150 H30e 150
042A H30f 170 S30f 170 H30f 170
060A H30g 200 S30g 200 H30g 200
085A H30h 220 S30h 220 H30h 220
125A H30i 250 S30i 250 H30i 250
180A H30j 300 S30j 300 H30j 300
250A H30k 350 S30k 350 H30k 350
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Pozycje pracy, ilosci oleju oraz zbiorniki przelewowe 13
001A ... 021A

Pozycje montazowe" (reduktor z wyj$ciem w wersji... F..., ...
V1* .
THtwT
I
LT
» W zaleznos$ci od wielkosci mechanicznej silnika, moze by¢ wymagane zastosowanie zbiornika przelewowego. (zob. strona 6.23).
** W zaleznosci od rodzaju wyjscia reduktora, moze by¢ wymagane zastosowanie zbiornika przelewowego. (zob. strona 6.27).

® Otwor referencyjny, do identyfikacji pozycji pracy reduktora.
1)Rysunek przedstawia silnik z puszka przytaczeniowa w pozycji 0 0. Dla innych pozycji puszki zaciskowej - zob. strona 6.22. katalogu

A..)

Pozycje montazowe" (reduktor z wyj$ciem w wersji ... P...)

% W zalezno$ci od wlk. mechanicznej silnika, moze by¢
wymagane zastosowanie zbiornika przelewowego (zob.
strona 6.23).

*x W zaleznosci od rodzaju wyjscia reduktora, moze by¢ wy-

magane zastosowanie zbiornika przelewowego.

1) Rysunek przedstawia silnik z puszka przytaczeniowa
w pozycji 0.

Dla innych pozycji puszki zaciskowe;j - zob. strona 6.22.

llosci oleju? [I]

1EL 2EL 3EL 4EL

[0) <‘<‘<‘<‘<‘<‘<‘<‘<‘< <‘<‘<‘<‘<‘<‘<‘<‘<‘< <‘<‘<‘<‘<‘<‘<‘<‘<‘< <‘<‘<‘<‘<‘<‘<‘<‘<‘<
R ||| O DN D0 |=|=NOWF| O D N[O |[O|=|=(NOD T O D N[O |O|—=|=N DT O D|N|LO|[WO| =
o|lo|9|o|lo|o|s|s|c|n|lo|o|9|o|o|0|s|-|c|n|lojo|9|0|0|0 ||| |n|lo|0|0 (0|00 |||
oo/ |o|jo|o|o|o|o|o|o|o/o|jo|/o|o|o|o|o|jo|o|o|o|o|o|/o|o|o|o|o|jo|o|o|o|o|o|o
B3..B8 |0,7|07(12(13|13] 2 [1,9]19] 3 [34]|08(08(13|14|14|27|26(26(32|32| 1|1 |14]15(14|25(26(26(33|33|1,1|1.1|15(1,6/15(26(26/26(32(32
V1,V5 (08(08(15[16(14(25] 2 |21|39|4 |1,1]|12]2 |22]|21({39(39|39(51|5 |15[15(23|25(23|45|44(44/58|58(18(1,8|26(28|26/48(48(48|6 |6
V3,V6 | 1|1(19]|21|2|29|28(29(43|52(13(13|21(23(23|41(43(43|48(47|16|17(22(24|22(39(41|41(48(48]18(19(25|27(25| 4 |43|43|48|48

2) Podane ilo$ci oleju stanowia warto$¢ przyblizona (referencyjna). Doktadna ilo$¢ oleju, jaka nalezy zala¢ reduktor, jednoznacznie okresla wskaznik wizualny
(wizjerek).

a4 @ Nossi UTD.175.12.2023.00_PL



Pozycje pracy, ilosci oleju oraz zbiorniki przelewowe 13

001A ... 021A

Pozycje montazowe" (reduktor z wyjsciem w wersji ... F..., ..

V3**

V11

LA

V32**

B52

B53

V12

* W zalezno$ci od wielkos$ci silnika, moze by¢ wymagany zbiornik przelewowy (zob. katalog, strona 6.23).
** W zalezn. od rodzaju wyjscia, zbiornik przelewowy moze by¢ wymagany (zob.str.6.27).

@® Otwor referencyjny, do identyfikacji pozycji pracy.
1) Rysunki pokazuja silnik z puszka zaciskowa w poz. 0. Dla innych pozycji puszki zaciskowej - zob. strona 6.22.

V13

llosci oleju? [I]

2EB 3EB 4EB

Q; <’<‘<’<‘<‘<‘<‘<‘<‘< <‘<’<‘<’<‘<‘<‘< < | < <’<‘<’<‘<‘<‘<‘< < | <
- N (2] < © (=2} N [I2) 0 - - o (2] < © [<2] N 0 2] — = o (5] < © (2] N [I2) =] —

(=1 (=3 (=] (=] [=] — — N o (=3 (=1 (=] (=1 — — — N (=] (=] (=] (=1 (=] (=3 — — — N

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

V3..V33 |27 |28|44|45|44|82(83|83|143[143| 3 |3,1(37(38|36/|6,1|63|63|68(68|33|33(39(4,1(39|54|56/(56|62|62
B5,B53 |15(15(25(25|25(47(46|46| 8 | 8 [1,7|17(21]22|21|37|36(36/|42|43[18(18|22(23[22(33|33(33|4 | 4
B51 26(26(42|43(42| 8 |78|78(133[133/29|29(37(39|37(66|65(65|77|77(32|32| 4 |42| 4 |62|6,1|61|74|74
B52 18/19| 3 | 3|3 |56|56(56/98(|98(2 |2 |24(25[24|42|41|41(47|48]|21]21(25|26(25(36|36|36/[43|43
Vi..V13|19(19| 3 |31| 3 |57|55|55|94(94(22|22| 3 |32| 3 |54|54|54|65(66|25|25(33(35(33|55|54(54|6,7|67

2) Podane ilosci oleju stanowiag warto$¢ przyblizona (referencyjna). Doktadna ilo$¢ oleju, jaka nalezy zala¢ reduktor, jednoznacznie okresla wskaznik wizualny

(wizjerek).
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Pozycje pracy, ilosci oleju oraz zbiorniki przelewowe 13
001A ... 021A

Pozycje montazowe (reduktor z wyjsciem w wersji ... P...)

* W zaleznosci od wielkoéci silnika, moze by¢ wymagany zbiornik przelewowy (zob. katalog, strona 6.23).
1) Rysunki pokazuja silnik z puszka zaciskowa w poz. 0. Dla innych pozycji puszki - strona 6.22 katalogu.

llosci oleju? [I]

2EB 3EB 4EB

Q: [2|5|2|13|8|8|8|5|8|2(2/5|8|15|8/8|8|5/8|2|12|8/8|3|8/5|8|3|8|8
(=] (=3 (=1 (=1 (=} (=] - - — N o (=3 (=3 (=1 (=} (=1 - - — N o (=] (=3 (=} (=} (=3 - - - N

o o o (=] o o o o o o o o (=] (=] o o o o o o o o o o o (=] o o o o

B3..B8 [15(1,5(25(25(25(4,7(46(46| 8|8 [1717(21]22(21(37(36/36(42(43[18]18(22(23(22(33(33|33|4 |4
B33..B83 [1,5(1,5(2,5(25(25(4,7|46(46| 8 | 8 [17|1,7(21]22(2,1(37(36|36(42|43[18]18(22|23(22(33(33|33| 4 | 4
B31..B81(2,6(2,6(42|43(42| 8 |7,8]7.8[133133(29(29(37(|39(37|66(6565(77|7,7(32|32| 4 42| 4 |62|61/6,1|7.4|74
B32..882[1,8(1,9| 3 | 3 | 3 (5,6|56(56(98(9.8| 2 | 2 [24]|25(2.4(42(4,1|41(47|48[21]21(25/26(25/36(3636|4343
V5..V53|1,9(19| 3 31| 3 |57|55(55(9,4|94|22(22| 3 [32| 3 |54|54|54|65(66|25(25|33|35/33|55|54|546,7|6,7
V6..V63 |27 |28|44|45|44|82(8383[143/143| 3 |3,1(37|38|36/6,1(63|63|6868(33/33|39(4,1|39|54|5,6|56|6,26,2

2) Podane ilosci oleju stanowia wartos¢ przyblizona (referencyjna). Doktadna ilo$¢ oleju, jaka nalezy zala¢ reduktor, jednoznacznie okresla wskaznik wizualny
(wizjerek).
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Pozycje pracy, ilosci oleju oraz zbiorniki przelewowe 13
001A ... 021A

Pozycje montazowe (reduktor z wyjsciem w wersji ... F..., ... A...)

B5

* W zaleznosci od wielkosci silnika, moze by¢ wymagany zbiornik przelewowy (zob. katalog, strona 6.23).
** W zalezn. od rodzaju wyjscia, zbiornik przelewowy moze by¢ wymagany (zob.str.6.27).
@® Otwor referencyjny, do identyfikacji pozycji pracy.

Pozycje montazowe (Design ... P...)

* W zaleznoéci od wielkosci silnika, moze by¢ wymagany zbiornik przelewowy (zob. katalog, strona 6.23).

llosci oleju™ [I]
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1) Podane ilo$ci oleju stanowia warto$¢ przyblizona (referencyjna). Doktadna ilo$¢ oleju, jaka nalezy zala¢ reduktor, jednoznacznie okresla wskaznik wizualny
(wizjerek).
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Pozycje pracy, ilosci oleju oraz zbiorniki przelewowe 13
001A ... 021A

Pozycje montazowe (reduktor z wyjsciem w wersji ... F..., ... A...)

V3** V31**

\Al V11 V12 V13

e
* W zaleznosci od wielko$ci reduktora oraz rodzaju wejscia, zbiornik przelewowy moze by¢ wymagany (zob. strona 6.23).
** W zalezn. od rodzaju wyjscia, zbiornik przelew. moze byé wymagany (zob.str.6.27)
® Otwor referencyjny, dla zidentyfikowania pozycji montazowej.
llosci oleju™ [I]
2EB 3EB 4EB
(0} <‘<‘<‘<‘<‘<‘<‘<‘<’< <‘<‘<‘<‘<‘<‘<‘<‘<‘< <‘<‘<‘<‘<‘<‘<‘<‘<’<
R - N (2] < © (2] N 72} o2} - - N [0} < © 2} N 12} o« — - N (w0 < © 2} N 0 22 -
o | © o | © S | O | = - - | N o | o | o (== [=] - - - | N (=2 I = T I = I = I = T =] - - - oN
o o (=) o (=) o (=) o o o o o o (=) o (=) o (=) o o o o o o o o (=) o (=) (=]
V3..v33| 2 |21|34(35|33|6,4(6,4|6,4(10,7110,7(2,4|2,4| 3 |3,2| 3 |51|53|53(58(58/2,7(28(34|35|33(48| 5| 5 |56|56
B5,B53 |1,2|12|2 | 2|2 38|37(37|62|62(14(14(|18(19(18|32|3,1(3,1(37|37|15(15| 2|2 |19|/3 | 3| 3 (36|36
B51 24(24(39|41|39|76(74|7,4\12,412,4(2,7|2,7|3,6|3,7/36|6,3|63(63(74|74|3,1(3,1/39|41|39|6 |6 |6 7373
B52 12(12| 2|2 |2 |38|37|37(62|62|14(14(18|19|18(3,2(3,1|3,1/|3,7(3,7(15|15| 2 |2 (19| 3 |3 |3 [36]|3,
V1..V13]15|156(25(26(25|48(46(46|76|76(19(19(2,7(29(2,7|49|49|49| 6 | 6 |22(22| 3 (32| 3 [51|51|51|64(6,4

1) Podane ilosci oleju stanowia warto$¢ przyblizona (referencyjna). Doktadna ilo$¢ oleju, jaka nalezy zala¢ reduktor, jednoznacznie okresla wskaznik wizualny
(wizjerek).
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Pozycje pracy, ilosci oleju oraz zbiorniki przelewowe 13
001A ... 021A

Pozycje montazowe (reduktor z wyjsciem w wersji ... P...)

| ve1
V63

* W zalezno$ci od wielkosci silnika, moze by¢ wymagany zbiornik przelewowy (zob. katalog, strona 6.23).

llosci oleju™ [I]
2EB 3EB 4EB

(/0 TR - - - - O - o - - o - o o - o - -~ o - o o o - - o .~ O - - o - G - R ¢
R ||l |d| |0 || N|[B|0|-|| | O | F|OC| N[0 |0 ||| |B|SF|O||[N|[1B|®0 |
olo|o|o|o|o|r||-|la|lo|0o|0|0|0|8 ||| |N|lOo|o|0|0|0|0 | |||«
o|o|o|o|o|o|lo|lolojlo|o|o|o|o|o|o|lo|lo|lo|o|lo|o|oco|o|o|o|lololo]|eo
B3..B8 |1,2(12| 2| 2| 2 (38(37|37|62|62|14|14|1,8(19(18|3,2|3,1|3,1(3,7(3,7|15(15| 2|2 |19|3 | 3| 33636
B33..B83|1,2(12| 2| 2| 2 (38(37|37|62(62|14(14(18(19(18|3,2|3,1|3,1(37(3,7|15(15| 2|2 (193 | 3| 3|36(36
B31..B81|2,4(2,4(39|41|39|76(7,4|7,4|12,412,4{2,7|2,7|3,6|3,7|/3,6|6,3|63|63(74|7,4|3,1(3,1(39|41|39|6 |6 |6 73|73
B32..B82|1,2(12| 2| 2| 2 (38(37|3,7|62|62|14(14|18(19(18|3,2|3,1|3,1(3,7(3,7|15(15| 2|2 |19 3 | 3| 3|36(36
V5..V53(15(|15|25(26(25|48|46(46|76|76(19(19(2,7(|29(2,7(49|49|49| 6 | 6 |22|22| 3 32| 3 |51|51|51|6,4|6,4
V6..Vv63| 2 | 2 |134(35(33|6/4|6,4(6,4(10,7/10,7(2,4(24| 3 |3,2| 3 |51|53|53|58(58|2,7/28|3,4(35|33|48| 5 |5 |56|56

1) Podane ilosci oleju stanowia warto$¢ przyblizona (referencyjna). Doktadna ilo$¢ oleju, jaka nalezy zala¢ reduktor, jednoznacznie okresla wskaznik wizualny
(wizjerek).
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Pozycje pracy, ilosci oleju oraz zbiorniki przelewowe 13

022A ... 710A

Pozycje montazowe (reduktor z wyjsciem w wers;ji sji ... F..., ... A...)

B5 V1* V3**

|

el

e —
* W zaleznosci od wlk. mechanicznej silnika, zbiornik przelewowy moze by¢ wymagany (zob. strona 6.23 katalogu).
** W zaleznosci od rodzaju wyjscia, zbiornik przelewowy moze by¢ wymagany (zob. strona 6.27).
® Otwor referencyjny, do identyfikacji pozycji pracy.
1) Rysunki pokazuja silnik z puszka zaciskowa w poz. 0. Dla innych pozycji puszki zaciskowe;j - zob. strona 6.22.
llosci oleju? [I]
1EL 2EL
(o) < ‘ < ‘ < ‘ < ‘ < < ‘ < ‘ < ‘ < ‘ < ‘ << ‘ < ‘ <
R N (=] - N (3] N o - N (] (=3 72} 'e)
N (2] " < < N (2] (2] < < © © [+°] N
o (=) (=) (=) o o (=) (=) (=) (=) (=X=) o -
B5 29 (32|45 |44 |56 |27 |44 |59 |53 |67 (67|77 14
A% 36 |52 (81751102 (39|62 |92 |8 10,8 [10,6 |14,1 24
V3 33|65 |5 88 | 6 29189 |78 (10,7 | 83 [136 |154 | 27
3EL 4EL
Q <‘<‘<‘<‘<‘<<‘<‘<‘<‘<‘< <‘<‘<‘<‘<‘<<‘<‘<‘<‘<‘<‘<‘<
R N [=] - N () O = o o o (=] o N o - N ()] (=2 o 1o} (=] o o o o
N (%) (32} < < O <]} N ) Lo [Te N (2} o < < ©O© ] N © Te) o (=) -
o o (=] o o (=X=) o - - N (%) (=] (=] o o o |eo| © - - N ™ [Te) ~
B5 31/36|51|49|63|63|79| 15| 22| 32|45 (31|36 51|56 64|62 |81| 15 | 22 | 33 | 46 | 59 | 89
\Al 55| 6 9 87 |11,5 11,4 145 | 27 | 40 | 60 | 86 | 57 |68 |98 |95 (123 11,9 |155 | 29 | 43 | 63 | 89 | 114 | 174
V3 38|71/6,1|98|751(125 (158 | 29 | 43 | 63 | 89 (38| 73|62 |10 7.6 12,4 16,2 | 30 | 44 | 65 | 91 | 117 | 177

2) Podane ilosci oleju stanowia warto$¢ przyblizona (referencyjna). Doktadna ilo$¢ oleju, jaka nalezy zalaé reduktor, jednoznacznie okresla wskaznik wizualny
(wizjerek).
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Pozycje pracy, ilosci oleju oraz zbiorniki przelewowe 13
022A ... 710A

Pozycje montazowe (Wykonania wyjs¢ ... F..., ... A...)

v3**

* W zaleznos$ci od wlk. mechanicznej silnika, zbiornik przelewowy moze by¢ wymagany (zob. strona 6.23 katalogu).
® Otwor referencyjny, do identyfikacji pozycji pracy.
1) Rysunki pokazuja silnik z puszka zaciskowa w poz. 0. Dla innych pozycji puszki zaciskowej - zob. strona 6.22.

llosci oleju? [I]

2EB 3EB 4EB
Q <‘<‘<‘<‘<‘<<‘<‘< <‘<‘<‘<‘<‘<<‘<‘<‘<‘<‘< <‘<‘<‘<‘<‘<<‘<‘<‘<‘<‘<‘<‘<
R |d|9|=s|a |- w | b|ld|d|c|d| 00w (B | o|(lo|lvw|d|d|=c|d|OO-w | w|(o|lc|w|o|o
N (O[OS FO0 D N N DO |F OO N[O O WO N[O O[S FOOR N®| BO|W|S|
c|lo|©|lo|oooo|-|oc|o|o|coloclog S |- || N |®m|[oc|/o|0|c|loclog S| |=|N|[®|B|N
V3 ...V33(11,2/12,5/12,4/18,8/15,7| 20 (33,5 45 [6,5| 11 | 10 |14,5(11,9/20,5/20,6/ 42 | 56 | 84 |106(4,9|10,3|8,1(11,9/9,6 |14,6[23,6| 36 | 52 | 68 |101|125|196

B5,B53 |6,8|6,3(8,2|9,4(10,4{ 10 |16,8 23 |4,4|55| 7 |7,3|85]10,2(10,3/ 21 | 28 | 42 |53 |3,6|51|6,1| 6 |7,4|7,3|11,8 18 |26 |34 |51 |63 |98
B51 12,5/ 9,9116,5(18,820,8| 20 (33,5 44 |8,19,9 12,913,2/115,9(19,1|19,2| 38 | 62 | 82 |104|6,8|9,8|11,7|11,5[14,3|14,2(22,9| 32 | 50 | 66 | 98 |122|194
B52 76| 8 |82(9,4(10,4/ 10 16,8/ 27 |14,9(6,3|7,8|8,2|9,3(11,1|111,2| 21 | 44 | 46 |57 | 4 |5,4|6,4|6,3|7,7|7,6(12,2/ 18 | 26 | 34 | 51 | 63 [102

V1...V13(10,1/7,8 10,6 13 | 15 |14,220,5| 31 | 6,9 |7,5|10,5/10,8(13,5/14,8/16,7| 34 | 52 | 70 | 92 [ 6,1|8,5(10,4{10,2| 13 [12,9]20,3| 32 | 46 | 64 | 93 | 118|182

2) Podane ilo$ci oleju stanowia warto$¢ przyblizona (referencyjna). Doktadna ilo$é oleju, jaka nalezy zala¢ reduktor, jednoznacznie okresla wskaznik wizualny
(wizjerek).

UTD.175.12.2023.00_PL ®Nossi 51



Pozycje pracy, ilosci oleju oraz zbiorniki przelewowe 13

022A ... 710A

Pozycje montazowe (reduktor z wyjsciem w wersji ... F..., ... A...)

B5 V1* V3**

* W zaleznoéci od wlk. mechanicznej silnika, zbiornik przelewowy moze by¢ wymagany (zob. strona 6.23 katalogu).
** W zaleznosci od rodzaju wyjscia, zbiornik przelewowy moze by¢ wymagany (zob. strona 6.27).
® Otwor referencyjny, do identyfikacji pozycji pracy.

llosci oleju™ [I]

(08 g‘
(2}
o

B5 28|43 | 4 |54(25|39|54|48|62|64|72| 13|21 | 30| 43| 56 | 81

V3 56 |46 |79 |56 |25 |78 |68|96|73|127|145| 26 | 42 | 60 | 86 | 112 | 162

3EL 4EL
S HHEHH EHEHEHHEEHEHEE S HEHHEEE
N (12 () < < ([ ©©| N ) o o o - N [32) (32 < < (©©| N ) o o o -
o (=) (=) (=) © |00 | © - - N ™ %) ™~ o (=] (=) (=) © |00 | © — — N ™ o ~
B5 3|36 5 (49|63|62(82|14 |21 |31 |44 |58 |83(31|36|52| 5 |64|62|84|15 |22 |32 |45 |58 |88

12,8(12,4(16,8| 30 | 44 | 64 | 90 | 116|176
77 (12,4116,8| 30 | 44 | 64 | 90 | 116|176

Al 591(71/10,1] 98 [12,6(12,5|16,5| 28 | 42 | 62 | 88 [116|166| 6,2 | 7,3 |10,3| 1
V3 35(71| 6 |98 |75 (125|165| 28 | 42 |62 | 88 |116|166|3,8 |73 |6,3 | 1

1) Podane ilosci oleju stanowia warto$¢ przyblizona (referencyjna). Doktadna ilos$¢ oleju, jaka nalezy zala¢ reduktor, jednoznacznie okresla wskaznik wizualny
(wizjerek).
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Pozycje pracy, ilosci oleju oraz zbiorniki przelewowe 13
022A ... 710A

Pozycje montazowe (reduktor z wyjsciem w wersji ... F..., ... A...)

V3** V31** V32** V33**

\Al V11 V12 V13

* W zaleznosci od wlk. mechanicznej silnika, zbiornik przelewowy moze by¢ wymagany (zob. strona 6.23 katalogu).
** W zaleznos$ci od rodzaju wyjscia, zbiornik przelewowy moze by¢é wymagany (zob. strona 6.27).
@ Otwor referencyjny, do identyfikacji pozycji pracy.

llosci oleju™ [I]

2EB 3EB 4EB
(0) <|<‘<‘<‘<‘<<‘<‘< <‘<‘<‘<‘<‘<<‘<‘<‘<‘<‘< <‘<‘<‘<‘<‘<<‘<‘<‘<‘<‘<‘<‘<
R IN[O| =N | MO—- O W[IN|O| = | N MO—1O|1B 0|0 V| IN|O | —-|N MO—-W| W C|([O | |OS|O
N[ |0 (OO O NN (M T SO0 QN ||| N MO MO T FO©OO 0N |®0|O|W|O|«—
Ol |00l Oo|—~|lOC0|C 0|00 ||~ N|MWM|OCO|C|C|OC|CCOO |~ | = N|M |1 N
V3..V33(9,7| 9 |12,4{18,8|15,7| 20 [335| 44 54|95 |8,4 [12,7|10,418,718,8| 38 | 52 | 82 |104(4,2|9,6 |74 (11,3 9 |14 |22,7/ 32 | 50 | 66 | 98 122|194
B5,B53 | 6 |45(82(94104| 10 |16,8 22 |3,9|48|62(6,4 (78|94 (94|19 |26 |41 |52 |33(48|58|56( 7 | 7 [11,4[ 16|25 |33 |49 |61 |97
B51 12,1 9 |16,5/18,8/20,8| 20 (33,5 44 | 7,9 | 9,5 |12,5/12,7|15,5/18,7|18,8 38 | 52 | 82 |104 6,6 | 9,6 |11,5(11,314,1| 14 [22,7| 32 | 50 | 66 | 98 [122|194
B52 6 [45(82|94|104| 10 |16,8 26 [3,9|48|6.2|64|78|94 94| 19|26 |45 |56 |33|48|58|56| 7 | 7 11,4/ 16 | 25 | 33 | 49 | 61 | 101

V1...V13|9.7| 9 |12,4{18,8[15,7| 20 (33,5| 31 | 6,4|6,7 9,7 9,9 (12,7 14 |15,8/ 32 | 46 | 69 | 91 | 5,8 |8,2|10,1| 9,9 {12,7(12,6{19,9| 29 | 45 | 63 | 92 | 116|181

1) Podane ilosci oleju stanowia warto$c¢ przyblizona (referencyjna). Doktadna ilo$¢ oleju, jaka nalezy zala¢ reduktor, jednoznacznie okresla wskaznik wizualny
(wizjerek).

e .
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Pozycje pracy, ilosci oleju oraz zbiorniki przelewowe 13

Uwaga

Dla okreslenia ilosci oleju dla przektadni z wyjsciem do napedu obrotu (typ wyjscia R, S, lub H), nalezy odnies¢
sie do wczesniejszych tabel oraz ilosci oleju podanych dla przektadni z wyjsciem kotnierzowym (..F..). W ta-
belach podano wartosci przyblizone. Przektadnie zawsze nalezy zala¢ do poziomu wizjerka, zalewajac je w

potozeniu docelowym (pozycja pracy napedu).
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Umiejscowienie oraz rodzaje korkow 14

001A ... 021A

Umiejscowienie oraz rodzaje korkow

Pozycje pracy

B3, B5, B6, B7, B8

B32, B52, B62, B72, B82
B33, B53, B63, B73, B83

022A ... 710A

Umiejscowienie oraz rodzaje korkow

Pozycje pracy
B5, B52, B53

VW Korek wlewu z odpowietrznikiem
@ Wskaznik poziomu oleju (wizjerek)
mm Korek przelewowy

Il Korek spustowy

D Zbiornik przelewowy"

IIIE Kolanko

1) Wiecej szczegdtow dostepnych w katalogu EP, rozdz.6.23.
2) Dotyczy tylko kombinacji 2EB (przektadnia katowa, dwustopniowa).

3) Dotyczy tylko rozmiaru 022A.
UTD.175.12.2023.00_PL
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Umiejscowienie oraz rodzaje korkow 14

001A ... 021A

Umiejscowienie oraz rodzaje korkow

ey

Pozycje pracy
B31, B51, B61, B71, B81 —
|

022A ... 710A

Umiejscowienie oraz rodzaje korkow

Pozycje pracy
B51

1) Wiecej szczegdtéw dostepnych w katalogu EP, rozdz.6.23.

2) Dotyczy tylko kombinacji 2EB (przektadnia katowa, dwustopniowa).

3) Dotyczy tylko rozmiaru 022A.

4) Umiejscowienie korka, jezeli nie jest potrzebny zbiornik przelewowy.

56 @ ROssi

Ve voe

ey W

UTD.175.12.2023.00_PL



Umiejscowienie oraz rodzaje korkow

001A ... 021A

Umiejscowienie oraz rodzaje korkow

Pozycje pracy
V1, V11,V12, V13
V5, V51, V52, V53

Pozycje pracy
V3, V31, V32, V33
V6, V61, V62, V63

VW Korek wlewu z odpowietrznikiem v Y
@ Wskaznik poziomu oleju (wizjerek)
m Korek przelewowy I 4
Il Korek spustowy
D Zbiornik przelewowy"
= ®

:ﬁ Kolanko

1) Wiecej szczegotéw dostepnych w katalogu EP, rozdz.6.23.
2) Dotyczy tylko kombinacji 2EB (przektadnia katowa, dwustopniowa).

3) Dotyczy tylko rozmiaru 022A. E

®Rossi 57

UTD.175.12.2023.00_PL



Umiejscowienie oraz rodzaje korkow 14

022A ... 710A

Umiejscowienie oraz rodzaje korkow

Pozycje pracy
V1, V11, V12, V13

Pozycje pracy
V3, V31, V32, V33

)

1) Zob. strona 6.23.

2) Dla rozmiarow 030A, 042A oraz 060A.
3) Rozmiary = 085A.

4) Jesli zbiornik przelewowy nie jest wymagany.

5) Jesli umieszczono wizjer w poz. A, nie jest zainstalowany w poz. B.
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Najczestsze usterki oraz sposob ich usuniecia

15

Problem

Mozliwe przyczyn

Dziatania naprawcze

Zbyt wysoka temperatura (przy pracy ciagtej lub
temperatura fozysk)

Nietypowy, nadmierny hatas

Wiyciek oleju przez pierécienie uszczelniajgce

UWAGA

Kontaktujac sie z Rossi nalezy podac:

Niewfasciwe smarowanie:

- nadmierna lub niewystarczaja-ca ilo$¢ oleju
- zuzyty lub niewtasciwy ole]

- zbyt mocno doci$niete fozyska stozkowe

- zbyt wysoka temperatura oto-czenia

- niewfasciwa wentylacja

Zatkany dostep powietrza do wentylatora

Zuzyte, wadliwe lub niewtaSciwie smarowane
tozyska

Niewydolny lub nie dziatajacy ukfad chtodzenia
oleju: zatkany filtr, niewystarczajacy przeptyw
oleju (wymiennik) lub wody (wezownica), uszk.
pompa, etc.

Jeden lub wiecej zebow
— uszkodzony lub ukruszony
— nadm. chropowato$¢ krawedzi

Zuzyte, wadliwe lub niewtaSciwie smarowane
tozyska

tozysko stozkowe z nadmiernym luzem

Drgania

Pierécien ze zuzyta, zapieczona, uszkodzona,
podwinieta warga lub nieprawidtowo zatozony

Uszkodzona powierzchnia gnia-zda fozyska
(zadrapania, rdza, etc.

Pozycja montazowa rozni sie od wskazanej na
tabl. znamionowej

- wszystkie dane z tabliczki znamionowej przektadni lub

motoreduktora;

— doktadny opis (specyfike) i czas trwania awarii;
— kiedy i w jakich warunkach wystgpita awaria;

—w okresie gwarancyjnym nie nalezy manipulowa¢ przy
przektadni, ani tez demontowac jej, bez wyraznego zezwolenia

Rossi S.p.A.
gwarancji.

UTD.175.12.2023.00_PL

Nieuzgodnione dziatanie powoduje utrate

Sprawdzic:

- poziom oleju (przektadnia w spoczynku)
- typ illub stan oleju

Skontaktowac sie z Rossi

Poprawi¢ chtodzenie lub skorygowa¢ temperature
oto-czenia

Oczysci¢ ostone wentylatora, usungé element
blokujacy dostep

Skontaktowac sie z Rossi

Sprawdzi¢ pompe, rurki, filtr oleju oraz
skuteczno$¢  urzadzen  zabezpieczajgcych
(wytaczniki cisnieniowe, termostaty, wskazniki
przeptywu, etc.)

Skontaktowac sie z Rossi

Sprawdzi¢ mocowanie i Sruby

Wymieni¢ pierécien uszczelniajacy

Zregenerowa¢ powierzchnig

Whasciwie ustawic przektadnie
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PB seria - Hamulce postojowe 16

Cechy uzytkowe

Hamulce postojowe serii PB sg zatgczane poprzez sprezyny i zwalniane hydraulicznie, zostaty opracowane do wspétpracy
z przektadniami planetarnymi serii EP.

Nie sa to hamulce do zatrzymywania urzadzen w ruchu i nie powinny byé stosowane w warunkach dynamiczny-
ch.

Sa one stosowane do blokowania zatrzymanego urzadzenia lub do zatrzymania maszyny w sytuacji awaryjne;j.

Wartosci statycznego momentu hamowania Mz« podane w ponizszej tabeli powinny by¢ traktowane jako wartosci no-
minalne i majg zastosowanie do fabrycznie nowego hamulca z wtasciwym smarowaniem. Warto$ci Mes: S@ podane z
tolerancjg = 10%.

Po pewnym okresie uzytkowania, wartosci statyczego moentu hamowania moga ulec zmniejszeniu o 5% oraz 10%, na
skutek dotarcia/zuzycia dyskéw.

Max dopuszczalne ci$nienie zwrotne wynosi 0,5 bar.

UWAGA: zawsze nalezy sprawdzi¢, czy moment hamowania statyczny M., Na wale zdawczym reduktora jest nizszy od mo-
mentu maksymalnego Myax dopuszczalnego dla reduktora.

Wptyw hamulca na pojemnos$é termiczng reduktora

Zasadniczo, w typowych warunkach pracy, w ktérych stosuje sie hamulec hydrauliczny, moc cieplna reduktora nie jest
przekraczana. Niemniej jednak, w niektérych przypadkach (duza predko$¢ wejsciowa, praca ciagta lub czesta, niekorzystna
pozycja montazowa, taka jak V1 i V3 lub podobna) mozliwe jest, ze normalna praca hamulca powoduje wzrost temperatury
napedu, az do przekroczenia mocy cieplnej, dopuszczalnej dla reduktora.

W takich sytuacjach mozna zastosowaé wspdlne smarowanie hamulca i przektadni, zintegrowany uktad chtodzenia lub
niezalezng jednostke chtodzaca.

Skonsultuj sie z nami w celu uzyskania dalszych informaciji..

Ograniczenie predkosci obrotowej
Zastosowanie hamulca SAHR nie ma wptywu na limity obrotow przektadni n,, oraz n,.,. okreslone w katalogu EP.

UWAGA: praca ciagta lub czesta z wysokimi obrotami moze powodowac przegrzewanie sie napedu (patrz poprzedni akapit).
Warunki uzytkowania

Hamulce zostaty zaprojektowane do uzytku w zastosowaniach przemystowych, w temperaturze otoczenia -20 °C + + 50 °C,
wysokosci max. 1.000m n.p.m. Dla pracy w temperaturach w zakresie -20 °C do 0 °C nalezy ograniczy¢ pmax do 200 bar.
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PB seria - Hamulce postojowe 16

Zasada dziatania hamulcéw postojowych PB

Hamulec zatagczony

Przy braku cisnienia, podawanego na hamulec (0 bar) sprezyny (1) wywieraja nacisk na ttok (2), ktéry zaciska dyski hamul-
ca (3) i wytwarza nominalny moment hamowania odpowiadajacy Mestat.

Hamulec roztagczony

Przy ci$nieniu powyzej 0 bar, ttok zaczyna $ciska¢ sprezyny i hamulec stopniowo zmniejsza moment hamowania.

Kiedy ci$nienie zwalniajace przekroczy warto$é pmin hamulec zaczyna sie roztaczaé, a kiedy cisnienie osiagnie warto$c p,
hamulec jest w petni otwarty - ttok konczy przemieszczanie sig, a dyski moga swobodnie sie obracaé.

Dla zapewnienia sprawnosci hamulca w dtugim okresie, zaleca sie stosowanie ci$nienia roztgczajgcego uktad hamulca na
poziomie 50% powyzej wartosci p i rbwnoczesnie nigdy nie przekraczajacego Pmax.
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PB seria - Hamulce postojowe

16

Dane techniczne hamulcéw postojowych serii PB

PB10-... 0075 0150 0225 0340 0420 0525 0650 0815
ﬁ;%%%%gomem Mg, | INm] 72 156 224 345 421 531 660 818

Min ci$nienie zwalniajace Prin [bar] 4,4 9,5 10,2 15,7 15,4 19,4 20,1 24,9

Cisnienie zwalniajace p [bar] 6,9 14,9 16,1 24,7 24,2 30,4 31,6 39,1

Max. ci$nienie zwalniajace Prax [bar] 300

Maksymalne obroty oy [min™] Wg parametrow reduktora n;,,, 0raz m; e

ngé]g:utl)(l:%ju do zwolnienia v I 0.10

PB30-... 0250 0400 0500 0630 0800 1000 1250 1500 1700
pAleTANeIE M. [Nm] 265 407 509 637 809 1010 | 1281 | 1529 | 1741
Min ci$nienie zwalniajace Prin [bar] 7,6 11,8 11,8 14,7 15,6 19,4 24,7 25,2 28,7
Cisnienie zwalniajace p [bar] 12,0 18,6 18,6 23,1 24,5 30,5 38,7 39,6 45,1
Max. ci$nienie zwalniajace Proax [bar] 300

Maksymalne obroty oy [min™] Wg parametrow reduktora n;,, 0raz m; e

Hgﬁgﬁucl)(lzeaju do zwolnienia v 1] 0,12

PB90-... 0850 1250 1500 1800 2100 2600 3000 3550 4250
E;%%%ignoment Mgy, | [INm] 869 1304 1562 1811 2173 2 680 3063 3560 | 4305
Min ci$nienie zwalniajace Pin [bar] 10,2 15,3 18,2 18,2 21,9 27,0 27,0 31,4 37,9
Cisnienie zwalniajace p [bar] 15,3 23,0 27,4 27,4 32,8 40,5 40,5 471 56,9
Max. ci$nienie zwalniajace Prmax [bar] 300

Maksymalne obroty N s [min™] Wg parametrow reduktora ., oraz m .,

llo$¢ oleju do zwolnienia v 1 0,25

hamulca

Inne warto$ci momentéw hamowania dostepne na zyczenie.

Max dopuszczalne ci$snienie zwrotne wynosi 0,5 bar. Przy projektowaniu systemu nalezy uwzglednic¢
wszelkie przeciwcisnienia
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PB seria - Hamulce postojowe 16

Sposo6b dostawy

Tabliczka znamionowa hamulcéw postojowych PB

Kazdy hamulec jest dostarczany z tabliczka znamionowa wykonana z anodowanego aluminium, zawierajaca gtéwne in-
formacje niezbedne do witasciwej identyfikacji produktu. Nie wolno usuwac tabliczki, musi by ona czytelna i zachowana
w catoéci. Podczas sktadania zamowien na nowy hamulec lub cze$ci zamienne, nalezy poda¢ wszystkie oznaczenia z
tabliczki.

Wielkosé 4 P 5 p.A -\'n Moment s Msial Sp A ™y
hamulc statyczn P e - iy
hamuica’ RRossi e
Cisnienie — )
Mess Nm nie Ty T My
Kod Mo /[/ zwalnia-jace I vee| |Meal3450) '
wyrobu | Pl bar S — Code| | P | bar
Max. cisn. .
Nr seryiny ____—— | P o —7 Zuvainia- SN | P 300 ] bar
jace S
| | Date] ﬁ/\ Data prod. | | Date| |

Smarowanie hamulcéw postojowych PB

Hamulce serii PB wymagaja smarowania i sa dostarczane standardowo bez oleju, co jest oznaczane stosowna naklejka.
Przed rozpoczeciem uzytkowania hamulcéw, nalezy napetni¢ je olejem mineralnym ISO VG 32, o ile nie podano inaczej w
stosownej dokumentacji. Oleje hydrauliczne sa ogdlnie odpowiednie.

Osobne smarowanie zapobiega zanieczyszczeniu $rodka smarnego w przektadni i zwieksza zywotnos$é kot zebatych i
tozysk.

a company of the Habasit Group
warn rossi-group.com  Made in Raly

R Rossi

Frino fomilo SENZA OLIO di lubrificazione
Immetiare olio minerale con grado di viscosita:

Brake supplied WITHOUT OIL for lubrication.
Fill with mineral oil hawving viscosity grade;

ISO VG 32

Per gli intervalli di lubrificazione ed altre informazioni
attenersi alle lstruzioni d'uso,

For ol change intarvals and further informations
refer to the Operating instructions.

UT.D 196
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PB seria - Hamulce postojowe 16
PB10 (001/002/C125/C160)

114G @ Brake 114G W @ 1/4'G W 1/8"G
‘ release (Elbow) (Gear reducer)
@ 1/8"G v 1/4"G
Brake (Gear reducer) (Elbow)
release R Brake
release
174"GH v 1/4"G
174"G @ W 1/4"G
Oil quantities [I]
Q;
1EL | 2EL | 3EL | 4EL | 2EB | 3EB | 4EB B5 ‘ V1 ‘ V3
001A, 002A | 001A...006A | 001A...022A | 001A...061A | 001A...006A | 001A...022A | 001A...061A 0,09 ‘ 0,06 ‘ 0,16
174"G@ Brake 14"G ¥ W4 g
R release e v ® 114G (Elbow) (Gear reducer)
Elbow
(Elbow) ® g
(Gear reducer)
Brake W14 G
release Brake
release
174"GH V14" G 14"G @ W14 G
llosci oleju [l]
o
1EL | 2EL | 3EL | 4EL | 2EB | 3EB | 4EB B5 ‘ V1 ‘ V3
003A...006A | 009A...022A | 030A...061A | 085A...180A | 009A...015A, 022A | 030A...043A | 085A...125A 0,09 ‘ 0,06 ‘ 0,16
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PB seria - Hamulce postojowe 16

PB30 (003/004/006/C200)

1714"G@ Brake ® 4G 194"G W W 1/4"G
release (Elbow) (Gear reducer)
174'G V¥ @ 1/4'G
(Elbow) (Gear reducer)
Brake "
release W 14"G
Brake
release
174"GH V 1/4" G 114G @ W 1/4"G
Oil quantities [I]
o
1EL | 2EL | 3EL | 4EL | 2EB | 3EB | 4EB B5 ‘ \YA| ‘ V3
003A...006A | 009A...022A | 030A...061A | 085A...180A | 009A...015A, 022A |030A...043A | 085A...125A 0,36 ‘ 0,18 ‘ 0,67

PB90 (009/012/015/C250)

W 1/4"G
(*Auxiliary)

38"G@®
(Gear reducer)

Brake

release Brake
release ¥ 3/8" G
(Elbow)
3/8"G @ W3/8" G
Brake
release
@3/8" G X
*Auxiliary plug to be used in case of /¢
additional planetary stage on input (*Auxiliary) (Gear reducer)
llosci oleju [1]
O
1EL | 2EL | 3EL | 4EL | 2EB | 3EB | 4EB B5 ‘ V1 ‘ V3

009A...015A | 030A...043A | 085A...125A | 250A, 355A | 018A, 021A, 030A | 060A...085A | 180A, 250A 0,48 ‘ 0,24 ‘ 0,90

llosé oleju [l]
Dla pozycji montazowej B5 doktadna ilo$¢ oleju dla hamulca postojowego jest zdefiniowana jednoznacznie wskaznikiem
poziomu oleju.

Dla pozycji montazowych V1 oraz V3, nalezy zalewac¢ hamulce iloscia oleju, jak podano w tabelach.

- .
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Pierwsze uruchomienie

Niewtasciwy sposéb uruchomienia moze prowadzi¢ do uszkodzenia reduktora lub hamulca, a takze uniemozliwié
prawidtowe funkcjonowanie maszyny.

Nie demontowadé, ani nie przerabiaé jakichkolwiek elementéw hamulca, dla zapewnienia prawidtowego funkcjonowania
przektadni i hamulca.

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy upewnic sie, ze:

— reduktor zostat prawidtowo zainstalowany i przymocowany do maszyny

— reduktor i hamulec sa prawidtowo smarowane (sprawdzi¢ poziom oleju oraz ilo$¢ smaru, jesli go zastosowano).
— zastosowane $rodku smarne sg wtasciwe i zgodne z wytycznymi DTR.

— nie wystepuja zadne wycieki spod korkéw, ani spod uszczelnien

— wizjer poziomu oleju, korki spustowe oraz odpowietrzniki sg dostepne (mozliwo$é pdzniejszej inspekciji)

— podczas pracy, max. temperatura hamulca oraz korpusu przektadni nigdy nie przekracza zalecanych wartosci (95°C dla
wykonan katalogowych przektadni)

— hamulec zatacza sie, kiedy wat maszyny jest zatrzymany (warunki statyczne)
— przytacze hydrauliczne hamulca (otwieranie i zamykanie) jest wtasciwie zamocowane i nie ma zadnych przeciekoéw oleju.

Do sterowania hamulcem (zasilania) uzywac tylko mineralnych olejéw hydraulicznych. Oleje syntetyczne moga uszkodzié
hamulec i uniemozliwi¢ jego prawidowa prace.

Podtaczyé obwdd hydrauliczny do otworu sterowania (przytacza) na hamulcu, po uprzednim usunieciu korka
zabezpieczajacego.

Odpowietrzy¢ przed uzyciem. Popusci¢ lekko przewodd zasilajagcy przy otworze przytaczeniowym hamulca,
podawac olej pod niewielkim cisnieniem az do catkowitego usuniecia powietrza, po czym ponownie dokreci¢
przytacze.

— upewni¢ sie, ze ci$nienie oleju jest wystarczajace dla catkowitego roztaczenia hamulca (wyzsze od "ci$nienia otwarcia
[p]” - warto$¢ uzalezniona od rodzaju hamulca i momentu hamowania)

— sprawdzié, czy w fazie zataczania hamulca, ci$nienie oleju w ukfadzie wynosi 0 bar. Uwaga, ewentualne ci$nienie
resztkowe w przewodach zasilajacych moze ogranicza¢ statyczny moment hamowania Mgg.

— sterowanie i ewentualny zawor sterujacy sa prawidtowo zainstalowane i podtagczone do hamulca

Utrzymanie i serwis

Wszelkie prace serwisowe musza byé przerowadzane w bezpiecznych, witasciwych warunkach.

W warunkach zatrzymania maszyny, sprawdza¢ w regularnych odstepach czasu (czestotliwo$¢ zalezna od warunkéw
otoczenia oraz uzytkowania):

a) czy wszystkie powierzchnie zewnetrzne sa czyste, z wolnym dostepem powietrza do przektadni i hamulca, aby zapewnié
w petni skuteczne chtodzenie. Nagromadzenie pytu ogranicza rozprowadzanie ciepfa.

b) czy zachowany jest wtasciwy poziom oraz stan/jakos$é oleju
c) czy $ruby mocujce sa prawidtowo dokrecone.

W trakcie pracy, sprawdzac¢ regularnie:

— poziom wibracji i gto$nos$é pracy

— mozliwe wycieki oleju

— mozliwe obnizenie/utrata ci$nienia w obszarze zasilania hydrauliczego hamulca (mozliwe spadki na wewnetrzny uszc-
zelnieniu hamulca).

Uwaga. Po pewnym czasie pracy i rozgrzaniu, w reduktorze moze wystapi¢ lekkie nadcis$nienie, ktére moze spowodowac

potencjalny wyrzut goracego ptynu. Dlatego, przed poluzowaniem ktéregokolwiek z korkéw (w tym wlewowego) nalezy
zaczekaé, az do catkowitego ostygniecia przektadni. W kazdym przypadku, nalezy postepowacé z duza ostroznoscia.
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Wymiana oleju

Wymiana oleju w hamulcu powinna by¢ dokonywana w takich samych przedziatach czasowych, jak w przypadku

przektadni.

Za wyjatkiem specyficznych sytuacji, smarowanie hamulca jest rozdzielone od smarowania przektadni, dlatego nalezy
dokonywaé czynnosci na wiasciwych korkach, na hamulcu (odrebny wlew i spust oleju).

Uzywac¢ tylko oleju tego samego typu i lepkosci. Nie mieszac¢ réznych olejow.

Zaleca sie wymiane oleju przy cieptym hamulcu, aby utatwié sptyw oleju oraz unikna¢ jakichkolwiek pozostatosci.

Dla czynnosci spuszczania oleju oraz zalewania nowym, uzywaé wtasciwie dedykowanych korkéw.

Wymiana uszczelnien

Wymieniaé uszczelnienia w razie potrzeby demontazu elementéw hamulca lub przy przegladach okresowych.

UWAGA: jezeli w trakcie kontroli stwierdzono znaczne zwiekszenie poziomu oleju, moze to oznaczac¢ przeciek oleju, na

skutek zuzycia uszczelnien hamulca.

W takiej sytuacji nalezy zatrzymac przektadnie/hamulec oraz skontaktowac sie z serwisem Rossi, w celu przeprowadzenia

naprawy.

Problemy: przyczyny oraz dziatania naprawcze

Jesti pojawia sie odchylenia od normalnej pracy, prosimy o zastosowanie sie do ponizszej tabeli. Jezeli sytuacja nie ulega

poprawie, prosimy o kontakt z Rossi.

Problem

Mozliwa przyczyna

Dziatanie naprawcze

Wyciek oleju spod uszczelnien

Stwardnienie uszczelniacza na
skutek dugoterminowego prze-
chowywania

Wyczys$cié powierzchnie i
sprawdzi¢ po kilku godzinach pracy,
czy nadal wystepuje przeciek

Uszkodzenie lub zuzycie uszczel-
nienia

Prosimy o kontakt z Rossi

Dyski hamulca nie blokuja sie (ha-

mulec sie nie zatagcza)

Wystepuje cis$nienie szczatkowe w
obwodzie

Sprawdzi¢ obwadd hydrauliczny

Zuzyte dyski hamulca

Prosimy o kontakt z Rossi

Przy pracujacym silniku, reduktor
nie dziata/wyjscie sie nie obraca.

Mozliwe zablokowanie hamulca

Sprawdzi¢ obwadd hydrauliczny
hamulca

Znaczny wzrost temperatury

Brak lub niedobér oleju

Uzupetni¢ olej

Hamulec nie jest catkiem roztagczony

Sprawdzi¢ ci$nienie przy otwarciu/
roztgczeniu hamulca

Hamulec nie ulega roztagczeniu

Brak ci$nienia na hamulcu

Sprawdzi¢ podtaczenie hamulca

Uszkodzenie uszczelnien hamulca

Prosimy o kontakt z Rossi

Zwiekszone wibracje

Problem wewnetrzny

Prosimy o kontakt z Rossi

Zwigkszona gto$nosé pracy

UTD.175.12.2023.00_PL

Problem wewnetrzny

Prosimy o kontakt z Rossi
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