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Normale und lange Stirnradgetriebe und -getriebemotoren fiir Extruder
Standard and long Helical gear reducers and gearmotors for extruders
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Ausfuhrung fur Extruder

Design for extruders

R2l..

21100, 125

mit 2 Stirnradpaaren
(E...4... mit Zwischenrad)

with 2 cylindrical gear pairs (E...4...
with idle gear)

H

Ausfuhrung
f. Extruder-
lagerung
Extruder

support
design

R2l..
R2i..

21 140 ... 360
mit 2 Stirnradpaaren
(E...4... mit Zwischenrad)

with 2 cylindrical gear pairs (E...4...
with idle gear)

N
H

Katalog - Catalogue GX09

21 400 ... 451
mit 2 Stirnradpaaren
with 2 cylindrical gear pairs

31100, 125

mit 3 Stirnradpaaren
(E...4... mit Zwischenrad)

with 3 cylindrical gear pairs
(E...4... with idle gear)

31140 ... 360

x/z

mit 3 Stirnradpaaren
(E...4... mit Zwischenrad)

with 3 cylindrical gear pairs
(E...4... with idle gear)

31400 ... 451

mit 3 Stirnradpaaren

=z

with 3 cylindrical gear pairs

Cl1125 ... 360

mit1 Kegel- und
1 Stirnradpaar

x/z

with 1 bevel and
1 cylindrical gear pairs

C21 125 ... 360

mit1 Kegel- und
2 Stirnradpaaren

Tz

Other possible configurations not covered by this catalogue GX09; consult us

with 1 bevel and
2 cylindrical gear pairs

Andere moglichen Konfigurationen, aber nicht im Katalog GX09 vorhanden; riickfragen

2646-24.07 GX series

R Cl ... UO2A

R C2l... UO2A

EH2Z MR 2I ... EH2Z R 2l ... EH4U MR 2I ... EH4U
I |
EN2Z MR 2I ... EN2Z R 2l... EN4U MR 2I ... EN4U
EH2Z MR 21 ... EH2Z R 2l... EH4U MR 21 ... EH4U
R2l... EH1S R2l...EHIC
I

R 3I... UP4A MR 3l ... UP4A

MR CI ... UO2A

R C2l... Uo2v MR C2I ... UO2V

®Rossi 3



Eigenschaften und Vorteile

Getriebe und Getriebemotoren in Extruderaus-
fihrung, aus der Standardreihe von Stirnrad-
und Kegelstirnradgetrieben mit Flanschen zur
Extruderlagerung entwickelt, mit neu gestalte-
tem Extruderflansch, der eine kundenspezifi-
sche Anpassung ermoglicht

» umfangreiche Reihe je nach GroéBen
(100 ... 450) und Zahnradgetrieben (2I,
31, Cl, C2I)

Komplette Austauschbarkeit mit der
vorherigen Reihe

Kundenspezifische Abmessungen
Hohe, zuverlassige Leistungen, nach-
gewiesen in fast allen Anwendungen
der verschiedensten Industrien

Getriebe und Getriebemotoren - Standard-
und langes Modell mit betréchtlich distan-
zierten Antriebs- und Abtriebswellen - mit
Monoblockgehause aus Gusseisen, mit «sym-
metrischer» Universalbefestigung

- Maximale Anpassungsmoglichkeit zu
den Maschinenerfordernissen;

+ «2» oder «U»-Motor/Maschinenwellen-
position

+ GroBte Steifheit und Erhaltung der
Zahnradpréazision auch unter Last

» Einbauméglichkeit in verschiedenen
Bauformen

Neue Motorverkeilungslésung durch Passfe-
der und Stellring und Verfugbarkeit von nicht-
standardisierten Motorkupplungsabmessun-
gen (IEC 60072-1)

+ Héchste Stabilitiat und Steifheit der Mo-
tor-Getriebeverbindung

- Spielfreie Kupplung;

« Einfacher Motorausbau auch nach lan-
gen Betriebszeiten

- Kompakte, sichere, wirtschaftliche
und funktionelle Getriebemotorlésung,
auch fiir nicht-Standard-Motoren hoher
Leistungsdichte («Vector»)

4 2 Rossi

Features and Benefits

Gear reducers and gearmotors equipped with
extruder support, derived from the parallel and
right angle shaft standard series with extruder
support flange redesigned to have wide sup-
port surfaces

- Very wide range in terms of sizes (100
... 451) and trains of gears (2I, 3I, Cl,
C2l)

* Full interchangeability with the pre-
vious series

+ Customizable dimensions

+ High, reliable performance, tested in al-
most every application of the industrial
segments

Gear reducers and gearmotors - standard and
«long» model featuring considerable distance
between input and output shafts - with cast
iron single-piece housing and universal «sym-
metrical» mounting

» Maximum adaptability to the machine
layout

+ «Z» and «U» position of motor/machine
shaft

- High gear meshing stiffness and preci-
sion under load

« Suitable for different mounting posi-
tion

New motor fitting system through key and hub
clamp and possible motor coupling dimen-
sions not according to standard (IEC 60072-1)

+ High stability and stiffness of motor-
gear reducer connection

- Backlash-free motor keying

+ User-friendly motor removal even after
long run periods

« Very compact, safe, cost-efficient, and
functional gearmotor solution, also for
non-standard and high power density
motors («vector»)

GX series 2646-24.07



Eigenschaften und Vorteile

N-Extruderlagerung fur normale Belastungen,
H fur hohe Belastungen

+ Passende Auswahl fiir die jeweilige An-
wendung, keine Uberdimensionierung

Neues Wasser-Kuhlungssystem mit geripptem
und herausnehmbarem Innenwarmetauscher

- Kein Aussenraumbedarf, erhéhte War-
meaustausch-Leistung, Ersatzmég-
lichkeit auch beim auf der Maschine
montierten Getriebe

Qualifizierte Beratung und Unterstutzung
wahrend der Konstruktionsphase

* Qualifizierte Beratung des Kunden in
der Auswahlphase

*Neues on-line Auswahlprogramm
e-catalog; s. www.rossi.com

- Optimierte Losung: Leistungen, Zuver-
lassigkeit und Wirtschaftlichkeit

Global-Service

 Direkter weltweiter Verkaufs- und
Service-Netz; s. www.rossi.com

3-Jahre Garantie

* Qualitatsgarantie

2646-24.07 GX series

Features and Benefits

Extruder support N for normal loads and H for
high loads

- «Right» applications, without wastes,
therefore cost-efficient

New water cooling system adopting finned
and removable inner heat exchanger

* No external volumes, great heat ex-
change capacity, allowing an easy re-
moval without any gear reducer disas-
sembly

Competent assistance and technical sup-
port during design activities

- Skilled pre-sale service, supporting the
customer in the selection phase

*New on-line selection tool e-catalog;
visit www.rossi.com

+ Selection optimization: performance,
reliability, cost-efficiency

Global service

- Direct worldwide Sale and Service
Network; visit www.rossi.com

3 year warranty

* Quality warranty

®Rossi 5



1 - Zeichen und MaBeinheiten

Alphabetisch geordnete Zeichen mit entsprechenden MaReinheiten (im

Katalog und in den Formeln angewandt).

1 - Symbols and units of measure

relevant units of measure.

Symbols used in the catalogue and formulae, in alphabetical order, with

= von ... bis
ungefahr gleich

JARAR!

groRer als oder gleich
kleiner als oder gleich

from ... to
approximately equal to
greater than or equal to
less than or equal to

Symbol Benennung MaReinheit Anmerkungen
Symbol Definition Units of measure Notes
Im Katalog In den Formeln
In the In the formulae
catalogue | Technisches MaRsystem | MaBsystem SI"
Technical System SI" System
Abmessungen, Malle  dimensions mm -
a Beschleunigung acceleration - m/s?
d Durchmesser diameter - m
f Frequenz frequency Hz Hz
fs Betriebsfaktor service factor
ft Warmefaktor thermal factor
F Kraft force - kgf [ N2 1 kgf~9,81 N =0,981 daN
F Radialbelastung radial load daN -
F, Axialbelastung axial load daN -
g Fallbeschleunigung acceleration of gravity - m/s’ norm. Wert 9,81 m/s®> normal value 9,81 m/s?
G Gewicht (Gewichtskraft)  weight (weight force) - kgf N
Gd? | Schwungmoment dynamic moment - kgf m? -
i Ubersetzung transmission ratio i= Z;
/ Stromstarke electric current - A
J Massentragheitsmoment  moment of inertia kg m? - [ kgm?
L, Lagerlebensdauer bearing life h -
m Masse mass kg kgf s’/m kg?
M Drehnmoment torque daN m kgfm N m 1kgfm =9,81 Nm =0,981 daN m
n Drehzahl speed min™ rgé%?n - 1 min? =005 rad/s
P Leistung power kW CV W 1CV=736 W=0,736 kW
Pt Warmeleistung thermal power kW -
r Radius radius - m
R Verstellbereich variation ratio R= 7222”*
S Weg distance - m
t Celsius-Temperatur Celsius temperature °C -
t Zeit time S S
min 1min=60s
h 1h=60min=3600s
d 1d=24h=86400s
) Spannung voltage V V
v Geschwindigkeit velocity - m/s
W Arbeit, Energie work, energy MJ kgfm [ J9
z Schalthdufigkeit frequency of starting S'?anrlt'é?h -
o1 Winkelbeschleunigung  angular acceleration - rad/s’
mn Wirkungsgrad efficiency
Mg statischer Wirkungsgrad  static efficiency
W Reibungszahl friction coefficient
o) Ebener Winkel plane angle ° rad 1 giro=2 mwrad 1rev=2mrad
10=—"__rad
180
® Winkelgeschwindigkeit angular velocity - - { rad/s 1 rad/s = 9,55 min”
Zusatzliche Indizes und weitere Zeichen Additional indexes and other signs
Ind. Benennung Definition
max Maximum maximum
min Minimum minimum
N Nennwert nominal
1 bezogen auf schnelllauf. Welle (Antrieb) relating to high speed shaft (input)
2 bezogen auflangsamlauf. Welle (Abtrieb) relating to low speed shaft (output)

1) Slist das Zeichen des Internationalen Einheitensystems, das von der Allgemeinen Konferenz
der Gewichte und MaReinheiten als einheitliches MaBsystem bestimmt und genehmigt wurde.
S. CNR UNI 10 003-84 (DIN 1 301-93 NF X 02.004, BS 5 555-93, ISO 1 000-92).
UNI: Ente Nazionale Italiano di Unificazione.
DIN: Deutscher Normenausschuss (DNA).

NF: Association Francaise de Normalisation (AFNOR).

BS: British Standards Institution (BSI).

ISO: International Organization for Standardization.

2) Das Newton [N]ist die Kraft, die bei einem Kérper Masse 1 kg eine Beschleunigung von 1 m/s?

verursacht.

3) Das Kilogramm [kg] ist die Masse des in Séevres gewahrten

destilliertes Wasser bei 4 °C).

4) Das Joule [J]ist die Arbeit der Kraft 1 N bei einer Bewegung von 1 m.

6 :( Rossi

Prototyps (d.h. 1 dm?®

1) Sl are the initials of the International Unit System, defined and approved by the
Conference on Weights and Measures as the only system of units of measure.
Ref. CNR UNI 10 003-84 (DIN 1 301-93 NF X 02.004, BS 5 555-93, ISO 1 000-92).

UNI: Ente Nazionale Italiano di Unificazione.

DIN: Deutscher Normenausschuss (DNA).

NF: Association Frangaise de Normalisation (AFNOR).
BS: British Standards Institution (BSI).

ISO: International Organization for Standardization.

Ln

=

adistance of 1 m.

Newton [N]is the force imparting an acceleration of 1 m/s? to a mass of 1 kg.
Kilogramme [kg] is the mass of the prototype kept at Sévres (i.e. 1 dm*® of distilled water at 4
°C

GX series

General

Jouie [J]is the work done when the point of application of a force of 1 N is displaced through

2646-24.07



2 - Eigenschaften

a - Getriebe

Baumerkmale

Haupteigenschaften:

- Universalbefestigung mit gehduseeigenen FuBen auf 4 Seiten;

— Getriebegestaltung derart ausgelegt, um erhebliche MotorgréBen einzu-
setzen, hohe Maximal- und Nenndrehmomente zu Ubertragen und hohe
Belastungen auf den schnelllaufenden Wellenenden aufzunehmen;

- langsamlaufende Vollwelle aus Stahl, ausgertstet mit Bohrung zur Be-
festigung des Extruderschraubenendstiicks je nach Kundenwunsch
gestaltet;

- Getriebe: Antriebsseite mit bearbeiteter Flache und mit Bohrungen;
schnelllaufendes Wellenende mit Passfeder;

- Getriebemotoren: Motor verbunden mit der schnelllaufender Hohlwelle
(@ = 38) mit 4 Langsnuten und Stellring (s. Kap. 10);

—Kugellager: Zylinderrollenlager (langsamlaufende Welle) und Kegelrollen-
lager, mit Ausnahme von einigen Fallen (schnelllaufende Welle) wo Zylin-
der- oder Kugellager verwendet werden;

— Gehéause (Monoblock fur GréRen 100 ... 360) aus Gusseisen 200 UNI SO
185 (Spharoguss UNI ISO 1083 fur GroRen 140, 180, 225, 280, 360, 400
... 451) mit Versteifungsrippen und hoher Olkapazitit;

—OIbadsohmier_ung; Synthetik- oder Mineraldl (Kap. 11) mit Oleinfullschrau-
be mit Ventil, Olablass- und Olstandschraube;

—eigene oder zusatzliche Kuhlung (mit Innenwarmetauscher, mit Kuahl-
schlange oder mit Kuhleinheit mit Ol-/Wasserwarmetauscher, s. Kap. 11);
—Lackierung: AuBenschutz mit Synthetiklack fur normale Anwendung in
Industriestatten und fur Nachbehandlungen mit weiteren Synthetiklacken
geeignet; Farbton blau RAL 5010 DIN 1843; Innenschutz mit Synthetiklack

gegen Mineraldle bzw. Synthetikéle bestandig;

- «langes» Modell ist durch den normalen Typ mit Einfuhrung eines Zwi-
schenrads zwischen Rad und Ritzel der vorletzten Untersetzung gege-
ben, um die Antriebs- und Abtriebswellen erheblich zu distanzieren und
um die Eigenschaften und Leistungen des normalen Modells unge-
andert behalten zu konnen. Im Einzelnen haben wir:

—selbe Antriebs- und Abtriebskupplungsabmessungen (Wellen
und B14-Abtriebsflansche, MotorgréRe);

- selbe Lagerungen (Lager und Wellen) der schnelllaufenden Welle
bei derselben Ubersetzung;

- selbe FuBbefestigungsabmessungen (auler A1-Abmessung);

- selbe Ubersetzungen und Leistungen;

- selbe Motor/Getriebe-Kombieinheiten;

- selbe Warmeleistung (dank der Gehauseverlangerung);

- selbe Zubehbrteile und Sonderausfiihrungen;

-selbes hohes Qualitdtsniveau (Designlosungen, Herstellungspro-
zess und Prufung, Komponenten, Monoblockgehduse, Baukastensys-
tem, Asthetik).

Das «lange» Getriebe, das durch diese Baulosung erreicht worden ist, bietet
auch bei sehr niedrigen Ubersetzungen wohlproportionierte und grofziigig
dimensionierte Lager in Bezug auf die Kugellager und den Durchmesser der
schnelllaufenden Welle.

Alles, was in diesem Katalog angegeben ist,
gilt sowohl fiir das normale als auch fiir

das lange Modell, aufer abweichenden L
und expliziten Angaben. i
Vergleich zwischen Getriebe R 21 250 normales Modell &5} B

UP2A und dem entsprechenden langen Modell UP4A
(Patentanmeldung): wichtig ist die Verlangerung der
Achsabstande, das Vorhandensein des Zwischenrades
und die Inversion der Drehrichtungen. e
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2 - Specifications

a - Gear reducer

Main structural features

Main specifications are:

- universal mounting having feetintegral with housing on 4 faces;

—gear reducer overall sized so as to accept particularly powerful motors,
to permit the transmission of high nominal and maximum torques, and
to withstand high loads on the high and low speed shaft ends;

- standard solid low speed shaft made of steel with customizable
screw shank hole;

— gear reducers: input face with machined with fixing holes; high speed
shaft end with key;

—gearmotors: motor directly keyed into hollow high speed shaft pro-
vided (& = 38) with four cuts and hub clamp (see ch. 10);

—roller bearings: cylindrical roller bearings (low speed shaft) and tapered
roller bearings, excluding some shafts (high speed shaft) on which
bearings are cylindrical roller or ball type;

—cast iron single-piece (for size 100 ... 360) housing 200 UNI I1SO 185
(spheroidal UNI ISO 1083 for sizes 140, 180, 225, 280, 360, 400 ...
451) with stiffening ribs and high oil capacity;

—oil bath lubrication; synthetic or mineral oil (ch. 11) with filler plug with
valve, drain and level plugs;

—natural or forced cooling (with inner heat exchanger, coil orindependent
cooling unit with oil jwater heat exchanger, see ch. 11);

—paint external coating in synthetic paint appropriate for resistance to

normal industrial environments and suitable for the application of fur-

ther coats of synthetic paint; colour blue RAL 5010 DIN 1843; internal
protection with synthetic paint providing resistance to mineral oils or to
synthetic oils;

«long» model: it is derived from the standard one (completing it)

through the addition of an idle gear between wheel and pinion of the

first reduction stage hence allowing to distance considerably the

input and output shafts, whilst maintaining the same specifications

and performances as the standard model. In particular:

—same input and output coupling dimensions (shafts and B14
output flange, motor sizes);

—same high speed shaft bearing (shafts and bearings) with the
same transmission ratio;

—same foot mounting dimensions (A1 dimension excluded);

—same transmission ratios and performances;

—same combinations of motors and gear reducers;

—same thermal power (thanks to the greater length of the housing);

—same accessories and non-standard designs;

—same high quality level (design solutions, production processes
and tests, components, single-piece housing, modular and aesthetic
design).

The «long» gear reducer obtained through this new design concept,
makes possible to have also very low transmission ratios with propor-
tioned and generous bearings in terms of
high speed shaft roller bearings and shaft
diameters.

& Everything stated in this catalogue is to
i beintended valid both for standard and

long model, except otherwise stated.

' Comparison between the standard UP2A gear reducer R
&90 2| 250 and the corresponding long model UP4A (patent
pending): centre distances, idle gear and reversal of ro-

440 tation directions are here highlighted.

‘:( Rossi 7



2 - Eigenschaften

Zahnradgetriebe:

—mit 2 Stirnradpaaren;

—mit 2 Stirnradpaaren und 1 Zwischenrad (langes Modell);

—2 GroRen mitEnduntersetzungsachsabstand nach Normzahlreihe R 10 (100
und 125); 11 GréRen mit Enduntersetzungsachsabstand nach Normzahlrei-
he R 20 (140 ... 450, wovon 3 doppelt sind: normal und verstarkt), insgesamt
16 GroRen;

—Nennubersetzungen (iy=6,3... 25) nach Normzahlreihe R 20 (R 10 fur Gro-
Ren 100, 125);

—einsatzgehartete Zahnradpaare aus Stahl 16CrNi4 oder 20MnCr5 (je nach
GroRe) und 18NiCrMo5 UNI EN 10084;

— Stirnradpaare mit Schragverzahnung mit geschliffenem Profil;

—auf ZahnfuBtragfahigkeit und Zahnflankentragfahigkeit (Grubchenbildung)
berechnete Belastbarkeit des Zahnradgetriebes.

Schallpegel

2 - Specifications

Train of gears:

— 2 cylindrical gear pairs;

— 2 cylindrical gear pairs and 1 idle gear («long» model);

— 2 sizes, with final reduction centre distance to R 10 (100 and 125); 11
sizes with final reduction centre distance to R 20 series (140 ... 450, with
3 size pairs: standard and strengthened), for a total of 16 sizes;

—nominal transmission ratios (iy =6,3 ... 25) to R 20 series (R 10 series for
sizes 100 and 125);

—casehardened and hardened gear pairs in 16CrNi4 or 20MnCr5 steel
(depending on size) and 18NiCrMo5 steel, according to UNI EN 10084;

—helical toothed cylindrical gear pairs with ground profile;

—gears load capacity calculated for tooth breakage and pitting.

Sound levels

Standard production sound power level Ly, [dB(A)]" and mean sound
pressure level L, [dB(A)]” assuming nominal load, and input speed n, =

Normalwerte des Schallleistungspegels Ly,

14 =16

1 400% min™. Tolerance +3 dB(A).

1) To1SO 8579-1.
2) Mean value of measurement at 1 m from external profile of

Lp A LWA Lp A

[dB(A)]" und des mittleren Schalldruckpegels Gsric;fée I
L, [dB(A)” bei Nennbelastung und Antriebs-

drehzahl n, =1 400® min™'. Messungstoleranz +3 Lya
dB(A) 100 84

125, 140 87
160, 180 90

200, 225 93
250, 280 96
320...360 | 100

400 ... 451 105

1) Nach I1SO 8579-1.

2) Mittelwert gemessen bei 1 m Abstand von der Getriebe-Au-
Renseite im freien Feld und auf Reflexionsflache.

3) Im Bereich zwischen n; 710 + 1 800 min”, Tabellenwerte wie
folgt aufrechnen: bei n, =710 min”, -3 dB(A); bei n; =900 min-
', -2 dB(A); bei n, =1 120 min”, -1 dB(A); bei n, =1 800 min”,
+2 dB(A).

gear reducer standing in free field on a reflecting surface.

3)For n1 710 =1 800 min”, modify tabulated values: thus n, =
710 min”, -3 dB(A); n, =900 min”, -2 dB(A); n, =1 120 min™, -1
dB(A); n, =1 800 min™, +2 dB(A).

75 81 75
7 84 77
79 87 79

82 90 82
85 93 85
89 97 89

93 102 93

In case of gearmotor (motor supplied by Rossi)
add 1 dB(A) to the values in the table for 4 poles
50 Hz motors, and add 2 dB(A) for 4 poles 60
Hz motors.

Bei Getriebemotor (Motor von Rossi geliefert) die Tabellenwerte mit 1
dB(A) fur 4-polige 50 Hz Motoren und mit 2 dB(A) fur 4-polige 60 Hz Mo-
toren addieren.

Bei Bedarf sind Getriebe mitherabgesetzten Schallpegelwerten erhaltlich
(normalerweise um 3 dB(A) geringer als in Tabelle): Bitte rickfragen.

Spezifische Normen

—Nennulbersetzungen und Hauptabmessungen nach Normzahlreihen
UNI 2016 (DIN 323-74, NF X 01.001, BS 2045-65, ISO 3-73);

— Verzahnungsprofil nach UNI 6587-69 (DIN 867-86, NF E 23.011, BS
436.2-70, ISO 53-74);

— Achshohe nach UNI 2946-68 (DIN 747-76, NF E 01.051, BS 5186-75, ISO
496-73);

—B14 und B5-Befestigungsflanschen (dieser letzte mit Zentrierbohrung»)
von UNEL 13501-69 (DIN 42948-65, IEC 72.2 abgeleitet);

—Befestigungsbohrungen der mittieren Reihe nach UNI 1728-83 (DIN 69-
71, NF E 27.040, BS 4186-67, ISOR 273);

— Zylinderwellenenden (lang oder kurz) nach UNI ISO 775-88 (DIN 748,
NF E 22.051, BS 4506-70, ISO/R775) mit kopfseitiger Gewindebohrung
nach UNI 9321 (DIN 332 BI. 2-70, NF E 22.056) ausschlieflich Entspre-
chung d-D;

—Passfeder UNI 6604-69 (DIN 6885 BIl. 1-68, NF E 27.656 und 22175,
BS 4235.1-72, ISOR/[773-69) ausschlieBlich bestimmte Falle von Motor-
Getriebekupplung, wo die Passfeder abgeflacht sind;

—von CEl 2-14 (DIN EN 60034-7, IEC 34.7) abgeleitete Bauformen;

—Belastbarkeit festgelegt nach UNI 8862, DIN 3990, AFNOR E 23-015,
1SO 6336 fur eine Betriebsdauer = 25 000 h.

8 Q Rossi

If required, gear re-
ducers can be supplied with reduced sound
levels (normally 3 dB(A) less than tabulated values): consult us.

Specific standards

—nominal transmission ratios and main dimensions according to UNI 2016
standard numbers (DIN 323-74, NF X 01.001, BS 2045-65, ISO 3-73);

—tooth profiles to UNI 6587-69 (DIN 867-86, NF E 23.011, BS 436.2- 70,
SO 53-74);

—shaftheights to UNI 2946-68 (DIN 747-76, NF E 01.051, BS 5186-75, ISO
496-73);

—fixing flanges B14 and B5 (the latter with spigot «recess») taken from
UNEL 13501-69 (DIN 42948-65, IEC 72.2);

—medium series fixing holes to UNI 1728-83 (DIN 69-71, NF E 27.040, BS
4186-67, ISOR 273);

—cylindrical shaft ends (long or short) to UNI ISO 775-88 (DIN 748, NF E
22.051, BS 4506-70, ISORT775) with tapped butt-end hole to UNI 9321
(DIN 332 BI. 2-70, NF E 22.056) excluding d-D diameter ratio;

—parallel keys to UNI 6604-69 (DIN 6885 BI. 1-68, NF E 27.656 and 22175,
BS 42351-72, ISOR[773-69) except for specific cases of motor-to-gear
reducer coupling where key heightis reduced;

—mounting positions derived from CEl 2-14 (DIN EN 60034-7, IEC 34.7);

—load capacity verified according to UNI 8862, DIN 3990, AFNOR E 23-
015, and to ISO 6336 for running time = 25 000 h.

GX series 2646-24.07



2 - Eigenschaften

b - Extruderlagerung

Baumerkmale

Zusatzliches AuBenlager auf Extruderlager, erhaltlich mit Verbin-
dung mit Einschneckenextrudern; Zwei Lagerungstypen: fur normale
Belastungen N (wirtschaftlicher, fur Standardanwendungen) und hohe
Belastungen H (fur schwere Betriebe).

Das reichlich dimensionierte schragstellbare Drucklager zwischen Ge-
triebe und Extruder ist geeignet, die hohen Axialkréfte, wie sie beim
Betrieb eines Extruders auftreten, aufzunehmen. Die Position der Ex-
truderlagerung auf Maschinenseite reduziert die Belastungen und
Verformungen des Getriebegehauses mit Vorteilen fur Eingriffsprazision
und Zuverlassigkeit.

Diese Baulosung erlaubt, ein Standardgetriebe (mit spezfischer lang-
samlaufender Welle) anzuwenden, mit folgenden Vorteilen: Robustheit,
Prazision (dank der Steifheit des durch reichlich bemessene Kegel- und
Zylinderrollenlager gelagerten langsamlaufenden Wellenendes), geteste-
te Leistungen, Zuverlassigkeit und Service.

Kundenspezifische Ausfiihrung

Das Produkt ermaglicht auRer Standard- Konfigurationen (Ausfihrung
N, H) auch verschiedene kundenspezifische Ausfuhrungen (auch Zube-
hor auf Anfrage) wie:

— Kundenspezifische Flanschabmessungen von Extruderlagerung
mit angetriebener Maschine (bez. Bohrungsanzahl, -position und -ab-
messung: bitte rickfragen);

— Anpassungsflansch zwischen Extruderlagerung und Extruder lie-
gend zur héchsten Anwendungsflexibilitat: rickfragen;

- Unabhéangige Kihleinheit mit Ol/Wasser Warmetauscher — fur die
Gesamtkuhlung von Getriebe und Extruderlagerung —nach Kunden-
wunsch gestaltet mit Schutzvorrichtungen, Messinstrumenten und
Alarmanzeiger; Fur Leistungen, Abmessungen, Betriebsschema und
Zubehor auf Anfrage, s. gesonderte Unterlagen: Ruckfragen.

2646-24.07 GX series

2 - Specifications

b - Extruder support

Main structural features

Auxiliary external support on extruder side in order to have single
screw extruder coupling; 2 types of support. normal N (more economi-
cal, for standard applications) and high Hloads (for heavy duties).

The generously dimensioned spherical roller thrust bearing, interpo-
sed between gear reducer and extruder, makes this design suitable to
withstand heavy axial loads generated during the extruder running. The
position of extruder support on machine side allows indeed to limit
the stress and deformation of gear reducer housing for a greater meshing
precision and reliability.

The particular construction solution adopted allows the use of the stan-
dard gear reducer equipped with specific solid low speed shaft, assu-
ring: strength, precision (thanks to rigidity of low speed shaft supported
by generously dimensioned cylindrical roller bearings), tested performan-
ce, reliability and service.

Customizations

The product was not only foreseen for standard designs (design N, H)
but also for customizations (accessories on request, as well), such as:

- extruder support coupling dimensions of driven machine are «cu-
stomized» (consult us for number, position and dimension of the ho-
les);

— adaptation flangeinterposed between extruder support and extruder,
for the maximum application versatility: consult us;

- independent cooling unit with oil/water heat exchanger — for the si-
multaneous cooling of gear reducer and extruder support — which can
be customized on request with protections, measuring instruments and
alarm signals; for powers, dimensions, functional scheme and accesso-
ries on request, see specific documentation: consult us.

‘:( Rossi 9



3 - Bezeichnung

MASCHINE
MACHINE

ZAHNRADGETRIEBE
TRAIN OF GEARS

GROSSEN
SIZES

GETRIEBEAUSFUHRUNG
GEAR REDUCER DESIGN

EXTRUDERLAGERUNGSAUSF.
EXTRUDER SUPPORT DESIGN

GETRIEBEMODELL
GEAR REDUCER MODEL

EXTR.LAGERUNGSPOSITION
EXTR. SUPPORT POSITION

UBERSETZUNG
TRANSMISSION RATIO

MOTORFLANSCH @ P?¥
MOTOR FLANGE @ P¥

BAUFORM"
T MOUNTING POSITION"
R 21100EH22Z/254 B3
R 21180 E N 4 U/ 182 B6
MR 21250 EN 2 Z /10,755 400 B3
MR 21320 E H 4 U/ 22865 450 B6
MR 21250 EN 2 Z / 162-55 400 B3
EN4U/

MR 21 320 159-65 450 B8

Die Bezeichnung ist mit Angabe der Antriebsdrehzahl n, und der Kup-
plungsabmessungen des Extruderschraubenendstlcks (dDc¢ Ec) zu ergan-
zen; bitte spezfizieren, wenn die Schulter auf Bohrungsboden liegt - nach
vorheriger technischer Uberprufung bez. Ausfuhrbarkeit.

zB.:R2I1100EH2Z /15,2B3
n, =1 800 min™
Schraubenendstiick 45 x 90
MR 21 180 EH4U /14,4 — 42350 B3
n, =1 800 min™
Schraubenendstiick 45 x 90, Schulter auf dem Boden

Der Rossi-Motor ist nach Kat. TX zu bezeichnen.
z.B.: MR 21 180 EH4U /14,4 — 42350 B3
HF 160L 4 400-50 B5

Wird der Motor vom Kunden beigestellt, Spannungsangabe auslassen
und Bezeichnung vervollstandigen mit: Motor von uns beigestellt.
z.B.: MR 21 180 EH4U /14,4 — 42350 B3

n, =1 800 min”

Schraubenendstiick 45 90, Schulter auf dem Boden

Motor von uns beigestellt

Falls das Getriebe bzw. der Getriebemotor anders als in der oben ange-
gebenen Bauart gewtnscht werden, bitte ausfuhrlich angeben (Kap. 12).

1) Die Bezeichnung der Bauform (Kap. 8) bezieht sich auf die einzige Befestigung mit FuRken,
obwohl die Getriebemotoren universalbefestigt sind.

2) Der kundenseitig beigestellte Motor muss mindestens Normalpaarungen (IEC72-1) haben und
frei unser Werk verschickt werden, wo er mit dem Getriebe gepaart wird.

3) S. Kap. 10, fur mégliche Motorkupplungsabmessungen.

MOTORWELLENDURCHMESSER @ D
MOTOR SHAFT DIAMETER @ D

3 - Designation

R Getriebe gear reducer

MR Getriebemotor gearmotor

21 mit 2 Stirnradpaaren 2 cylindrical gear pair
100 ... 451

E

N normale Belastungen normal loads

H hohe Belastungen high loads

1,2 normal (Kap.8) standard (ch.8)

4 lang (Kap.8) long (ch.8)

Z,S Antriebsgegenseite (Kap.8)  opposite to input side (ch.8)
ucC Antriebsseite (Kap.8) input side (ch.8)

6,41 ... 28,8

24 ...80

200 ... 660

B3, ... s.Kap. 8 seech. 8

The designation is to be completed stating input speed n, and mating
dimensions of the extruder screw shank (@Dc Ec) specifying — upon
technical approval; consult us — when the shoulder must be on the hole
bottom.

Eg.: R 21100 EH2Z /15,2B3
n, =1 800 min”
screw shank 45 x 90
MR 21 180 EH4U /14,4 — 42350 B3
n, =1 800 min™
screw shank 45 x 90, shoulder on the bottom

Where the motor is supplied by Rossi it has to be designated according
tocat TX

Eg.: MR 21 180 EH4U /14,4 — 42350 B3

HF 160L 4 400-50 B5

Where the motor is supplied by the Buyer?, complete designation by ad-
ding motor supplied by us.
Eg.: MR 21 180 EH4U /14,4 — 42350 B3

n, =1 800 min™

screw shank 45 90, shoulder on the bottom

motor supplied by us

In the event of a gear reducer, gearmotor or extruder support being re-
quired in a design different from those stated above, specify it in detall
(ch.12).

1) To make things easier, the designation of mounting position (see ch. 8) is referred to foot
mounting only, even if gearmotors are in universal mounting.

2) The motor supplied by the Buyer must be with mating surfaces machined under «standard»
rating (IEC 72-1) atleast and is to be sent carriage and expenses paid to our factory for fiting
to the gear reducer.

3) See ch. 10, for possible motor coupling dimensions.

GX series 2646-24.07



4 - Betriebsfaktor fs

Der Betriebsfaktor fs bezieht sich auf die verschiedenen Betriebsbedin-
gungen des Getriebes (Belastungsart, Betriebsdauer, Schalthaufigkeit,
Abtriebsdrehzahl n,, u.a.) und ist daher bei Auswahl und Nachprufoe-
rechnungen unerlaglich.

Die im Katalog angegebenen Leistungen und Drehmomente sind Nenn-
werte (das heisst, sie gelten fur fs =1).

Betriebsfaktor in Abhéngigkeit Von Belastungsartund Betriebsdauer (dieser Wertist mit den daneben angege-

benen Tabellenwerten zu multiplizieren).

4 - Service factor fs

Service factor fs takes into account the different running conditions (na-
ture of load, running time, frequency of starting, speed n,, other conside-
rations) which must be referred to when performing calculations of gear
reducer selection and verification.

The powers and torques shown in the catalogue are nominal, i.e. valid
for fs =1.

... von der Abtriebsdrehzahl n,.
.. on output speed n,.

Service factor based: on the nature of load and running time (this value is to be multiplied by the values shown in

the tables alongside).

Belastungsart der angetriebenen Maschine Betriebsdauer n,
Nature of loads of the driven machine Running time min”
12500 h 25000 h 50 000 h 80 000 h
4h/d 8h/d 16 h/d 24 h/d

GleichmiBig _
Uniform 1,00 W8 132 560355 | 125

. 355 + 224 118
MéBige Uberbelastungen (1,6 normal) 224 +140 112
Moderate overloads (1,6 normal load) 112 1,25 1,50 1,70

. 140 =90 1,06
Heftige Uberbelastungen (2,5 normal) <90 1,00
Heavy overloads (2,5 normal load) 1,50 170 2,00 2.24

Im Allgemeinen ist es empfohlen, einen Betriebsfaktor fs =1,5 zu
haben; bei erhéhtem Zuverlassigkeitsgrad, den Betriebsfaktor fs mit
1,25 + 1,4 multiplizieren.

5 - Warmeleistung Pt [kW]

Fur eine korrekte Auswahl die Warmeleistung der Extruderlagerung und
des Getriebes, wie folgt, Uberprufen.

Extruderlagerung

Die Warmleistung der Extruderlagerung ist nachzuprufen und zu
beachten, dass die Warmekennzahl in der Tabelle folgende Bedingung
erfullt:

112
Warmekennzahl = " Py (D+d)
40 000 000
wobei:

n, [min"] Abtriebsdrehzahl der langsamlaufenden Welle;
D, d [mm] AuBen-und Innendurchmesser des schragstellbaren Drucklagers (s. Tabelle);

In general, it is recommended to use a service factor
fs =1,5; when a high degree of reliability is required multiply fs by 1,25
+1,4

5 - Thermal power Pt [k\W]

For a proper selection it's necessary to evaluate both the extruder support
and the gear reducer thermal power as stated below.

Extruder support
Itis necessary to evaluate the thermal power of the extruder support veri-
fying that the thermal index stated in the table satisfies the following con-
dition:
n"?- Fop (D+0)

40 000 000

thermal index =

=

where:

n, [min"] speed of low speed shaft;
D, d [mm]external and internal diameters of thrust bearing (see following table);

F.s [N]dynamische Axialkraft. F.q [N]axial dynamic force.
Warmekennzahl - Thermal index
T, Ausfuhrung - design N Ausfuhrung - design H
[°Cl GroBe - size GroBe - size
Lager - bearing 294... Lager - bearing 294...
D+d D+d
140 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 280 | 320, | 100 | 125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 280 | 320, | 360 | 400, | 450,
321 321 401 | 451
..17E | ..17E | ...20E | ...22E | ...26E | ...30E | ...34E | ...40E | ...12E | ...16E | ...18E | ...20E | ...22E | ...26E | ...30E | ...34E | ...38E | ...48E | ...52E | ...56E | ...64E
265 | 265 310 340 400 | 450 510 600 190 250 280 310 340 400 450 510 570 680 740 800 900
10 300 | 300 | 400 | 500 | 630 | 950 | 950 |1500 | 150 | 236 | 355 | 355 | 450 | 560 | 710 | 950 |1 060 |1500 1500|2120 2120
20 | 265 | 265 | 355 | 450 | 560 | 850 | 850 |1320| 132 | 212 | 315 | 315 | 400 | 500 | 630 | 850 | 950|1 320({1 320(1 900(1 900
30 236 | 236 | 315 | 400 | 500 | 750 | 750 |1180 | 118 | 190 | 280 | 280 | 355 | 450 | 560 | 750 850 (1180|1180 1700 |1 700
40 200 | 200 | 265 | 335 | 425 | 630 | 630 |1000 | 100 | 160 | 236 | 236 | 300 | 375 | 475 | 630 71011000 {1000 | 1400 |1 400
50 160 | 160 | 212 | 265 | 335 | 500 | 500 800| 80 | 125 | 190 | 190 | 236 | 300 | 375 | 500 560 | 800| 8001120 (1120

Wenn die Nachprifung unzureichende Werte ausweist, ist eine Wasser-
kiihlung mittels Kiihlschlange (bitte riickfragen) oder eine unabhén-
gige Kiihleinheit mit Ol/Wasser-Warmetauscher vorzusehen (s. Kap.
12).

Auf Anfrage kann das Produkt mit einer Lagerlebensdauer - Berech-
nung des Drucklagers unter Berticksichtigung der kundespezifischen
Lastdaten (axial-dynamische F, n,) geliefert werden.

2646-24.07 GX series

Whenever the verification is not satisfactory use water cooling, with
coil (consult us) or independent cooling unit with oil/water heat ex-
changer (see ch. 12).

On request, the productis supplied with the calculation of thrust bear-
ing life, according to ISO 281, considering the load conditions (F axial
dynamic, n,) of Customer application.



5 - Warmeleistung Pt [kW]

Getriebe

Die Nennwéarmeleistung Pt (Tab. 1) ist die Leistung, die am Getriebe-
antrieb bei Dauerbetrieb, Antriebsdrehzahl n, <1 400 min™, max Héhe
1 000 m und Luftgeschwindigkeit = 1,25 m/s (weite Umgebung mit freier
Luftbewegung) angewendet werden kann; bei Geschwindigkeit < 0,63
m/s (enge Umgebung mit begrenzter Luftbewegung), riickfragen, ohne
eine Oltemperatur von ungefahr 95 °C zu tberschreiten.

Die Warmeleistung Pt muss aus der Nennwarmeleistung Pt beztglich
der Antriebsdrehzahl n,, der Bauform und des Kuhlungssystems, nach
folgender Formel berechnet werden:

Pt=Pt - f - f,- ft,
Die Werte von Pt, ft,, ft,, ft; sind auf folgenden Tabellen angegeben.

Deswegen ist es notwendig zu Uberprifen, dass die angewendete
Leistung P, nicht hoher ist als die Warmeleistung Pt dabei die
etwaige Wasserkthlung (Tab. 4) oder unabhangige Kuhleinheit mit Ol/
Wasserwarmetauscher (s. Kap. 12) vorsehen.

5 - Thermal power Pt [kW]

Gear reducer

The nominal thermal power Pt (table 1) is that power which can be
applied atthe gear reducer input side when operating on continuous duty,
with input speed n; <1 400 min”, max altitude 1 000 m and air speed
1,25 m/s (wide environment with free air motion); for air speed < 0,63
m/s (narrow environment with restricted air motion), consult us, without
exceeding 95 °C approximately oil temperature.

The thermal power Pt should be determined starting from the nominal
Pty considering the actual input speed n,, the mounting position and the
cooling system, as following:

Pt=pPt  ft ft, f,

Values of P, fi;, ft,, ft; are given in the following tables.

Therefore, it is necessary to verify that the applied power P!
would not exceed the thermal power Pt making provision — if re-
quired — for water cooling (table 4) or independent cooling unit with oil/
water heat exchanger (see ch. 12).

Tabelle 1. Nennwarmeleistungen der Getriebe Pt (gultig auch fiur das lange Modell) beziiglich der GréBe und der maximalen Umgebungstemperatur.
Table 1. Gear reducer nominal thermal powers Pt (also valid for long model) as a function of size and maximum ambient temperature.

Maximale Getriebegrole - Gear reducer size
Umgebungs-
temperatur
Maximum Pty [kW]
ambient
temperature
°C 100 125 140 160 180 200 225 250 280 320,321 360 |400, 401 | 450,451
10 22,4 33,5 37,5 50 56 80 90 125 140 200 224 315 355
20 20 30 33,5 45 50 71 80 112 125 180 200 280 315
30 18 26,5 30 40 45 63 7 100 12 160 180 250 280
40 15 22,4 25 33,5 37,5 53 60 85 95 132 150 212 236
50 11,8 18 20 26,5 30 42,5 47,5 67 75 106 118 170 190
Tabelle 2. Warmekennzahl f, in Bezug auf Tabelle 3. Warmekennzahl ft,in Bezug auf die Bauform. Tabelle 4. Warmekennzah! ft, in Bezug auf
die Antriebsdrehzahl n,. Table 3. Thermal factor f, depending on mounting position. das Kuhlsystem.
Table 2. Thermal factor f;, depending on Table 4. Thermal factor ft, depending on co-
input speed n,. GroRe ft, oling system.
size B3, B8 B6 B7
Antriebsdrehzahl n, [min™] f =14 =16 <14 =16 Kuhlsystem /
Input speed n, [min™] 1 Cooling system N
100 ... 140 1 1 1 1 1
n, <1400 1 160, 180 1 0,85 1 0,71 1 Girli i
1 4001< n, <1800 0,9 200, 225 1 0,85 1 0,71 1 Nﬁ:trtl;g;ecol(:\?;’;ﬁwn 1
1800 < m, <2000 0.85 250, 280 1 0,85 1 0,71 0,71
2000 < n, <2240 0.8 320 ... 360 1 0,85 0,85 0,7 0,71 ii Kap.12
2240 < n, < 2 500 075 400 ... 451 1 0,9 0.9 0.8 08 "33:;‘?;;‘2,‘;:,’;9 EC:_p1 2)>

Falls die Warmenachprufung nicht erfullt wird, obwohl man tber zusatzli-
che Kuhimittel verfugt, ist es moglich, eine unabhangige Kuhleinheit mit
Warmeaustauscher (s. Kap. 12) einzubauen; bitte rickfragen.

Bei Umgebungstemperatur Uber 40 °C oder unter 0 °C und/oder Aus-
setzbetrieb, bitte rickfragen.

Whenever the thermal verification should not be satisfied, in spite
the prearrangement of cooling systems, it is possible to install
an independent cooling unit with a heat exchanger (see ch. 12);
consultus.

In case of maximum ambient temperature above 40 °C or below
0 °C andj/or intermittent duty cycle, consult us.

GX series 2646-24.07



6 - Auswahl

Bestimmung der GetriebegrdBe

- Die erforderlichen Angaben aufstellen: die erforderte Leistung P,an der Getrie-
beabtriebswelle, Drehzahlen n, und n;, Betriebsbedingungen (Belastungsart,
Dauer, Umgebungstemperatur, Bauform, Antriebsverbindung, usw; s. Kap. 4).

—Die erforderlichen Angaben der Extruderschraube aufstellen: Aussendurch-
messer, Durchmesser und Lange des Schraubenendsttcks, Betriebsdruck.

—Den Betriebsfaktor fs bezogen auf die Betriebsbedingungen bestimmen (Kap.
4).

-Die Getriebegréfe und die Ubersetzung iin Abhangigkeit von n,, n, und einer
Leistung Py, die gleich oder groBer als P, fs sein soll (Kap. 7).

- Die Ausfuhrung der Extruderlagerung (N, H) je nach Belastbarkeit des schrag-
stellbaren Drucklagers.

—Die an der Getriebeantriebswelle erforderte Leistung P, mitder Formel P, [ v be-
rechnen, wobei m=0,96 (0,97 fur GroRen 400... 451) der Wirkungsgrad des Ge-
triebesist (Kap. 10). Wenn, wegen Motornormierungsgrunde (unter Betrachtung
des etwaigen Wirkungsgrades Motor/Getriebe) die an der Getriebeantriebsseite
angewendete Leistung P, hoher ist als die erforderte Leistung, muss versichert
werden, dass die hochste Leistung nie erfordert sein wird (Kap. 4).
Anderenfalls fur die Auswahl ist Py, mit P, angelegt | P, erfordert zu multipli-
zieren. Die Berechnungen kénnen anstatt von den Leistungen auch von den
Drehmomenten ausgehen: Bei kleineren n, -Werten ist dies sogar vorzuziehen.

—Wenn zwischen Motor und Getriebe ein Keilriemenantrieb vorhanden ist, muss
man:

—den Typ und die Anzahl der Riemen auswahlen, damit sie geeignet sind, die
ganze Motorleistung zu Ubertragen, unter Betrachtung des von dem Riemen-
hersteller vorgeschriebenen Sicherheitsfaktors;

—die Durchmesser der Scheiben bestimmen;

- die Radialbelastung tberprufen (s. Kap. 9).

Nachpriifungen

- Die etwaige Antriebsradialbelastung nach den Anweisungen und den Werten
vom Kap. 9 uberprufen.

-Bei Uberbelastungen nachpriifen, dass die maximale Drehmomentspitze (Kap.
10) immer kleiner als 2 - My, sein muss, wenn hoher oder nicht schéatzbar, Si-
cherheitsvorrichtungen - bei den obengenannten Fallen - aufstellen, damit 2 -
My nicht Ubertreten wird.

- Die etwaige Notwendigkeit der zusatzlichen Kuhlung nachprufen (Kap. 5).

—Die Warmekennzahl der Extruderlagerung je nach den Angaben vom Kap. 4
nachprfen.

- Die Nennlebensdauer des schragstellbaren Lagers nach 1ISO 281 je nach der
von der Extruderschraube wahrend des Betriebs produzierten dynamischen
Axialbelastung nachprifen;

10

108 =
L= ()
n,- 60 Fag

wobei n,[min"] die Drehzahl der langsamlauf. Welle, C [kN] die Belastbarkeit des schragstellbaren Lagers
(s. Kap. 8), F,4 [kN] die dynamische Axialkraft des schragstellbaren Lagers ist;

—-Das aus Motorgewicht und -arm resultierende maximale Biegemoment beim
Motorflansch nachprifen (s. Kap. 10).

Betrachtungen fiir die Auswahl

Motorleistung

Die Motorleistung muss unter Berticksichtigung des Wirkungsgrades des Getrie-
bes und eventueller anderer Antriebe moglichst genau so grol sein wie die von
der angetriebenen Maschine erforderte Leistung, und ist daher méglichst genau
zu bestimmen.

Bei Uberdimensionertem Motor ergeben sich héhere Anzugsstrome, niedrigere
Leistungsfaktoren und Wirkungsgradswerten und eine héhere Belastung aufdem
Antrieb.

Antriebsdrehzahl

6 - Selection

Determining the gear reducer size

—Make available all necessary data: required output power P, of gear
reducer, speeds n, and n,, running conditions (nature of load, running
time, ambient temperature, mounting position, input connection type,
ecc.) with reference to ch. 4.

—Make available all extruder screw specifications: external diameter,
shank diameter and length, extrusion pressure.

- Determine service factor fs on the basis of running conditions (ch. 4).

— Select the gear reducer size and the transmission ratio / on the basis of
n,, n; and of a power Py, greater than or equal to P, - fs (ch. 7).

— Select extruder support design (N, H ) according to thrust bearing load
rating.

— Calculate power P, required at input side of gear reducer using the for-
mula P, [ m, where n = 0,96 (0,97 for sizes 400 ... 451) is the efficiency
of the gear reducer (ch. 10). When for reasons of motor standardization,
power P, applied at input side of gear reducer turns out to be higher
than the power required (considering motor/gear reducer efficiency),
itmust be certain that this excess power applied will never be required
(ch. 4).

Otherwise, make the selection by multiplying Py, by:

P, applied [ P, required. Calculations can also be made on the basis

of torque instead of power; this method is even preferable for low n,

values.

—When there is a belt drive between motor and gear reducer, itis neces-
sary to:

—select the number and the type of belts suitable to transmit the whole
motor power, included safety factor recommended by belt's manu-
facturer;

—determine the pulley diameters

— verify the radial load (see ch. 9).

Verifications

— Verify possible radial load on high speed shaft by referring to instruc-
tions and values given in ch. 9.

—When there are overloads verify that the maximum torque peak (ch. 10)
is always less than 2 - M, if it is higher or cannot be valuated in the
above cases, install a safety device so that 2 - M, will never be ex-
ceeded.

— Verify, possible need for forced cooling (ch. 5).

— Verify extruder support thermal index according to the instructions given
atch. 4.

— Verify, according to ISO 281, the thrust bearing nominal life considering
the dynamic axial force generated by extruder screw during running:

10

10° c \?¥
L= —— . h
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where n, [min”]is the speed of the low speed shaft, C [kN]is the dynamic load rating of the thrust bearing
(see. ch. 8) F,4[kN]is the axial dynamic force acting on thrust bearing.

— Verify the maximum bending moment at the motor mounting flange due to
the selected motor weight and its moment arm (see ch. 10).

Consideration on selection

Motor power

Taking into account the efficiency of the gear reducer, and other drives
—if any — motor power is to be as near as possible to the power rating
required by the driven machine: accurate calculation is therefore recom-
mended.

An oversized motor would involve: greater starting current, lower power
factor and efficiency, higher stress on the drive.

Die maximale Antriebsdrehzahl ist auf der Tabelle an-

gegeben; bei Aussetzbetrieb oder bei Sondererforder- GroBe 4 max
nissen sind héhere Drehzahlen moglich; Size min”
bitte riickfragen. Die Tabelle zeigt auch die Nennleis- [ 190 ... 180 | 2800
tungs- und Nenndrehmomentabweichungen fur n, >1 200, 225 2500
400 min™. Bei veranderlicher n, berticksichtigtman bei 250’ 280 2240
der Auswahl den Hochstwert von ny ., die Auswahl ’

jedoch auch bei n, ,;,, nachprufen. 320 ... 360 12 000
Wenn zwischen Motor und Getriebe ein Riementrieb 400 ... 451 800
eingebaut ist, sollten bei der Auswahl verschiedene 1)s Kap. 7.

Anfriebsdrehzahlwerte n, berticksichtigt werden, um

die technisch und wirtschaftlich optimale Losung zu

finden. Dabei ist stets zu beachten, dass — auler bei verschiedenen Anforde-
rungen - die Abtriebsdrehzahl niemals Uber 1 400 min” liegt, dagegen soll der
Antrieb ausgenutzt werden und die Antriebsdrehzahl soll vorzugsweise unter 900
min™ liegen.

2646-24.07 GX series

Py My Input speed
Maximum input speed is given in the table; for
1925 0,965 intermittent duty or for partlcular needs higher
1) 1) speeds may be accepted; consultus.
1,560 0,975 The table gives also nqrqinal power and torque vari-
ation for n, >1 400 min™. For variable n;, the selec-
1,400 0,980 tion should be carried out on the basis of n, ., butit
1,260 0,980 should also be verified on the basis of n, .
1) Seech. 7. When there is a belt drive between motor and

gear reducer, differentinput speeds n, should be

examined in order to select the most suitable unit
from engineering and economy standpoints alike. Input speed should not
be higher than 1 400 min™, unless conditions make it necessary; better to
take advﬂantage of the transmission, and use an input speed lower than
900 min™.

‘:( Rossi 13



7 - Nenniibersetzungen i, Nenndrehmomente M, [N m] Nennleistungen P, [kW]
7 - Transmission ratios /, nominal torques M, [N m] and powers P, [k\W]

GetriebegroBe - Gear reducer size
100 125 140 160 180 200

iy mn i My, Pz i My, Pz i My Pz i My Pz i My Pz ! My Pz
min” Nm kW Nm kW Nm kW Nm kW Nm kW Nm kW

6,3 2500 642 1160 472 | 6,53 2320 93 - - - 6,41 4620 189 @ - - 6,42 10600 434
1500 1190 291 2380 57 - - 4760 117 - - 10900 268

1000 1210 19,8 2430 39 - - 4880 80 - - 11200 182

700 1240 141 2480 278 - - 4980 57 - - 11 400 130

8 2500 8,01 1290 42,2 | 826 2590 82 - - - 8,03 5790 189 @ - - 8,01 11900 388
1500 1330 261 2660 51 - - 5960 117 - - 12200 239

1000 1360 17,8 2720 34,5 - - 6110 80 - - 12400 163

700 1380 12,7 2770 24,6 - - 6230 57 - - 12700 116

9 2500 ° = - ® - - 9,22 3340 95 9,24 5810 165 9,31 6710 189 8,85 11900 351
1500 - - - - 3440 59 5980 102 6910 117 12200 216

1000 - - - - 3530 40 6120 69 7080 80 12400 147

700 - - - - 3600 28,6 6240 49,5 7220 57 12700 105

10 2500| 70,2 1290 33 10,7 2590 63 10,2 3700 95 10,3 5810 148 10,7 7690 189 70,2 11900 303
1500 1330 20,4 2660 39 3810 59 5980 91 7930 117 12200 187

1000 1360 13,9 2720 26,6 3900 40 6120 62 8120 80 12400 127

700 1380 99 2770 18,9 3980 28,6 6240 44,4 8290 57 12700 A

11,2 2500 ° - - © - - 11,9 3900 86 11,9 5810 128 11,8 8300 184 11,2 11900 277
1500 - - - - 4020 53 5980 79 8550 113 12200 17

1000 - - - - 4120 36,3 6120 54 8740 77 12400 116

700 - - - - 4210 25,9 6240 38,5 8920 55 12700 83

12,5 2500 72,3 1290 275 | 131 2590 52 13,3 3790 74 13,6 5660 109 13,6 8050 154 13 11600 234
1500 1330 17 2660 32 3910 46/ 5830 67 8300 95 11900 144

1000 1360 11,6 2720 21,8 4000 31,4 5970 46 8490 65 12100 98

700 1380 8,3 2770 15,6 4080 22,5 6090 32,9 8670 46,6 12400 70

14 2500 ° - - e - - 14,7 3790 67 141 5810 108 14,4 8390 153 13,9 12100 229
1500 = - - - 3910 4,7 5990 67 8640 94 12500 141

1000 - - - - 4000 28,5 6120 456 8840 64 12700 96

700 - - - - 4080 20,3 6240 32,5 9000 45,8 12800 67

16 2500 767 1320 21,6 | 15,8 2650 43,7 | 151 3990 69 15,7 5950 99 16,6 8140 128 16,1 12100 198
1500 1360 13,3 2720 27 4040 42,2 6130 61 2) 8390 79 12500 122

1000 1390 91 2780 18,4 4040 281 6260 41,9 8590 54 12700 83

700 1400 6,4 2800 13 4040 19,7 6300 29,5 8750 38,6 12800 58

18 2500 ° - - e - - 176 3990 60 181 5950 86 18 7440 108 17,6 12100 181
1500 - - - - 4120 36,8 6130 53 7660 67 12500 111

1000 - - - - 4220 251 6260 36,3 7840 45,6 12700 76

700 - - - - 4250 17,7 6300 255 7990 325 12800 53

20 2500( 79,3 1320 179 | 19,3 2650 359|196 3880 52 20,7 5800 73 20,8 8250 104 20,3 11800 152
1500 1360 111 2720 22,2 3990 31,9 5980 454 8500 64 12200 94

1000 1390 75 2780 151 4090 21,8 6110 31 8700 43,9 12400 64

700 1400 5,3 2800 10,6 4120 15,4 6150 21,8 8750 30,9 12500 45

22,4 2500 ° - - ® - - 21,7 3650 441 | 22,5 5480 64 23,3 7780 87 22,2 11200 132
1500 - - - - 3760 272 5640 39,4 8010 54 11500 81

1000 = - - - 3840 18,5 5770 26,8 8200 36,8 11700 55

700 - - - - 3870 131 5800 18,9 8250 25,9 11800 39

25 2500 237 1150 12,7 | 241 2300 25 241 3340 36,3 | 246 5030 53 254 7100 73 24,2 10300 111
1500 1190 79 2360 154 3440 22,4 5160 32,9 7300 45,2 10600 69

1000 1210 54 2410 10,5 3520 15,3 5270 22,4 7460 30,8 10800 47

700 1220 3,77 2430 74 3550 10,8 5300 15,8 7500 21,7 10900 33

28 2500( 288 1030 94 e - - - - - @ - - @ - - @ - -
1500 1060 5,8 - - - - - - - - - -

1000 1080 3,93 - - - - - - - - - -

700 1090 2,77 - - - - - - - N - -

n,..> 2 800 min™ 2 500 min”

1) Fur die Abweichungen von My, und Py, zwischen 1 500 min™ und n, ., s. Kap. 6.
2) Bei Getriebemotoren mit @d < 48 ist die Ubersetzung gleich 16,3 (My, mit 0,824 und Py, mit

0,843 multiplizieren).

1) For My, and Py, value variations between 1 500 min™ and n, ., see ch. 6.

2) For gearmotors with @d =< 48, the transmission ratio is equal to 16,3 (multiply M,by 0,824 and

Py,by 0,843)

GX series
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7 - NennUbersetzungen i, Nenndrehmomente M,, [N m] Nennleistungen Py, [kW]

7 - Transmission ratios i, nominal torques My, [N m] and powers Py, [kW]

Getriebegrole - Gear reducer size
225 250 280 320 321 360

i ny i My, Pz i My Pz i Myz Py i My Pz i My Pua i My, Pz

min” N m kW Nm kW Nm kW Nm kW Nm kW Nm kW

6,3 2500 ° - - | 653 21300 854 e - - 6,41 - - 6,41 - - @ - -

1500 - - 3) 21 900 527 - - 3) 37100 907 3) 43800 1070 - -

1000 - - 22400 359 - - 38300 626 44900 732 - -

700 - - 22800 256 - - 39500 451 45800 523 - -

8 2500 ° - - | 826 23800 754 © - - | 803 - - | 803 - - @ - -

1500 - - 3) 24500 465 - - 3) 42700 836 3) 53300 1040 - -

1000 - - 25000 317 - - 43700 570 54500 710 - -

700 - - 25500 226 - - 44600 407 55500 507 - -

9 2500| 8,88 15000 442 | 9719 - - 9,22 - - 1924 - - 1924 - - 9,31 - -
1500 15500 274 24500 418 31700 540 3) 42700 726 3 53300 906| 3 63600 1070
1000 15900 187 25000 285 32400 368 43700 495 54500 617 65100 732
700 16200 134 25500 203 33000 263 44600 354 55500 440 66 400 523

10 2500| 9,95 16500 435 | 10,7 - - 10,4 - - 10,3 - - 10,3 - - 10,7 - -
1500 17000 269 24500 358 33700 508 3 42700 652 3) 53300 813 3 67400 991
1000 17400 183 25000 244 34500 347 43700 445 54500 554 69000 676
700 17800 131 25500 174 35200 248 44600 317 55500 395 70300 483

11,2 2500| 77,5 16500 377 | 11,8 - - 11,9 - - 11,5 - - 11,5 - - 11,8 - -
1500 17000 233 24500 325 33700 444 3) 42700 584 3) 53300 728 3 67400 895
1000 17400 159 25000 222 34500 303 43700 398 54500 496 69000 610
700 17800 113 25500 158 35200 217 44600 284 55500 354 70300 436

12,5 2500| 72,8 16000 329 | 131 - - 13,3 - - 13,4 - - 13,4 - - 131 - -
1500 16500 204 23800 286 32800 386 3) 41400 487 3 50500 594| 3 65600 784
1 000 16900 139 24300 195 33500 264 42 400 332 51 600 404 67100 534
700 17300 99 24800 139 34200 188 43300 237 52500 288 68400 381

14 2500| 746 15000 269 | 14,6 - - 14,7 - - 14,3 - - 14,3 - - 14,4 - -
1500 15500 167 22500 242 30900 330 3) 43800 482 3) 53500 589| 3 68100 743
1 000 15900 114 23000 165 31600 225 44800 328 54800 402 69700 507
700 16300 82 23400 118 32200 161 45000 231 55900 287 71000 361

16 2500| 756 16500 276 | 16,2 - - 15,7 - - 15,9 - - 15,9 - - 16 - -
1500 16500 166 25000 243 32100 321 43800 432 54600 539 3 66300 651
1000 16500 110 25500 165 32500 217 44800 295 55700 367 67800 444
700 16500 77 25700 116 32800 153 45000 207 56 000 258 69000 316

18 2500| 787 17000 246 | 17,8 - - 17,9 - - 17,8 - - 17,8 - - 18,3 - -
1500 17500 152 25000 221 34500 302 43800 387 54600 482 3 68500 589
1000 17900 104 25500 150 35300 206 44800 264 55700 328 70100 402
700 18000 73 25700 106 35500 145 45000 186 56 000 231 71000 285

20 2500 20 16500 215 | 19,7 - - 20,1 - - | 20,6 - - 20,6 - - 20,3 - -
1500 17000 133 24300 194 33500 262 42500 323 51700 393 3 67200 520
1000 17400 9 24800 132 34300 179 43500 221 52800 268 68700 354
700 17500 64 25000 93 34500 126 43700 155 53000 188 69000 249

22,4 2500 23 15500 176 | 22 - - 22,2 - - | 228 - - | 228 - - 23,4 - -
1500 16000 109 23000 164 31600 224 40100 275 47500 327 63300 426
1000 16400 75 23500 112 32300 153 41 000 188 48500 222 64700 290
700 16500 53 23600 79 32500 108 41 200 132 48 700 156 65000 204

25 2500 25 14100 148 | 25 - - 24,6 - - 25 - - 25 - - 25,7 - -
1500 14500 91 21200 133 29100 186 36500 230 43800 275 58300 356
1000 14900 62 21700 A 29800 127 37300 156 44800 188 59700 243
700 15000 44 21800 64 30000 89 37500 110 45000 132 60000 171

28 2500 ° - - ° - - e - - e - - @ - - e - -

1500 - - - - - - - - - - - -

1000 - - - - - - - - - - - -

700 - - - - - - - - - - - -

n.." 2 500 min™ 2 240 min™ 2 200 min”

1) Fur die Abweichungen von My, und Py, zwischen 1 400 min™ und n, ., s. Kap. 6.

3) Nur Getriebeversion: bei Getriebemotor, bitte rickfragen.

2646-24.07 GX series

1) For My, and Py, value variations between 1 400 min™ and n, ., see ch. 6.

3) Gear reducer only; for gearmotor consult us.
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7 - NennUbersetzungen i, Nenndrehmomente M,, [N m] Nennleistungen Py, [kW]

7 - Transmission ratios i, nominal torques My, [N m] and powers Py, [kW]

Getriebegrole - Gear reducer size
400 401 450 451
iN mn i My, Pz i My, Pz i My, Pz i My, Pz
min” Nm kW Nm kW Nm kW N'm kW
63 2500 ° - - © - - © - - © - -
1500 - - - - - - - -
1000 - - - - - - - -
700 - - - - - - - -
8 2500 ° - - ® - - © - - ° - -
1500 - - - - - - - -
1000 - - - - - - - -
700 - - - - - - - -
9 2500 ° - - ® - - © - - © - -
1500 - - - - - - - -
1000 - - - - - - - -
700 - - - - - - - -
10 2500 986 - - 9,86 - - e - - @ - -
1500 78 500 250 90 600 1440 - - - -
1000 81 300 863 93 600 994 - - - -
700 83 800 623 96 300 716 - - - -
1,2 2500( 77,2 - - 11,2 - = 11,4 - - 11,4 - -
1500 78 500 100 90 600 1270 107 200 1480 124100 1710
1000 81 300 760 93 600 875 110 800 1020 126 400 1160
700 83 800 548 96 300 630 114 000 735 128 500 828
12,5 2500( 724 - - 12,4 - - 12,9 - - 12,9 - -
1500 80100 010 92 300 1170 107 200 1310 123100 1500
1000 82 900 699 95 400 804 110 800 900 127 200 1030
700 85 400 504 98 000 579 114 000 648 130 900 744
14 2500( 7471 - - 14,1 - - 14,3 - - 14,3 - -
1500 80100 891 92 300 1030 109 300 1200 124 000 1360
1000 82 900 615 95 400 707 112 900 826 127100 930
700 85 400 443 98 000 509 116100 594 129 800 665
16 2500| 76,3 - = 16,3 - - 16,2 - - 16,2 - -
1500 77900 752 89 600 865 109 300 1060 125 400 1210
1000 80 600 519 92 600 596 112900 728 129 600 836
700 83 000 374 95 200 429 116100 524 133 200 601
18 2500( 77,6 - - 17,6 - - 18,7 - - 18,7 - -
1500 79 400 707 91 200 812 103 300 869 118 500 997
1000 82100 487 94 200 559 106 600 598 122 300 686
700 84 500 351 96 800 402 109 500 430 125700 494
20 2500| 20,3 - - 20,3 - - 20,3 - - 20,3 - -
1500 79 400 613 91 200 705 111 300 861 127 700 988
1000 82100 423 94 200 485 114 900 593 131 900 680
700 84 500 305 96 800 349 118100 426 134 600 486
22,4 2500| 22,5 - - 22,5 - - 23,3 - - 23,3 - -
1500 74 800 522 86 200 602 105100 708 120 600 812
1000 77 400 360 89 200 415 108 500 487 124 400 558
700 79700 260 91 800 299 111 400 350 127 800 402
25 2500 ° - - ® - - 25,7 - - 25,7 - -
1500 - - - - 96 800 591 111 300 680
1000 - - - - 99 900 407 114 900 468
700 - - - - 102 600 293 118100 337
28 2500 ® - - ® = - © - - ° - -
1500 - - - - - - - -
1000 - - = - - - - -
700 - - - - - - - -
! 1,800 min”
1) Fur die Abweichungen von My, und Py, zwischen 1 400 min™ und n; ... s. Kap. 6. 1) For My, and Py, value variations between 1 400 min™ and n; .., see ch. 6.
~
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8 - Ausfihrungen, Abmessungen, Baufor-

8 - Designs, dimensions, mounting posi-
men und Olmengen

tions and oil quantity

Extruderlagerung N Extruder support N

140 ... 321
%)
< Y, > H—>= Ho Q > Sicht aus A
X A View from A
D - ’
(2 F
e S <&
‘ b
; d T
fi : E ‘ A
ds d; - ’i - D dyd;NMP t
v ! ' |
<G
e
|
e
1
Q, =z
320
321
Grote Ausfuhrung - Design N
dize Lager D" [E"¥| b d, d, d, | d; |e;| F? |G| H,|M®| N |P?|Q| Q t, Y,
Bearing @ 2| @ 2} o | o 2 2 2
X C
0
kN H7 = H7 +0,5 ~
140 294 17E 633 | 40 (103 (12|34 110 | M50 1,5 [110| 74 |30| M16® |1 [131|208|180,5 |240| 8| 8 43,3 | 165
160 294 17E 633 | 50118 |14 (34110 | M65 2 110 | 84|40 M16° |1 [131]208|180,5 |240 | 8| 8 53,8 | 191
180 294 20E 863 | 60133 (18[34(120| M65 2 180 | 93 (40| M16'2 |1 [150|243 | 215 275 (10| 6,5 | 64,4190
200 294 22E | 1 010 | 70133 |20({43|130| M85 2 200|113 [45| M20% |1 |[164|278 | 243 318 |10| 85| 74,9 | 212
225 294 26E | 1380 | 80158 |22(43|160| M85 2 250 [113 [45| M20™ |1 [182]|318 | 283 358 [10 10,5 | 85,4 | 224
250 294 30E | 1610 | 90158 |25(43 200 | M85 2 319 | 143 |45| M24'? |1,5 (222 | 400 | 358 450 |12 | 5,5 95,4 | 251
280 294 34E | 2020 |100 188 |28 43 |200| M90 2 319 | 143 |45| M24' |1,5 (222|400 | 358 450 112 110,5 | 106,4 | 267
320, 321| 294 40E | 2760 [110|188 |28 |72|240 | M1202 361 [173 |45| M30' 1,5 |277 | 535 | 483 595 (12| 8 116,4 | 306

Andere Werte von D E auf Anfrage zur Verfugung: bitte rickfragen.

Other DE values available on request: consult us.

1) 1)

2) Andere Flanschen auf Anfrage zur Verfugung: bitte riickfragen. 2) Other flanges available on request: consult us.

3) Nutzlange des Gewindes 2 - F. 3) Working length of thread 2 - F.

4) E-MaB schlieRt die Freidrehung mit ein: wenn die Schraubenschulter auf dem Boden der 4) E dimension includes machining relief and is often higher than the shank length; when the screw
Bohrung sein muss (Endstickdurchmesser = Schraubendurchmesser), bitte in der Be- shoulder must be on hole bottom —upon technical approval; consult us —, state itin full in the
zeichnung angeben (s. Kap. 3).

5) Fur Abmessung Hy, s. Seiten 20 ... 22.

designation (see ch. 3).
5) For H, dimension, see pag. 20 ... 22.

18 GX series 2646-24.07
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8 - Ausfuhrungen, Bauformen

) Abmessungen,
und Olmengen

8 - Designs, dimensions, mounting positions and
oil quantity

Extruderlagerung H Extruder support H

100 ... 360
Sichtaus A
A View from A
- : o
100 160
125 200
140 225
b 180 250
280
b !
dsd, P t
‘ Y
320
321
g,
400 ... 451
5)
‘7Y14><7H14><7H04>
x O
T F -
m A View from A
D D -
|
ta [ <G T
il R b
I i I — A A A
,;,
] | ‘ v l
0, o ﬁ T’\
Q.
Grofe Ausfuhrung - Design H
&% Lager D" [E""| b |d| d, d, d, | d, |e| F?2 |[G|H, M| N |[P2[Q| Q, | t |Y,
Bearing
o 2| o 2 2 | o 2 7] 5]
X C
0
kN H7 = H7 40,5 =
100 294 12E 345 30 | 78| 8|18| 95| M35 1,5 95| 59(25|M12% |5 [100|160 | 140 180 |7 |7 33,3 1128
125 294 16E 575 40 [103 (1227 {110 | M50 1,5 [110 | 69 [30|M14® |1 1201208 | 180,5 | 240 |8 |8 43,3 | 148
140 294 18E 702 50 [118 |14 |34 120 | M50 1,5 |180 | 74 [30|M16° |1 150 (243 | 215 300 [8 [6,5 53,8 | 165
160 294 20E 863 60 [133 (1834|120 | M65 2 180 | 84 (40| M16' |1 150 (243 | 215 300 [8 [6,5 64,4 | 191
180 294 22E | 1 010 70 [133 2034|130 | M65 2 200 | 93 [40|M20° |1 164|278 | 243 350 |10 (8,5 74,9 | 190
200 294 26E | 1 380 80 [158 |22 (43160 | M85 2 250 | 113 |45| M20" |1 182|318 | 283 380 [10 [5,5 85,4 | 212
225 294 30E | 1 610 90 [158 |25 (43200 | M85 2 272 | 113 |45 | M24" |1 202|350 | 308 400 (12 10,5 95,4 | 224
250 294 34E | 2020 | 100 (188 |28 |43 (200 | M85 2 319 | 143 [45| M24' |1,5 | 222|400 | 358 450 12 (10,5 | 106,4 | 251
280 294 38E | 2480 | 110 188 (28|43 (240 | M90 2 344 | 143 |45 | M30" (1,5 |242 | 435 | 383 510 12 |10,5 | 116,4 | 267
320, 321 | 294 48E | 2990 | 125 203 |32 |72 |280 | M1202 361 | 173 |45| M30" |1,5 |277 | 535 | 483 595 12 |8 132,4 | 306
360 294 52E | 3510 | 140 |203 |36 |72 (280 | M1202 361 [173 |45 | M30" (1,5 [277 | 535 | 483 595 |12 |8 148,4 | 325
400, 401 | 294 56E | 4310 | 135 | 393 |36 |72 |320 - 563|295 | — | M36' |2 |335|680 | 620 750 |16 (11,5 | 143,4 | 352
450, 451 | 294 64E | 4950 | 145 | 393 |36 |72 | 360 - 563|315 | — | M36' |2 [335]|680 | 620 750 [16 (11,5 | 153,4 | 352
S. Anmerkungen auf der vorherigen Seite. See notes on previous page.
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8 - Ausfuhrungen, Abmessungen, Bauformen 8 -Designs, dimensions, mounting positions and

und Olmengen oil quantity
R 21100, 125
Ausfiihrung (Drehsinn) EH2Z Ausfiithrung (Drehsinn) EH4U
Design (direction of rotation) EH2Z Design (direction of rotation) EH4U

<_
N
-
.
5%@1
e
ﬁw
=
R
e T — e T—»

[ ) ‘
X PASAS )
R k; B L
L K‘ L K
T— T — >

1 w'\ <t |—» v
, d dy= Q, , d ] A T
e il lf e ] G
T =T £ WY - = T em X H,
S SRS T e T
| Ll || ﬁ | ISR
l E | iy l o | | ! V'Y
T | T
<W] G l T
1y >yt Q,
UT.C 1447 qi 4’ 4
sopor” H s’ H
GroRe a AlB|c d e d e|d, |G| H H, H, h K|L|[Q |T|U w, 2 Y | Masse[kg]
Size 1% @ % h11 Wi | @ - - Mass [kg]
..2Z | ...4U <125 =16 1) 1) ..2Z|..4U|..2Z|...4U .2Z | ...4U

100 180 |284,7 (172 |131 | 87 (28 |60 |24 |50 |59 | 5 |[125| 8451845 | 80|16 |20 |3,5 [228 [165 | 90 {195 385 [490 (133 | 61 | 70
125 225 358 | 212 162 (107 [32 |80 |32 |80 |69 | 1 |150 [103,5(223,5 |100 (18 |23 |4 |274 |201 [ 105 | 238 |475 [608 |152 (112 [128

1) Bearbeitung auf Anfrage. 1) Machining on request.

Bauformen und Olmengen [I] Mounting positions and oil quantities [I]
Grofke B3, B8 B6 B7
Size

.2Z | .4V | ..2Z | .4U | .2Z | ..4U

100 3 51 8 9,9 6 8,3
125 6,1 9 10,4 17 8,5 14

UTC %35
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8 - Ausfuhrungen,
und Olmengen

Ausfiithrung (Drehsinn)
Design (direction of rotation)

Abmessungen,

Bauformen

EN2Z, EH2Z
EN2Z, EH2Z

8 - Designs, dimensions, mounting positions and
oil quantity

R 21 140 ... 360

Ausfiihrung (Drehsinn)
Design (direction of rotation)

EN4U, EH4U
EN4U, EH4U

20
(e— —>
f @
o H
ENYa
o WA
O H
@J e Y
KJK L A= A/2 =
L7A14>
ﬁwﬁ
d >d;te d = > | |
! 2 ! —
T —
e e [ il T e e = 1 [ G T
i T ) T Teg 1"
uila - muila -
T FC Tk ’9) o} H@ KQ‘ M HWY T FC H Y ’QJ,WQ HO KQ‘ [ Iflq
R R AP . O IHR A e Iy
al & s (CJ H l Lﬁ e @ fCJ H
g gl Tei v rle J [ Ted y'Y
I | H, i
NN
W -1 1 Q,
UTC %48 <+ ‘ —p d3
L L L L
st N | sipoort” H soport - N } suport. H
| |
Grofe a Al A A,|B|lc|d|e|d |G|H|H H, h|K|L|Q|U W, w, Y Masse [kg]
Size @ ) h1 M| @ ~ Mass [kg]
w2Z |..4U 2Z | ..4U EN... | EH... EN2Z[EH2Z|EN4UEH4U| ..2Z | ..4U EN2Z | EH2Z | EN4U | EH4U
140 | 240|373 |212| 427| 560|127(162(107(32| 80| 741 [150{103,5 |234,5(253,5(125 (18 |23| 4 (201 |104 (102|237 | 235 | 515| 648|170 | 147| 154| 163| 170
160  |285|450 |252| 507| 672| - |201(132|42|110| 84[1 [180[128,5(259,5|278,5|150 |22 |28 4 |249| 149|147 | 314 | 312 | 615 780|196 | 219| 220| 247| 257
180 305|470 |252| 527| 692|170|201(132|42|110| 931 {180 (1285 |278,5|292,5(150 22|28 5 (249137 [130|302 | 295 | 635| 800|196 | 258| 272| 286 300
200  [360|556 |320| 635| 831 - [250|162|55(|110(113 1 [225[158 [322 [340 [180|27 |34|5 [307|184 (180|380 |376 | 765| 961|218 | 406| 420| 454| 468
225 385|581 [320| 660| 856(223(250|162(55[110 (113 1 |225[158 (340 (360 [180(27 |34 |5 |307|180 185|376 |381 | 790| 986|231 | 471| 487| 520| 536
250 [450 690 |396| 791[1031| - [310|200|70(140(143 11,5 |280[195 |417 |417 |225(33|42| 5 (380|196 |196 | 436 |436 | 955[1195(258| 777| 798| 859| 880
280 [480 720 |396| 8211061 277(310(200|70(140(143 11,5 (280195 |417 |437 |225(33|42| 5 [380|235|232 | 475 |472 | 985|1 225|274 | 849| 875| 934| 960
320,321(570 870 |510 |1 005|1305| - (386(245|90 |170{173 11,5 |355[241 [518 |518 {280(39 (52| 6 470 (272|272 |572 | 572 |1 205|1 505 | 313 |1 611 |1 6421 751 |1 782
360 610 | 910 510 1045 |1 345(358 (386|245 |90 [170 [173 11,5 (355 [241 | - [518 [280[39(52| 6 [470| - |302| - |602 |1245[1 545|331 | - [1790| - |1935
Bauformen und Olmengen [I] Mounting positions and oil quantities [I]
Gr_orse B3, B8 B6 B7
B3 B6 B7 B8 Size
.2z .4U .2z .4U .22 | ..4U
140 6,8 9,4 12 18 10 16
160 1 16 20 31 17 28
180 12 17 21 32 18 29
200 21 29 37 56 32 51
225 22 30 40 58 34 53
250 40 53 70 102 60 94
280 43 55 76 106 65 98
320, 321 74 97 132 185 113 17
uT c 36 360 80 101 143 193 120 177
2646-24.07 GX series QDOSSl 21



8 - Ausfuhrungen, Abmessungen, Bauformen 8 -Designs, dimensions, mounting positions and
und Olmengen oil quantity

R 21 400 ... 451

Ausfiihrung (Drehsinn)
Design (direction of rotation)

uTC 1450

1HE, miay BN, ik in BN, R, B,
Baad Y BhEY Y Y8 ok ﬂ@%@%

5
[ Tet
[To0
r
5
[ el
[ T30

EH1Z EH1C EH1U

m
I
—
(7]

[ R i A e
<—— T — <>

()

UTC %49

Lagerung
support H

eoote |a| A|A[A|[B|c|d|e|d|[e|d |[G|H|H|HIK[LIL|M[TlUu|[w]|WwW]|W]|Y |vassemxg
Size 1%} h11 %) Mass [kg]

)
BN
!

=115 =125
400, 401 | 700 | 505 | 625 | 90 | 500 |330 [ 110 ‘210 90 |170 | 295 | 2 [450 |296 | 631 |48 |52 (116 | 750 1 260 {580 | 273 [1525 [1567 | 352 | 3120

<125 | =14
450, 451 | 750 | 505 | 675 | 90 | 500 |330 | 110 ‘210 90 ‘170 315 | 2 |450 {296 | 631 [48 |52 |116 | 750 {1 310 |580 | 323 |1575 |1567 | 352 3290

~ 1 - mgm - mgw 1
Bauformen und Olmengen" [I] Mounting positions and oil quantities’ [I]
Grole B3 | B6,B7 |Lagerung
Size Support
400,401 | 125 224 20
450, 451 | 132 236 16
5
1) Die angegebenen Olmenge_n sind maximal; die tatsachlichen Olmengen sind durch die Position 1) Oil quantities indicated represent the maximum; the actual amount will be determined by the oil
des Niveaus bezlglich der Ubersetzung und der Antriebsdrehzahl bestimmt. level depending on transmission ratio and input speed.
2) Die B3-Bauform ist durch die Position des Kopfes der vom Pfeil angegebenen Schrauben ge- 2) Mounting position B3 may be identified from the position of the screw-heads, as arrowed.
geben.

22 :( Rossi GX series  2646-24.07



9 - Radialbelastungen” F, [N] auf dem
schnelllaufenden Wellenende

Wenn die Verbindung zwischen Motor und Getriebe durch einen Antrieb
erfolgt, welcher Radialbelastungen auf dem Wellenende bewirkt, muss es
nachgepruft werden, dass diese Belastungen die in der Tabelle angegebe-
nen Werte nicht Uberschreiten.

Bei den ublichen Antriebsfallen ist die Radialbelastung F., nach folgenden
Formeln berechnet:

_ 28650- P,
Fr T dn, [N] fur Zahnriementrieb
_ 47750-P
Fa= T* (N] fur Keilriementrieb
1

wobei: P, [kW] die an der Getriebeantriebswelle erforderte Leistung, n, [min-
1] die Drehzahl, d [m] der Teilkreisdurchmesser ist

Die in der Tabelle angegebenen Radialbelastungen gelten fir Belastungen,
die in der Mittellinie des schnelllaufenden Wellenendes auf einem Abstand
von 0,5 - e (e =Lange des Wellenendes) vom Wellenabsatz angreifen. Liegt
der Angriffspunktbei 0,315 - e, die Tabellenwerte mit 1,25 multiplizieren; liegt
der Angriffspunktbei 0,8 - e, die Tabellenwerte mit 0,8 multiplizieren.

Es ist empfohlen, dass die Scheibe immer am Anschlag montiert ist
und dass sie vom Wellenende Uberhangt.

9 - Radial loads” F, [N] on high speed shaft
end

Radial loads generated on the shaft end by a drive connecting gear re-
ducer and motor must be less than or equal to those given in the relevant
table.

The radial load F,, given by the following formula refers to most common
drives:

Fo= —28650°P N1 for timing belt drive
da-n,

F.= 47;5# Nl for Vbelt drive
T

where: P, [kW]is power required at the input side of the gear reducer, n,
[min"Tis the speed, d [m]is the pitch diameter.

Radial loads given in the table are valid for overhung loads on centre line
of high speed shaft end, i.e. operating at a distance of 0,5 - e (e = shaft
end length) from the shoulder. If they operate at 0,315 - e multiply by 1,25;
if they operate at 0,8 - e multiply by 0,8.

Itis always advisable to mount the pulley against the shaft shoul-
der and in any case to avoid that the pulley exceeds the shaft end.

mri?ﬂ GetriebegroRe - Gear reducer size
100 125, 140 160, 180 200, 225 250, 280 320 ... 360 400 ... 451
2 500 1120 1800 2800 4500 - - -
2 240 1180 1900 3000 4750 7500 - -
1 800 1250 2000 3150 5000 8 000 12 500 -
1500 1280 2060 3250 5150 8 250 12800 20 600
1250 1360 2180 3450 5450 8 750 13 600 21 800
1000 1450 2300 3650 5800 9250 14 500 23 000
700 1700 2650 4250 6700 10 600 17 000 26 500
560 1800 2800 4500 7100 11 200 18 000 28 000
450 1900 3000 4750 7500 11 800 19 000 30000
355 2120 3350 5300 8500 13200 21 200 33500

1) AuBer der Radialbelastung kann gleichzeitig eine Axialbelastung vorliegen, die das 0,2-fache
der Tabellenwerte erreichen kann. Bei héheren Werten biutte rickfragen.

WICHTIG: Die auf den Drehsinn, die Lastwinkellage, usw. bezogenen
Radialbelastungen F,, kénnen die Tabellenwerte um ein Mehrfaches

iy

Ubersteigen. Fur weitere Informationen, bitte riickfragen.

2646-24.07 GX series

1) An axial load of up to 0,2 times the value in the table is permissible, simultaneously with the
radial load. If exceeded consult us.

IMPORTANT: tabulated values for radial load F, can increase consider-
ably in certain instances (direction of rotation, angular position of load,
etc.). Consult usifneed be.
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10 - Bau- und Betriebsdetails

Wirkungsgrad 1
Bei Getrieben mit 2 Zahnradpaaren E...2... n=0,96; mit 2 Zahnradpaaren

E..1... n=0,97; mit 2 Zahnradpaaren mit Zwischenrad E...4... n=0,95;
bei M, <<M,, nnimmtauch viel ab: bitte rickfragen.

Entgegengesetzte Abtriebsseite der Extruderlagerung

10 - Structural and operational details

Efficiency 1

For gear reducers with 2 gear pairs E...2... m = 0,96; with 2 gear
pairs E...1... m = 0,97, with 2 gear pairs and 1 idle gear E...4... 0,95;
for M, <<M, m could considerably decrease: consult us.

Output side opposite to extruder support

45°

n
S
U
b
5

45°

22°30

22°30° 22°30°

45°

a

100 125 140, 200 160,080, 225. 250, 320, 321

Die Abtriebsseite der Getriebegroen 100 ... Grand. = E M N P o o The gear reducer output face sizes 100
360 (bei GroBen 100 und 125, nur langes Mo- Size ! 1 ... 360 (for sizes 100 and 125, long model
dell), ist mit einer bearbeiteten Flache, Zentrie- & 2 & only) has a machined surface with tapped
rung und Gewindebohrungen ausgerustet Y i hé holes.

Die entsprechenden Durchgangsbohrungen | 100 M12 | - | 165 | 130 | 200 - - The clearance holes must be 8 for size 125
missen 8 auch fur die GréBe 125 und alle gleich [ 125 M14 | - 215 | 180 | 250 - - as well and all of equal diameter for sizes
fur die GréRen 140, 200 und 250 sein (@ jeweils | 140 M14 | M12 | 265 | 230 | 300 - - 1.40, 200 and 250 (& 15, 21 and 25, respec-
15,21 und 25). 160 Mi6 | - | 265 [230 |300 | - | - | v

1) Nutzlange des Gewindes 2- F. 180 M16 _ 300 250 350 _ _ 1) Working length of thread 2 - F.

Bei den Getrieben der normalen Serie kann die 200 M20 | M16 | 350 | 300 | 400 - N In standard gear reducer models the per-
etwaige Scheibe (am Anschlag montiert, wie | 225 M20 | - | 400 | 350 | 450 | - - spective pulley, if mounted against shaft
immer empfohlen) folgenden maximalen Durch- | 250 M24 | M20 | 500 | 450 | 550 [23°30'| 44° shoulder (always advisable), can have a
messer -bei dem Abstand von H1 +Q; +3 (Kap. | 280 M24 | - | 500 | 450 | 850 | - - maximum diameter - at the distance H1 +
8) - gleich 315 haben (Gr. 140), 400 (Gr. 180), |320 .., 321| M30 | M30 | 600 | 550 | 660 | 30° [37°30'| Q, + 3 (ch. 8) - of 315 (size 140), 400 (size
500 (Gr. 225), 630 (Gr. 280), 800 (Gr. 360). 360 vM30 | - | 600 | 550 | 660 | - - 180), 500 (size 225), 630 (size 280), 800

Die Anwendung von Scheiben gréBeren Durch-
messers ist akzeptiert, nur wenn sie vom Welle-

(size 360).
The use of pulleys with larger diameter is al-

nende nicht dberhangen und wenn die max Radialbelastungen respektiert wer-

lowed on condition that they don't overhang from the shaft end and provided

den (s. Kap. 9); bei Bedarf, bitte rickfragen. that the maximum radial load values are observed (see ch. 9); consult us if
need be.

Extruder-Schraubenendstiick (Maschinenzapfen)
Der Durchmesser des gegen das Getriebe anschlagenden Extruder-

Schraubenendsticks muss mindestens 1,25 - D betragen.

Extruder screw spigot (machine shaft)

For the shoulder diameter of the screw shank abutting with the gear redu-
ceritis advisable to adopt a value not lower than 1,25 - D.

Getriebeantriebsseite
Wellenende - Shaft end

Gear reducer input face

ki Wellenende Passfeder Passfedernut
e = l = b Shaft end Parallel key Keyway
i ¢ D E|ld|b h 1 [b | t |t
/ foa § @ @

If D 24 6 50 (M8 8 7 45 8 4 21,7
/ g2 28 6 60 (M8 8 7 45 8 4 31,2
r s 32 k6 80 [M10 | 10 8 70| 10 5 35,3
42 k6 | 110 [M12 | 12 8 Q0| 12 5 45,3
55 m6 | 110 [M12 | 16 10 90| 16 6 59,3
70 m6 | 140 [M16 | 20 12 125 20 75 | 74,9
90 m6 | 170 [M20 | 25 14 140 | 25 9 95,4
110 m6 | 210 |M24 | 28 16 180 | 28 10 116,4

Die Getriebeantriebsseite Groften 100 ... 360 weist eine bearbeitete Fla-
che und Gewindebohrungen zur eventuellen Befestigung einer Motorla-
terne oder anderes auf.

The gear reducer input face size 100 ... 360 has a machined surface with
tapped holes for fiting motor mounting etc.

n2 8 He Grofe A | A | A | B E 1@'
né4 M8—x — n4 Mz . [140 138 | 81 | 113 | 162 [M12 | 25
n2 8 He {lT n2 M8 ¥ 460,180 | 165 | 96 | 135 | 201 |m16 | 32
E <$ {125 4+0 {166 2% 5 |200, 225 207 | 115 | 162 | 250 | M20 | 40
: Cmrdl + I 250, 280 258 | 143 | 203 | 310 | M24 | 48
¢ 320...360 | 327 | 180 | 252 | 386 | M30 | 60
—
108> g 2
) o O 1) Nutzlange des Gewindes 2 F. 1) Working length of thread 2-F
129—~ = = Bgi B?darfbei der Zentrierung, If spigotis required, consult us..
100 140 ... 360 bitte ruckfragen.
24 :( Rossi GX series  2646-24.07



10 - Bau- und Betriebsdetails

Getriebemotorantriebsseite

Die Getriebemotorantriebsseite verfugt uber einen Mo-
torflansch (s. Tabelle fur die maximalen zulassigen Bie-
gemomentswerte M,.,), Bolzen fur Normmotor und Uber
eine schnelllaufende Hohlwelle mit Langsnuten und

Stellring, bei d = 38.

Die Verkeilungslésung durch Passfeder und Stell-
ring versichert die maximale Verbindungsstabilitat, einen
einfachen Einbau- und Ausbau (ohne Bertuhrungsanros-

tung), optimale Fluchtung und Kompaktheit.

Wichtig: immer Uberprifen dass
Mb = ’Wbmax

wobei:
M, =G - (X+HF) /100 [N m]
G [daN] Motorgewicht

X[mm] Distanz des Motorschwerpunkts von der Flanschflache

HF [mm]in der Tabelle angegeben

Zu berucksitigen ist, dass sich der maximale Biegemomentswert auf

die einzige Resistenz des Motorflansches
bezieht. Uberwiegend lange und enge
Motoren, auch wenn mit kleineren Biege-
momenten als die vorgeschriebenen Mo-
mente, kbnnen anormale Vibrationen wah-
rend des Betriebs verursachen.

In diesen Fallen ist es notwendig, eine
angemessene Hilfslagerung des Motors
vorzusehen (s. spezifische Dokumentation
bez. Motors).

10 - Structural and operational details

&

) 4

Schnelllaufende Hohlwelle mit Passfeder,
Stellring
Langsnuten.
Hollow high speed shaft with keyway, hub
clamp (dynamically balanced) and axial

cuts.

(dynamisch ausgewuchtet)

==

i

UTC 1438

where:
M, =G - (X+HF) /100 [N m]
G [daN] motor weight
X[mm] distance between motor centre of gravity and flange surface
HF [mm] given in the table

und

Gearmotor input face

The gearmotor input face has a motor mounting flange
(see table for maximum allowable bending moment va-
lues M,,,..,) including bolts for standardized motor and a
hollow high speed shaftprovided, for d = 38, with axial
cuts and hub clamp.

The keying system with key and hub clamp ensures
a high connection stability, easier installing and remo-
val (absence of fretting corrosion), best alignment and
compactness.

Important always verify that
IWD < Mbmax

keeping in mind that the maximum bending

Gsrioz'ée [%’m] moment value is relevant to the strength
of the motor mounting flange. Excessive
100 400 long and slim motors, even if the bending
125 670 moment results lower than the maximum
140 950 permissible value, may cause abnormal
160, 180 1320 vibrations during running.
200, 225 2650 In these cases, itis advisable to adopt an
250, 280 5300 adequate auxiliary motor mounting sy-
320 ... 360 | 10 600 stem (see motor specific literature).
Bohrung Stellring Passfeder Passfedernut
Hole Hub clamb Parallel key Keyway
Schraub
d e |ooom| M | bx h x| b |t]t
%] 2) Nm 01
24 53 - - 8 7 0| 8 |4 |73
28 63 - - 8 7 50 | 8 |4 [313
38 83 | M8 2% |10 gy 70| 10 |5 [40,2°
42 | 13 | m12 | 143 |12 8 0 | 12 |5 [453
48 | 113 | m12 | 143 | 14 9 90 | 14 |55 [51,8
55 | 113 | mM12 | 143 |16 10 % | 16 |6 [59,3
60 | 143 | m12 | 143 |18 1 125 | 18 |7 |644
65 | 143 | M12 | 143 |18 11 125 | 18 |7 ,
75 | 143 | mM12 | 143 |20 120 125| 20 | 75 |79.9"
80 | 173 | m14 | 135 | 22 14 125| 22 |9 |854
*Empfohlene Lange.
1) Toleranz: G6 bei d =< 28, F6 beid = 38.
o 2) UNI 5931-84 Klasse 8.8 (12.9 bei M12).
2 3) Spanndrehmoment.
Lan i 5 4)10770 bei Groken 100, 125 und 140.
ange . 5) 2011125 bei GroRen 200 und 225.
Length "l 6) Nicht standardisierte Werte.
7)Bei Gr. 200 und 225 MaR t, =78,8 (nicht

standardisiert)

*Recommended length.

1) Tolerance: G6 for d < 28, F6 for d = 38.

2) UNI 5931-84 class 8.8 (12.9 for M12).

3) Tightening torque.

4)10770 for sizes. 100, 125 and 140.

5) 2011125 for sizes. 200 and 225.

6) Value not to standard.

7) For sizes 200 and 225 dimension t,=78,8
(value not standard).

Bohr. Flansch GetriebegréBe - Gear reducer size

Hole  Flange 100 125 140 160, 180 200, 225 250, 2807 320 ... 360”

d’ P, M| N |Q|F|F |R|S|HF|F |F, |R|S|HF|F |F, |[R|S|HF|F |F, |R|S|HF|F |F, |R|S|HF|F |F, | R|S|HF|F |F, | R|S|HF

%] o |o|onr | @ | o | @ | o | @ %] | @

24 200 [165] 130 | 4 |15 M10 | - [14 ] 45

28 250 (215|180 | 5 |14 | 14 | - [14 |45 |14 [m12| - |16 55

38 250 |25 180 | 5 [ 14| 14 |15]|16]|65 ] 14 [M12[15 16| 55 | 12 |M12 |14 |16 55
300 [265| 230 | 5 |14 | 14 |15]16| 65| 14 | 14 [185[16 |60,5 | M12 | M12 [15 |16 | 55

42 350 |300| 250 | 6 18| 18 |20 |18 75 |Mt6 | 18 |20 |18 | 75 | M16 | M16 [20 [18 | 75 [ M14 [m14 | 10 |18 67

48 350 [300| 250 |6 18| 18 |20 |18 75 [M16| 18 |20 (18| 75 | M16 [M16 |20 [18 | 75 | M14 | M14 |10 [18 | 67

55 400 [350| 300 |6 Mi6 | 18 | 8 |18 65 |M16|Mi6 | 8 |18 67 | M16|Mi6 | 65 |18 65

60 400 [350| 300 | 6 M16 | M16 (345[20 | 97 [ M16 [M16 | 32 20| 95
450 [400| 350 | 6 18 [ 18 |35(20| 95| 18 | 18 [355[20| 97 [ 18 | 18 {345 |20 | 95

65 400 [350| 300 | 6 M16 | M16 | 22 {20 | 97 | M16 [ M16 | 225 [20 [ 95 | m16 [m16 | 17 [20] 85
450 [400| 350 | 6 18 | 18 [26|20| 97 | 18 | 18 [235|20| 95 | M16 | M16 | 17 |20 85
550 [500| 450 | 6 18| 18 |22 (22|97 | 18 | 18 [235|22| 95

75 450 [400| 350 |6 18 [ 18 [26|20| 97 | 18 | 18 [235|20| 95 | M16 | M16 | 17 |20 85
550 [500| 450 | 6 18| 18 |22 (22|97 | 18 | 18 [235[22]| 95| 18 | 18 |235|22| 95

80 660 [600| 550 | 7 2 |2 |21 |25]|115] 22 [ 22 | 28 |25]115

Anmerkung: o= 90 bei P, <400; o= 45 bei P, =450.
1) Toleranz: G6 bei d < 28, F6 bei d = 38.
2) Fur EN4U und EH4U, bitte ruckfragen.

2646-24.07 GX series

Note: =90 for P, <400; a =45 for P, =450.
1) Tolerance: G6 for d < 28, F6 for d = 38.
2) For EN4U and EH4U, consultus.
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10 - Bau- und Betriebsdetails

Sitz der Mutter
nut seating

Abmessungen der Befestigungs-
schrauben der GetriebefiiBe

N
i.\!slwﬂa

nnaviln iy,

Ut C U

Sitz der Schraube oder Mutter
bolt or nut seating

Raumbedarf des Schutzdeckels (GroRen 125, 140)

Bei Getrieben und Getriebemotoren Groflen 125 und 140 steht

10 - Structural and operational details

Schraube Fixing bolt dimensions for
¢ Bold
Crofie i e | gear reducer feet
(I max)
100 M14 50
125,140 [M16 55
160,180 [M20 70
200,225 |M24 90
250,280 |M30 110
320...360 [M36 130
400 ... 451 [M36 200

Cap overall dimension (sizes 125, 140)

In the gear reducers and gearmotors sizes 125 and 140 the cap

der Schutzdeckel (&72) auf der entgegengesetzten Seite der
schnelllaufenden Welle wegen der Vorbereitung fur die Ric-
klaufsperre um 4 mm gegenuber der Abomessung H1 vor.

-

(972), opposite side to the high speed shaft, projects 4 mm over
the dimension H1, owing to the backstop device prearrangement.

Schraubenposition und -abmessung

Die Zeichnung zeigt den Typ und die Position der Schrauben fur Stan-
dardgetriebe. Fur Sonderausfihrungen, bitte ruckfragen.
Bei GroRen 400 ... 451, bitte rickfragen.

Plug position and dimension

The scheme show plug types and positions for standard gear rreducers.
For non-standard design, consult us.
For sizes. 400 ... 451, consultus.

B3 B6 B7 B8
EH2...
100, 125
Nur Groflte 100
Only size 100
2
v Einfull - Filler
B @ Olstand - Level
B Ablass -Drain
@ Sichtbar - View side
@ Unsichtbar - Opposite side
S
140 ... 360 Far MR
E..4...
Gewindebohrungen GroRe - Size
Threaded holes 100 125 140 160 ... 225 250 ... 280 320 ... 360
sosmene 112" G 112" G 12" G 34" G 3/4" G 1"G
E derl 1 1 1 1
Exradr oo M161,5 M161,5 112" G 1/2'G 3/4" G 3/4" G
26 :( Rossi GX series  2646-24.07



11 - Aufstellung und Wartung

Allgemeines

Achten, dass die Unterkonstruktion, auf welcher das Getriebe oder der Getrie-
bemotor montiert und befestigt wird, eben, nivelliert und ausreichend dimen-
sioniertist, um Befestigungsfestigkeit und Vibrationsfreiheit zu gewahrleisten,
unter Betrachtung der Ubersetzten Krafte der Massen, des Drehmoments,
der Radial- und Axialbelastungen. Getriebe und Getriebemotoren bendétigen
ausreichende Luft fur die Kuhlung des Getriebes und des Motors (dies gilt
besonders fur die Lufterseite des Motors).

Darauf achten, dass das Getriebe nicht in der Nahe von Heizquellen mit Ein-
wirkung auf Kuhl- und Getriebelufttemperatur (fir Ausstrahlung) aufgestellt
wird, gentigend Luft zu und abstrémen kann, Uberhaupt Einsatze ohne gere-
gelte Warmeabgabe vermieden werden.

Bei Aufstellung im Freien oder in stark belastender Umgebung mussen Ge-
triebe und Getriebemotor mit Rostschutzlack lackiert werden, bei Bedarf mit
wasserabstoendem Fett Uberziehen (besonders wichtig bei rotierenden
Dichtringsitzen und langsamlaufender Hohlwelle/Maschinenzapfen).

Bei Umgebungstemperatur Uber 40° C bzw unter 0°C, bitte rickfragen.

Vor dem elektrischen Anschluss des Getriebemotors muss man sich verge-
wissern, dass die Spannung des Motors mit der Netzspannung Ubereinstimmt.
Wenn die Drehrichtung nicht wie gewlinscht ist, zwei Phasen des Versor-
gungsnetzes umkehren.

Die etwaigen Temperaturfiihler an die Sicherheitsstromkreise an-
schliessen.

Die durch die Schaltrelais verursachten Spannungsspitzen durch den Einsatz
von Varistoren begrenzen.

Achtung! Die Lebensdauer der Lager und der einwandfreie Betrieb
der Wellen und Kupplungen hédngen auch von der Fluchtungs-
genauigkeit der Wellen ab. Das Getriebe einwandfrei mit dem Motor und
dem Extruder ausfluchten und méglichst immer elastische Kupplungen zwi-
schenschalten.

Wenn ein unvorgesehener Schmiermittelverlust schwere Beschadigungen
verursachen kann, die Haufigkeit der Kontrollmanahmen erhéhen bzw
entsprechende Uberwachungsgerate einbauen (z.B.: Olstandfernanzeige,
Schmiermittel fur die Lebensmittelindustrie, usw.).

In verunreinigten Arbeitsbereichen muss die Schmiermittelverschmutzung
durch die Dichtringe oder etwas anderes auf wirksame Weise vorgebeugt
werden.

Die Inbetriebnahme des Getriebes oder des Getriebemotors darf nur bei Ein-
satz auf eine Maschine erfolgen, die der EG-Richtlinie 2006/42 entspricht.

Einbau von Maschinenelementen auf die Wellenenden

Fur die Bohrung der auf das Wellenende aufgezogenen Elementen wird
die Toleranz H7 empfohlen; fur das Wellenende mitD = 55 mm, bei einer
gleichmaRigen und leichten Last, kann die Toleranz G7 sein. Andere Da-
ten laut der Tabelle «Getriebeantriebsseite» (Kap. 10). Vor der Montage
die Passflachen sorgfaltig reinigen und schmieren, um Fresserscheinun-
gen und Berthrungsanrostung zu vermeiden.

Sowohl Montage als Demontage werden mit Hilfe von Zugbolzen und
Abziehern vorgenommen, indem man sich der Gewindebohrung am
Wellenkopfende bedient; bei Passungen H7/m6 ist eine Warmmontage
zu empfehlen, wobei das aufzuziehende Element auf 80 + 100 °C erhitzt
wird.

Einbau oder Austausch des Motors

Fur den Einbau des Motors, wie folgt vorgehen:

—Darauf achten, dass die Motoren mit Prazisionspassungen ausgefuhrt
sind IEC 60072-1 (UNEL 13501-69, DIN 42955) und das antriebsseitige
Lager zumindest gleich dasjenige auf Tabelle ist;

11 - Installation and maintenance

General

Be sure that the structure on which gear reducer or gearmotor is fitted is
plane, levelled and sufficiently dimensioned in order to assure fitting sta-
bility and vibration absence, keeping in mind all transmitted forces due to
the masses, to the torque, to the radial and axial loads. Position the gear
reducer or gearmotor so as to allow a free passage of air for cooling both
gear reducer and motor (especially at motor fan side).

Avoid heat sources near the gear reducer that might affect the tempera-
ture of cooling-air and of gear reducer for radiation, insufficient air recycle
or any other factor hindering the steady dissipation of heat.

For installation in a hostile environment protect the gear reducer or gear-
motor with anticorrosion paint. Added protection may be afforded by
water-repellent grease (especially around the rotary seating of seal rings
and the accessible zones of shaft end).

For ambient temperatures higher than 40 °C or lower than 0 °C, consult
us.

Before wiring-up the gearmotor, make sure that motor voltage corre-
sponds to input voltage.

If the direction of rotation is not as desired, invert two phases at the ter-
minals.

Connect thermal probes, if any, to auxiliary safety circuits.

Use varistors to limit voltage peaks due to contactors.

Warning! Bearing life, good shaft and coupling running depend
on alignment precision between the shafts. Carefully align the gear
reducer with the motor and the extruder, interposing flexible couplings
whenever possible.

Whenever a leakage of lubricant could cause heavy damages, increase
the frequency of inspections and/or envisage appropriate control devices
(e.g.: remote oil level gauge, lubricant for food industry, etc.).

In polluting surroundings, take suitable precautions againstlubricant con-
tamination through seal rings or other.

Gear reducer or gearmotor should not be put into service be-
fore it has been incorporated on a machine which is conform to
2006/42[EC directive.

Fitting of components to shaft ends

Itis recommended that the bore of parts keyed to shaft ends is machined
to H7 tolerance; G7 is permissible for high speed shaft ends D = 55
mm, provided thatload is uniform and light. Other details are given in the
«Gear motor input face» table (ch. 10). Before mounting, clean mating
surfaces thoroughly and lubricate against seizure and fretting corrosion.
Installing and removal operations should be carried out with pullers and
jacking screws using the tapped hole at the shaft butt-end; for H7/m6
fitsitis advisable that the part to be keyed is preheated to a temperature
of 80 +100 °C.

Motor mounting or replacement

For motor mounting proceed as follows:

—ensure that motor mating surfaces are machined under accuracy rating
IEC 60072-1 (UNEL 13501-69; DIN 42955) and motor be-

—die Passflachen sorgfaltig reinigen; o der An-

—die Passfeder Uberprufen und bei Bedarf derart abfla- triebshohlwelle
chen (s. Tabelle auf Kap. 10), sodass zwischen ihrer ooyt holiow shaft
Oberseite und dem Boden der Passfedernut der Boh- diameter
rung ein Spiel von 0,1 +0,2 mm verbleibt, wenn die Wel- @D
lennut ohne Absatzist, die Passfeder verstiften; 24

—sich vergewissern, dass die Passtoleranz (Schiebesitz) 28
Bohrung/ Wellenende G7/ij6 bei D < 28 mm, F7/k6 bei D 38
= 38 mm betragt; 42

—die Passflachen schmieren, um BerUhrungsanrostung 48
zu vermeiden. Wenn der Stellring notwendig ist (D = 38 55
mm) wie folgt vorgehen:

—den Stellring positionieren, so dass der Kopf der Fest- gg
stellschraube mit einer der zwei Bohrungen auf Getrie- 75
beflansch gefluchtet ist (einige Flanschen haben eine
einzige Bohrung), nachdem die Verschliisse entnommen 80

aring on drive end is atleast equivalent to the one stated
Min antriebsseitiges [ in the table;
Lager _ - clean surfaces to be fitted, thoroughly;
indrive endbearingl - _ check, and if necessary (see table at ch. 10), lower the
parallel key so as to leave a clearance of 0,1 +0,2 mm
6205 betweenits tip and the bottom of the keyway of the hole;
6206 when shaft keyway is without end, lock the key with a
6308 pin; ,
6310 —check that the fit-tolerance of (push-fit) holeshaft end is
G7/i6 forD <28 mm, F7/k6 for D = 38 mm;
6310 . . . )
6312 —lubricate sgrfaces to belﬁtted against frettmgl corrosion.
Moreover, if hub clamp is provided (D = 38) itis neces-
6313 sary to:
16\31333217 —rotate the hub clamp so that the tightening screw head
is aligned with one of the two input holes present on
NuU2217 gear reducer flange (some flange have one hole only),

worden sind. Wahrend dieser Operation die Axialpositi-
on des Stellrings nicht &ndern (zu diesem Ziel, wenn
maoglich, den SchlUssel in der Feststellschraube des Stellrings einfuh-
ren), da diese Position optimal ist, um den maximalen Spanneffekt zu
erreichen; auf jeden Fall ist der Bezug zur Axialposition des Stellrings
am Kap. 10 angegeben (R-Abmessung);

—den Motor bis zur Schulter montieren;

—eine leichte manuelle Spannung der Stellringsschraube ausfuhren;

—die Motorbefestigungsschrauben oder -bolzen zu dem Getriebeflansch

2646-24.07 GX series

removing first the relevant plugs; when carrying out this
operation do not modify the axial position of hub clamp
(for this purpose it is advised to keep the tightening
key inserted into the hub clamp screw), as this is the
best solution in order to reach the maximum tightening
effect; please refer to the axial position of hub clamp
stated on ch. 10 (R dimension), if need be.

—mount the motor against the shoulder;

—apply a slight tightening torque to the hub clamp screw;

‘:( Rossi 27



11 - Aufstellung und Wartung

mit einem Drehmomentschlissel spannen;

—die Stellringsschraube mit einem Drehmomentschltssel bis zum Er-
reichen des auf der Tabelle am Kap. 10 angegebenen Werts spannen
(auch wahrend dieser Operation achten, dass die Axialposition des
Stellrings nicht geandert wird);

—die Verschlusse der Getriebeflanschbohrungen wieder einschrauben.

Vor einer etwaigen Motordemontage kontrollieren, dass die Stellrings-

schraube geldst worden ist.

Schmierung

Die Zahnradpaaren und Lager der Extruderlagerung sind o¢lbadge-
schmiert; die Ubrigen Lager sind 6lbad- und spritzgeschmiert.

Die Getriebe und die Extruderlagerungen sind ohne Ol geliefert, vor der
Inbetriebnahme ist es notwendig, die Olftllung bis zum Niveau” mit Syn-
thetikol auf Polyalphaolefinbasis (AGIP Blasia SX, CASTROL Tribol 1510,
ELF Reductelf SYNTHESE, ESSO Spartan SEP, KLUBER Klubersynth
EG4, MOBIL Mobil-gear SHC XMP) auszufuhren.

Gesamtschmierung (GroRen 100 ... 360).

Das Getriebe und die Lagerung missen mit demselben Schmiermittel
(die Innenkammer des Getriebes ist mit derjenigen der Extruderlagerung
verbunden) mit auf Tabelle angegebenem |SO-Viskositatsgrad eingefullt
werden.

Separate Schmierung (GroRen 400 ... 451).

Das Getriebe (dessen Innenkammer von derjenigen der Extruderla-
gerung durch einen Dichtring getrennt ist) muss mit Schmiermittel mit
ISO-Viskositatsgrad laut Tabelle eingefullt werden; die Extruderlage-
rung — mit metallischer Olstand- und Olablassschraube, Filter und Ventil
ausgerustet — muss mit Schmiermittel mit ISO 320 ¢St Vistositatsgrad
(ungefahre Quantitadt am Kap. 8) eingefullt werden.

1) Die Schmiermittelmengen auf Kap. 8 sind nur als Anzeigemengen zu betrachten. Die in das Ge-
triebe hinzuflllende genaue Olmenge hangt vom Niveau ab.

2) Bei GroBen 400 ... 451 mit unabhangiger Kuhlungseinheit sowohl fur das Getriebe als auch
fur die Extruderlagerung angewendet (Dichtring abwesend), s. Anweisungen von «Gesamt-
schmierung».

|1SO-Viskositatsgrad
Mittelwert der kinematischen Viskositat [cSt] bei 40 °C

11 - Installation and maintenance

—lock the motor fitting screws or bolts to the gear reducer flange using a
dynamometer key;

—lock the hub clamp screw by means of dynamometer key until the tight-
ening torque stated at ch. 10 is reached (also during this operation itis
advisable not to modify the hub clamp axial position);

—screw the hole plugs of gear reducer flange ;

Before any motor dismounting be sure that the hub clamp tightening

screw has been unloosed, if present.

Lubrication

Gear pairs and extruder support thrust bearing are oil-bath lubri-cated;
other bearings are either oil-bathed or splashed lubricated.

Gear reducers and extruder supports are supplied without oil therefore,
before commissioning, fill up to the specified level” with polyalphaolefines
basis synthetic oil (AGIP Blasia SX, CASTROL Tribol 1510, ELF Reductelf
SYNTHESE, ESSO Spartan SEP, KLUBER Klubersynth EG4, Mobilgear
SHC XMP).

Shared lubrication (sizes 100 ... 360).

The gear reducer and the extruder support have to be filled with the
same lubricant (their inner chambers are connected with each other) hav-
ing SO viscosity grade as indicated in the table.

Separated lubrication (sizes 400 ... 451)2.

The gear reducer (whose inner chamber is separated by means of a
seal ring from the one of extruder support) has to be filled with lubricant
having 1SO viscosity grade as indicated in the table whereas the extrud-
er support — equipped with a metal filler plug with filter and valve, level
and draining plug —has to be filled with lubricant having viscosity grade
ISO 320 ¢St (the approximate lubricant quantities are given at ch. 8).

1) The lubricant quantities stated in ch. 8 are approximate and indicative only for provisioning. The
exact oil quantity the gear reducer is to be filled with is definitely given by the level.

2) For sizes 400 ... 451 with independent cooling unit serving both the gear reducer and the ex-
truder support (seal ring not present), proceed as stated in «Shared lu-brication».

I1SO viscosity grade

Mean kinematic viscosity [cSt] at 40 °C.

Drehzahl n, Umgebungstemperatur V' [°C] Speed n, Ambient temperature " [°C]
e P
[min”] Mineraldl Synthetikol [min~] mineral oil synthetic ail
0+20 10 +40 0+40 0+20 10+40 0+40

> 224 150 150 150 > 224 150 150 150
224 + 224 150 220 220 224 + 224 150 220 220
224 - 56 220 320 320 224 - 56 220 320 320

< 5,6 320 460 460 < 5,6 320 460 460

1) Temperaturunterschreitungen von 10°C (20°C bei Synthetikol) oder —iberschreitungen von
10°C sind zugelassen

Richtungsweisend fur das Olwechselintervall ohne AuRenverunreini-
gung gilt die Ubersichtstabelle. Bei starken Uberlastungen, die Richtwer-
te halbieren.

1) Peak of 10 °C above and 10 °C (20 °C for synthetic oil) below the ambient temperature range
are acceptable.

An overall guide to oil-change interval is given in the table, and as-
sumes pollution-free surroundings. Where heavy overloads are present,
halve the values.

Oltemperatur Olwechselintervall [h] Oil Qil-change interval [h]
[°C] Mineralol Synthetikol temperature [°C) mineral oil sintetic ail
< 65 8 000 25000 < 65 8 000 25000
65 ~ 80 4000 18 000 65 ~ 80 4000 18 000
80 - 95 2000 12500 80 + 95 2000 12500
95 + 110" - 9000 95 + 110" - 9000

1) Zulassige Werte nur fur Nicht-Dauerbetriebe.

Niemals Synthetikole unterschiedlicher Fabrikate miteinander vermen-
gen; ein anderes Ol erst nach grundlichem Durchspulen einfullen.
Dichtringe: die Lebensdauer hangt von vielen Faktoren wie Umlaufge-
schwindigkeit der Welle, Temperatur, Umweltbedingungen, usw; sie kann
in der GroRenordnung von 3 150 bis 25 000 h schwanken.

Achtung: Das Aggregat vor Lockern der Oleinfilllschraube mit Ventil gut
auskuhlen. Vorsicht beim Offnen.

28 :( Rossi

1) Values admissible for not continuous duty, only.-

Never mix different makes of synthetic ail; if oil-change involves switching
to a type different from that used hitherto, then give the gear reducer a
through clean-out.

Seal rings: duration depends on several factors such as dragging
speed, temperature, ambient conditions, etc.; as a rough guide; it can
vary from 3 150 to 25 000 h.

Warning: before unscrewing the filler plug with valve (symbol ) wait until
the unithas cooled and then open with caution.
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12 - Zubehor und Sonderausfiihrungen

Wasserkiihlung

Samtliche Getriebe und Getriebemotoren kénnen mit Wasserkihlung des
Schmierdls ausgerustet werden.

GroRen 140 ... 360: Gerippter und herausnehmbarer Innenwarmetau-
scher (um die Wartung zu erleichtern), aus Alluminium, auf Getriebede-
ckel montiert.

GroRen 400 ... 451: feste Kuhlschlange aus Kupfer, auf Getriebegehau-
se montiert.

In der Tabelle ist der Warmefaktor #t, je nach GroRe und Bauform ange-

12 - Non-standard designs and accessories

Water cooling

Gear reducers and gearmotors can be supplied with lubrication oil cool-
ing by water.

Sizes 140 ... 360: inner and removable aluminium finned heat exchang-
er (for easier maintenace operations) mounted onto gear reducer inspec-
tion cover.

Sizes 400 ... 451: fixed copper coil mounted onto gear reducer housing.
In the following table the thermal factor R, is given according to the gear
reducer size and the mounting position.

geben

Innenwarmetauscher, auf Ge-

triebedeckel montiert. P GroRe

Inner heat exchanger mounted Size ft, A B c ch d h h, K L R S

ggt/oerlgear reducer inspection 83 |e,B7| B8 - _ .
H 140 1,7 119 1,8 30 81,5| 54 22 | 12L 32 (19 16 68 60 | 130
' 160 212 | 2,36 | 2,24 0 102 54 22 | 12L 20 | 46 16 86 77| 7T
180 2 2,24 | 212 0 [102 54 22 | 12L 21 |47 15 86 77|77
200 2241 25 2,36 1190 |[152 25 22 | 12L | 14 75 | 105 | 263
225 212 12,36 | 212 {190 |152 25 22 | 12L | 14 75 | 105 | 263
250 2,36 | 265 | 25 [180,5(|170,5| 25 22 | 12L 50,51 50,5 | 18 100 | 125 | 311
...... 280 2,241 25 | 236 (180,5|170,5| 25 22 | 12L 54 | 54 15 100 | 125 | 311
320, 321 212 |1 2,36 | 224 | 60 |255 34 30 | 16S | 66 |66 2 | 129 | 177 | 302
360 2 224 | 212 | 60 |255 34 30 | 16S | 66 |66 2 [ 129 | 177 | 302
400...451 | 2 2 180 - | 472 30 | 16S | 250 - - - - -

. 1 ﬁ
_ ch
=
- @)
© | e
,: — h d
s
e A >
140 ... 360 400 ... 451

1) Freier Raum zur Befestigung der Leitungen und Befestigungsausristungen der Kuhlschlange.

Eigenschaften des Kuhlwassers:

—geringe Harte;

—Maximale Temperatur 20 °C;

—Durchsatz 10 + 20 dm3/min;

—Druck 0,2 +0,4 MPa (2 + 4 bar).

Fur die Verbindung ist es notwendig, ein glattes Metallrohr mit Aussendurch-
messer dlaut Tabelle anzuwenden; achten, dass der Anschluss durch einen
zweiten Sechskantschlussel wahrend der Spannung des Rohrs auf demsel-
ben Anschluss fest bleibt.

Auf Anfrage und nach Sonderausfuhrungsgenehmigung ist ein thermosta-
tisches Ventil zur Verfugung (rtckfragen), das automatisch und ohne Zu-
satzversorgung den Wasserdurchfluss ermoglicht, wenn das Getriebedl die
gewahlte Temperatur erreicht; Der Ventilfuhler ist mit Olsumpf ausgerustet
Die Montage und die Eichung, die bei 50 + 90 °C eingestellt werden kann,
werden vom Kunden ausgefuhrt werden.

Bei Umgebungstemperatur unter 0 ° C bitte rickfragen.

Zusatz zur Bestellbezeichnung: Getriebe mit Wasserkiihlung mit In-
nenwarmetauscher (140 ... 360) oder Wasserkiihlung mit Kiihlschlan-
ge (400 ... 451)

2646-24.07 GX series

1) Free surface for pipe fastening and for overall fastening devices.

Cooling water specifications:

—be not too hard;

—max temperature 20 °C;

— capacity 10 = 20 dm®/min;

—pressure 0,2 + 0,4 MPa (2 +~ 4 bar).

For the connection itis sufficient to use a smooth metallic pipe having

a d external diameter as per table, holding fixed the connector using a
second wrench, while fitting the pipe itself.

On request, upon technical approval (consult us), thermostatic valve
which, automatically and without auxiliary supply need, permits water
circulation when gear reducer oil reaches the set temperature; the valve
sensor is equipped with immersion bulb. Mounting and setting, adjusta-
ble within 50 +90 °C, are Buyer’s responsibility.

For ambient temperature lower than 0 °C consult us.

Supplementary description when ordering by designation: gear redu-
cer with water cooling by inner heat exchanger (140 ... 360) or wa-
ter cooling by coil (400 ... 451)
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12 - Zubehor und Sonderausfuhrungen

Unabhéngige Kiihleinheit

Qlkuhlungssystem, wenn die Fremkuhlung nicht ausreichend ist (zur
Uberprafung der Warmeleistung s. Kap. 4).
Es besteht aus einem Ol/Wasser-War-
metauscher, einer Motorpumpe, einem
analogischen Manometer, einem Nieder-
Druckanzeiger und einem Oltemperatur-
anzeigersystem (bestehend aus einem
Pt100-Fuhler und einer Zwei-Schwellen-
Anzeige-Vorrichtung) zum Anlauf der Pum-
pe, alles auf einem Stutzgerist montiert.
Die Verbindungen durch biegsame Rohre
(Typ SAE 100 R1, maximale Lange 4 m)
zwischen Getriebe und Kuhleinheit, und
die Montage der Zwei-Schwellen-Anzeige-
Vorrichtung (separat zur Montage laut DIN
EN 5002) sind kundenseitig aufzustellen.
Auf Anfrage sind folgende Zubehorteile
zur Verfugung (Thermometer, Durchfluss-
wachter, Filter, usw., separat ausgeliefert,
kundenseitig einzubauen), um Sicherheit
und Funktionalitat zu sichern.

Thermometer
Thermometer

Nieder-Druckanzeiger
Low pressure switch

12 - Non-standard designs and accessories

Independent cooling unit

An oil cooling system when coil cooling is not sufficient anymore (for ther-
mal power verification see ch. 4).

Consisting of oil/water heat exchanger, mo-
tor pump, analogic manometer, low pres-
sure switch and remote controller of oil tem-
perature (composed by a Pt100 probe and
by a 2 set point signalling device) allowing
the pump to start.

Connections realised by a flexible pipes
(type SAE 100 R1, maximum length 4 m) be-
tween gear reducer and cooling unitand the
mounting of a 2 set point signalling device
(separately supplied for the mounting on rail
DIN EN 50022) are Buyer's responsibility.
On request, several accessories are at dis-
posal ( thermometers, flowswitches, filters,
etc., separately supplied; assembly is at
ol Buyer's responsibility) in order to satisfy all
oil functionality and safety needs.

Motorpumpe
Motor pump
Manometer
Manometer

O/W-Warmetauscher

O/W heat exchanger

Austauschleistung, die von der unabhangigen Kuhleinheit erfordert wird:

Ps = (Ponax/M - Pty - ft - fto) - (1 -m) - Ky Ky

wobei:

Ps Nennleistung der unabhangigen Kuhleinheit (s. folgende Tabelle);

Poax maximale Leistung vom Extruder aufgenommen (wenn man nicht sicher tber die auf-
genommene Leistung ist, die aufgestellte Leistung P, adoptieren);

Pty Nennwarmeleistung (s. Kap. 5);

ft, Warmefaktor in Bezug auf die Antriebsdrehzahl (s. Kap. 5);

ft, Warmefaktor in Bezug auf die Bauform (s. Kap. 5);

mn Wirkungsgrad des Getriebes (s. Kap. 10);

K, =118 (berucksichtigt den niedrigeren Wirkungsgrad des Warmetauschers wegen des
Schmutzes auf der Aussenflache);

K,=112 (berucksichtigt die abzuziehende Warme, wenn die Warmeuberprufung der Extruder-

lagerung nicht erfiilltist; Im Gegenfall K, =1).

Fur die Abmessungen, die Zubehorteile, die Bezeichnung und weitere
Details s. spezifische Dokumentation (UT.D 148).

Heat exchange power required by the independent cooling unit:

Ps = (PomaM - Pty - fty - fo) - (1 -m) - K- Ky

where:

Ps nominal power of the independent cooling unit (see table below);

Pomax maximum output power required by extruder (ifitis notknown precisely, consider the
input power P,);

Pty nominal thermal power (see ch. 5);

ft, thermal factor depending on input speed (see ch. 5);

ft, thermal factor depending on mounting position (see ch. 5);

n gear reducer efficiency (see ch. 10);

K, =118 (takesintoaccount the decrease of the exchanger efficiency due to dirt on the external
surface);

K,=112 (takes into account the heat to be taken away when the extruder support thermal veri-

fication is not satisfied; otherwise K, =1).

For dimensions, accessories, designation and further details see spe-
cific literature (UT.D 148).

Bezeichnung P Warmetauscher Olmotorpumpe Olverbindung Wasser Umfang [Masse
Unit designation s Exchanger Oil motor-pump Qil connections Water Tauscher| Mass
Motor Tragfahigkeit | Ansaug./Auslass | Tragfahigkeit Verbind. Exch. ~
motor capacity suction/delivery capacity connection | volume
«F»
kW kW dm®/min dm®/min dm? kg
UR O/W 4 4 T60CB1 0,37 16 G1/2" = 8 (=<30) @12 0,4 13
UR O/W 6 6 T60CB2 0,37 16 =10 (<30) 12 0,6 15
UR O/W 9 9 T80CB2 0,55 16 =16 (<30) 212 1 18
UR O/W 13 13 MS84P2 11 30 G 3/4” = 25 (<45) G1/2" 1 31
UR O/W 21 21 MS134P1 1,5 30 = 40 (<110) G1” 3,4 44
UR O/W 31 31 MS134P1 2,2 56 G1"1/4 = 50 (<110) G1” 3,4 55
UR O/W 50 50 MS134P2 3,5 80 =80 (<110) G1” 4,5 70

Bimetallischer Thermostat

Die Getriebe und die Getriebemotoren kénnen mit Bimetall-Thermofuhler

fur die Kontrolle der maximalen Oltemperatur ausgeliefert werden.

Eigenschaften des Thermostats:

—NC-Kontakt mit max Strom 10 A - 240V DS (5 A - 24V Gs);

-G 1/2"-Anschluss;

—Pg 09-Kabeldichtung;

—Schutzart IP65;

— Ansprechtemperatur 90 °C +5 °C (auf Anfrage sind andere Ansprech-
temperaturen moglich);

—Differentialtemperatur 15 °C;

Der Einbau in eine Gewindebohrung (Position je nach Bauform und Be-

festigung zu bestimmen: bitte rickfragen) und Olbadschmierung istkun-

denseitig vorzunehmen.

Zusatz zur Bestellbezeichnung: Bimetallischer Thermostat.
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Bi-metal thermostat

Gear reducers and gearmotors can be supplied with bimetal type thermo-

stat for the control of the maximum oil temperature.

Thermostat specifications:

—NC contact with maximum alternate current 10 A - 240V a.c. (5 A - 24V
d.c.);

-G 1/2" thread connection;

—Pg 09 cable gland;

—1P65 protection;

—setting temperature 90 °C =5 °C (other setting temperatures are pos-
sible, on request);

— differential temperature 15 °C;

Mounting into a threaded plug (position to be defined according

to mounting position and mounting arrangement: consult us) and

oil bath lubrication is Buyer’s responsibility.

Non-standard design code for the designation: bi-metal type thermo-
stat
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Sonstiges
—Getriebe und Getriebemotoren in Ausfuhrung fur Extruder: Stirnradtyp

(Zahnradgetriebe 3I) und Kegelstirnradtyp (Zahnradgetriebe Cl, C2l),

lautKat. G.

—Extruderlagerung: U-Position fur Getriebemodell 2 oder Z-Position fur

Getriebemodell 4.

- Olstandschraube mit Olthermometer (GréRe = 160).
- Olstandfernanzeige mit Schwellensignal (GréRe = 160).
- Oltemperaturfiihler: Pt100-Fuhler (G 3/4” fur GroéBen 160 ... 280, G 1” fur

GroRen 320 ... 451).

—Lagertemperaturfuhler (GroBe = 250): Pt100-Fuhler.

—Fernanzeigegerat fur Oltemperatur (oder Lager-) mit Schwellensignal
(Gr. =160).

—Besondere Lackierungsoptionen:

—Die Produkte werden mit einer Einkomponenten-Grundierung auf
Basis von Epoxid- oder Phenolesterharzen (vorlackiert) und einer
Zweikomponenten-Polyacrylat-Lackierung auf Wasserbasis in RAL
5010 DIN 1843 blau lackiert. Lackierung witterungsbestandig und
bestandig gegen aggressive Stoffe (Korrosivitatskategorie C3 L nach
1SO 12944-2 und SO 12944-1);

—Innenlackierung: unempfindlich gegen synthetische Ole.

—Extruderlagerung in Ausfiihrung fir Schraubenausziehung aus
der Gegenseite des HA, HB-Extruders (moglich auch die Auszie-
hung aus der Extruderseite mit geeigneten Extruderschraubenabmes-
sungen): HA mit Passfeder, HB mit Keilprofil auf Extruderseite.

HA-Ausfiithrung: Keilung Extruderschraube mit Passfeder

HB-Ausfiihurng: Keilung Extruderschraube mit Keilprofil

12 - Non-standard designs and accessories

Miscellaneous

—Parallel shaft (3l train of gears) and right angle shaft (CI, C2l train of
gears) gear reducers and gearmotors for extruders, according to G
catalogue.

—Extruder support position U for gear reducer model 2 or position Z for
gear reducer model 4.

—Level plug with oil thermometer (sizes = 160).

—Remote threshold signalling of oil level (sizes = 160).

—Oil temperature probe: Pt100 probe (G 3/4” for sizes 160 ... 280,
G 1" for sizes 320 ... 451).

—Bearing temperature probe (size = 250): Pt100 probe.

—Remote ail (or bearing) temperature indicator instrument with set point
(size =160).

— Special paint options:

— Products are painted with single-compound primer based on
epoxy or phenolic ester resins (prepainted) and dual-compound
polyacrylic water-based enamel in RAL 5010 DIN 1843 blue.
Paint resistant to weathering and aggressive substances
(corrosivity category C3 L according to ISO 12944-2 and 1SO
12944-1);

— Internal paint: unaffected by synthetic oils.

- Extruder support design for screw extraction on the opposite side
to extruder HA, HB (the extraction on extruder side with proper ex-
truder screw dimensions is possible): HA with key, HB with spline pro-
file on extruder side.

Design HA: fitting extruder screw using key

Design HB: fitting extruder screw using spline profile

) = | S
T-wieaE, = Trwtra- [, -
- Position der Bezugsrille, s. Kat. G - Position of the reference groove, see G cat.
Gewindebuchse - Threaded bush Hohlwelle[Extruderschraubenendstick - Hollow shaft/extruder screw spigot
GetriebegroB
Semebearole | A| B [C|  F K' | X w P |E|D |E|Y|] L |L|] S§ [d2] 82 | T|V]| z
size %] %] @max | max | &max max max %] max
H7 H7 DIN 5480 DIN 5480 H7
125 151 38|3 M24 2|6 8| 68|M 55 15|52 |105| 35 | 401|110 {253,5 (13 | 50 2| 46| 35 2| 6 52 (224,5
140 15| 42|3 M24 2|6 8| 78|M 62 15|60 |105| 40 | 48|125(2855 (15 | 60 2| 52| 40 2|6 60 (254,5
160 18| 483 M24 2|6 8|8IM 70 15|67 |[130| 45 | 562|136 (3125 (17 | 65 3| 59| 45 2|6 67 |279,5
180 18| 53|3 M24 2 |6 8 (100 M 80 1,575 [130| 52 | 60150 (327,5 |19 | 75 3| 69| 55 2| 6 75 (293,5
200 241 64|14 M36 3|8 11 [118M 95 2 90 |150| 63 | 721|167 [368 (22 | 90 3| 84|65 3|8 90 (341
225 241 7414 M36 3|8 11 [140M110 2 [105 (180 | 75 | 85180 (378 |26 |105 4| 97|75 3| 8 05 |361
250 241866 M36 3|8 11 [155M125 3 [120 (210 | 85 | 95206 |438,5 |30 |120 4 |[112| 90 3 |11 20 |418,5
280 30| 96|6 M36 3 |10 14 [175M140 3 [135 |230| 95 [108 (222 |451,5 (34 |135 4 |[127 |[100 3 |11 35 [438,5
320,321 (301|108 |8 M56 4 |10 14 (190 M 155 4 [150 |260|110 (120|254 (540 (38 |150 5 |140 ({110 4 |13,5 150 |519,5
360 30126 |8 M56 4 |10 14 |225M185 4 [170 (300 (125 [150 (273|511 45 (180 5 |170 (135 5 [13,5 (180 |519,5
1) Nr. 4 Bohrungen fur GréBen 125 ... 250, Nr. 6 Bohrungen fur GroRen 280 ... 360. 1) N. 4 holes for sizes. 125 ... 250, n. 6 holes for sizes. 280 ... 360.
2) d, -Abmessung muss groRer sein als (0,94 +0,97) - D oder (0,94 +0,97) - do,. 2) d,dimensionsmust not be higher than (0,94 +0,97) - D or (0,94 +0,97) - d,,
*Die in grau angegebenen Zubehorteile sind kundenseitig aufzustellen. * Grey objects are on Buyer's care.
-~ .
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13 - Technische Formeln

Wichtigste Formeln fur mechanische Getriebe nach dem Technischen
MaRsystem und dem Internationalen Einheitensystem (SI).

13 - Technical formulae

Main formulae concerning mechanical drives, according to the Technical

System and International Unit System (SI).

GroRe Size Mit Einheit technischen MaRsystems Mit SI-Einheit
With Technical System units With Sl units
Anlauf- oder Auslaufzeit starting or stopping time as
in Abhangigkeit von einer a  function of an
Beschleunigung oder acceleration or decelera-
Verzégerung, von einem tion, of a starting or brak-
Anlauf- oder Bremsmo- ing torque 2
ment gord t =7§;7%l\r;l [s] t =J'(’°[S]
: M
Geschwindigkeit bei velocity in rotary mo-tion
rehbewegung y=-d-n_d n[m/s] v =0m-r[mj]
speed n and angular 60 191
Drehzahl velocity ®
. . L Vi
. n=60-v_191-v [min] w =——[rad/s]
acceleration or de- m-d d r
Beschleunigung oder celeration as a function of
Verzégerung in  Abhéan- starting or stopping time
gigkeit von einer Anlauf-
oder Auslaufzeit
angular acceleration or
deceleration as a function
Winkelbeschleunigung of a starting or stopping
oder -verzégerung in time, of a starting or n > ® 2
Abhangigkeit von einer braking torque o =m[rad/s 1 o =———[rad/s’]
Anlauf- oder Auslaufzeit, i t
von einem Anlauf- oder
Bremsmoment .
o= M[rad/sz] o= L[rad/sz]
Gd J
starting or stopping dis-
tance as a function of an
Anlauf- oder Auslauf- acceleration or deceleration,
weg in Abhangigkeit von of a final or initial velocity
einer  Beschleunigung
oder Verzégerung einer
End- oder Anfangsge- .
schwindigkeit starting or stopping angle
as a function of an angu-
lar acceleration or decel-
Anlauf- oder Auslauf- eration, of a final or initial
winkel in Abhangigkeit angular velocity
von einer Winkelbeschleu-
nigung oder -verzége-
rung einer End- oder n-t ot
Anfangswinkel-geschwin- mass =_——" - [Jrad =_" [rad
digkeit ¢ 191 [ ] ¢ 2 [ ]
. . 2 . . N .
Masse weight (weight force) m=_C_ [%] m ist die MaBeinheit [kg]
9 m m is the unit of mass [kg]
Gewicht (Gewichiskraft force | cal (ifing) G ist die Gewichtseinheit (Gewichtskraft) [kgf] G=m-g[N]
ewichiskra In vertcal Iming), . i N .
horizontal, inclined motion G is the unit of weight (weight force) [kgf]
of translation
(M =coefficient of friction; ¢ F =G [kgf] F=m-g[N]
Kraft bei senkrechter =angle of inclination)
(Anheben), waagrechter, _ . _ X )
geneigter  Linearbewe- F =W G[kgﬂ F =M-m Q[N]

gung (M = Reibungszahl;
@ =Neigungswinkel)

Schwungmoment Gd’,
Massentragheitsmo-

dynamic moment Gd’,
moment of inertia J
due to a motion of trans-
lation

2
(numeralically J = Gf )

F =G (W - cos @ +sen @) [kgf]

F=m-g(W-cos@+sen @)[N]

ment J infolge einer Line- i 2 2
arbewegung Ga?=365"C V' pgrm2 J=— MV [gm?
(numerischJ:Gsz) torque as a function of n @

a force, of a dynamic

moment or of a moment of

inertia, of a power _ F-d _r.
Drehmoment in Abhan- M T/ [kgfm] M =F - r[Nm]
gigkeit von einer Kraft,
einem Schwung oder Mas- 5
sentragheitsmoment, einer M = Gd” - n [kgfm] M = J w [N m]
Leistung 375 -t t

work, energy in motion of
translation, in rotary motion

M =M[kgfm]
n

Arbeit, Energie bei der - G- _m-v
\rbeit, Energ w=_5"Y_ [kgfm] W= [J]
Linear- oder Drehbewe- 19,6 2
gung
power in motion of transla- Gd? - n? J- w?
tion, in rotary motion w=29"N" [(gfm] W= [J]
7160 2
Leistung bei der Linear- F-v
oder Drehbewegung ‘ P = [CV] P=F-v[W
power available at the 75
shaft of a single-phase
motor (cos ¢ = power fac- _ M-n _
tor) P= o [CV] P=M-m[W
Leistung die an der Welle power available at the U-1-
eines  Einphasenmotors shaft of a three-phase p = cos [CV] P=U-1-m-cos@[W]
abgegeben wird (cos ¢ = motor 736
Leistungsfaktor)

. i _U-1-m-cos¢@ = U-l-m-
Leistung, die an der P 105 [CV] P=173-U-1-m-cos@[W]
Welle eines Drehstrommo-
tors abgegeben wird
Anmerkung. Beschleunigung oder Verzogerung verstehen sich konstant die Linear- oder Note. Acceleration or deceleration are understood constant; motion of translation and rotary

Drehbewegungﬁn verstehen sich geradlinig bzw. kreisférmig. motion are understood rectilinear and circular respectively.
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Revisionen

Anderungen

Seite 11 Neue Drucklagerbezeichnung.
Neuer fsbez. 80 000 h und gleichmass. Belastung

Seite 14 Note 2 geandert.
Seite 18 Abmess. Q, bei Grole 225 geandert.
Seite 19 Abmess. d bei GroRe 100 geandert.

Seite 20 Neue Note * bez. «Bearbeitung auf Anfrage».
Neue Olmengen fur lange Getriebe.

Seite 21 Neue Abmess. A, flr lange Getriebe.
Neue Olmengen fir lange Getriebe.

Seite 22 Abmess. e fur Grofden 400, 401 geandert.
Abmess. d fir Grofken 500, 501 geandert.

Seite 24 Wirkungsgradwerte geédndert.

Seite 25 Tolleranz H7 fir Bohrungsabmess. d beseitigt.
M flr Schraube M12 geédndert.
Abmessungen t, gedndert.

Abmessung e in Abb. geandert.
Neue Noten 2, 6 und 7.

Seite 26 Einflllschraubenposition geandert.

Seite 29 ft-Werte fir Gr. 160, 180 geandert.
Abmessungen A, B, h, h,, K, L geéndert.

Seite 31 Neue Note « e Position der Bezugsrille».

Seiten 7 und 31 Neue Lackierungszyklen

2646-24.07 GX series

Index of revisions

List of updates

Pag. 11 Modification of thrust bearing designation.
New fsrelevant to 80 000 h and uniform load

Pag. 14 Modification of note 2.
Pag. 18 Modification of Q, dimension for 225.
Pag. 19 Modification of d dimension for size100.

Pag. 20 Addition of note * for «Machining on request».
Addition of «long» gear reducer oil quantity.

Pag. 21 Addition of «long» gear reducer A, dimensions.
Addition of «long» gear reducer oil quantity.

Pag. 22 Modification of e for sizes 400, 401.
Modification of d for sizes 500, 501.

Pag. 24 Modification of efficiency values.

Pag. 25 Removal of H7 tolerance for d hole.
Modification of Mg for screws M12.
Modification of t, dimensions.
Modification of e dimension (see drawing).
Addition of note 2, 6 and 7.

Pag. 26 Modification of filler plug positions.

Pag. 29 Modification of ft values for sizes 160, 180.
Modification of A, B, h, h;, K, L dimensions.

Pag. 31 Addition of note « ® Reference groove side».

Pages 7 and 31 New paint cycles
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